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Instrukcja stosowania systemu polimocznikowego PUREX HB-RN
Data sporzadzenia: 06.07.2018
Przeglad: 06.07.2018

1. Przeznaczenie i zakres stosowania

PUREX HB-RN to dwukomponentowy , bezrozpuszczalnikowy systemem powlokowy. Produkt charakteryzuje sie
duzg reaktywnoscia a co za tym idzie do jego przetwérstwa potrzebny jest odpowiedni agregat
wysokocisnieniowy. Purex HB-RN jest wyrobem budowlanym przeznaczonym do ochrony powierzchniowej
betonu. Innymi zastosowaniami powtoki sa:

e Zabezpieczanie powierzchni metal

e Zabezpieczanie powierzchni tworzyw sztucznych

« Renowacja powierzchni dachéw bitumicznych

Wykonywanie powtoki z zastosowaniem PUREX HB-RN powinno by¢ zgodne z projektem technicznym

opracowanym dla okreslonego zastosowania z uwzglednieniem:

* wymagan wiasciwych norm i obowigzujgcych przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegolnosci
rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (dz. U. Nr 75 z 2002r. poz690, z p6zniejszymi zmianami).

* Niniejszej instrukcji producenta

Niniejszy wyréb podlega ocenie i weryfikacji stato §ci wihasciwosci uzytkowych wg normy

zharmonizowanej PN EN 1504-2: 2006. Wykonawca natry sku zobowi gzany jest do stosowania normy PN

EN 1504-10: 2006 i do zgodnego z ni g deklarowania wta $ciwo sci u zytkowych.

2. Ogolne zasady przetworstwa

System Hybrydowy sktada sie z dwoch cieklych sktadnikéw: pierwszy, na bazie wielofunkcyjnych amin i polioli jest
oznaczony jako A (Purex HB-RN Skt.A), natomiast drugi, izocyjanianowy oznaczony jest jako ,B” (PUREX HB-RN ski.B).
Podczas aplikacji komponenty mieszane sg za pomocg wysokocisnieniowego agregatu natryskowego. Potgczenie
sktadnikéw zachodzi w komorze pistoletu natryskowego, po czym mieszanina reakcyjna pod wptywem wysokiego ci$nienia
zostaje rozpylona. Aby powloka uzyskata deklarowane parametry mechaniczne nalezy przestrzegaé warunkéw
przetworstwa.

Przed rozpocz eciem natrysku konieczne jest dokltadne wymieszanie s urowca ,A” w beczce. Zalecamy u zycie
pneumatycznego mieszadta beczkowego przez godzin e przed natryskiem. Agregat nale zy napetni ¢ polimocznikiem
dopiero po wymieszaniu surowca.

UWAGA: Nale zy zachowa ¢ szczegdlna uwag € podczas przygotowywania agregatu do pracy z system em Purex HB-
RN, szczegdlnie przy wymianie sktadnikbw w maszynie : nie wolno dopu $ci¢é do zanieczyszczenia skladnikéw
resztkami innego systemu przetwarzanego wcze  $niej w maszynie lub  $rodkami stosowanymi do jej konserwacji —
nawet niewielka ilo $¢ zanieczyszcze n moze zmieni ¢ wkas$ciwo $ci wykonanej powtoki. W zwi agzku z tym podczas
wymiany skitadnikéw zaleca si e maksymalne oprd znienie pomp transferowych oraz wytworzenie poduszki
powietrznej przed umieszczeniem pomp w pojemnikach ze sktadnikami systemu. Nast epnie nale zy ,wypchn g¢”
dotychczasow g zawarto $¢ uktadu.

W celu osiggniecia wtasciwych parametréw powtoki nalezy przestrzega¢ nastepujgcych warunkoéw przetworstwa:

e  Temperatura komponentéw w beczkach przed natryskiem powinna wynosi¢ 40-50°C. Mozna jg uzyskac¢ recyrkulacja,
wykorzystujac grzaitki znajdujgce sie w agregacie. Innym sposobem jest zastosowanie mat grzewczych.

e Temperatura sktadnikéw docierajgcych do gtowicy podczas natrysku powinna wynosié¢ 60-70°C.

Zalecane jest, aby przed rozpoczeciem wilasciwego natrysku wykonaé¢ natrysk prébny na suche podtoze oraz prébe

przyczepnosci. Nalezy upewni¢ sie ze przetworzony materiat jest jednorodny, nie powstajg pecherze na powierzchni oraz

czy materiat utwardza sie we wtasciwym czasie. Ponizej znajdujg sie opisy czestych probleméw wraz z ich przyczyna:

« Niedoreagowany, klej acy sie materiat — Komponent A nie zostat dostatecznie dobrze wymieszany, btad w mieszaniu
materiatu podczas natrysku

« Perforacje powtoki — zbyt cienka warstwa materiatlu gruntujgcego, temperatura podtoza jest za wysoka (powyzej
35°C).

¢ Krucho $¢ powtoki — zbyt niska temperatura podfoza lub otoczenia

e Brak przyczepno sci do podito za — nieodpowiednie przygotowanie podtoza, nieodpowiednie parametry natrysku,
niedomieszanie materiatu przed natryskiem

« Powstawanie p echerzy na powierzchni (od 1mm do kilkudziesi eciu cm $rednicy), miejscowe odspojenia
materiatu — ,zamkniecie” wody / wilgoci w podtozu pod powtoka, nieszczelnosé powtoki, zaciekanie wody pod izolacje.

« Niskie parametry mechaniczne - niedostateczne mieszanie materiatu podczas natrysku

e Zbyt pofalowana / szorstka powierzchnia  — zbyt mata / duza odlegtos¢ pistoletu od podioza
« Powioka jest podpieniona - zbyt wysoka wilgotno$¢ otoczenia, zabrudzenie komponetu ,A” systemem pianowym
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Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ stosunku mieszania komponentéw A i B wynoszgcego 1:1 objetosciowo. Kazde
odstepstwo od tej reguty moze skutkowaé¢ pogorszeniem parametréw mechanicznych. Najtatwiej kontrolowaé¢ stosunek
mieszania przez monitorowanie cisnien podczas pracy. Powinny byé one zblizone dla obu komponentéw. Warto réwniez
zwracac¢ uwage na jakos¢ rozpylania materiatu. Chmura powinna by¢ jednorodna bez "strumieni” nierozpylonej mieszaniny
reakcyjnej. Moze by¢ to objawem zabrudzonego pistoletu natryskowego. Problem rozwigzujg podstawowe zabiegi
konserwacyjne. Natrysk niesprawng glowicg moze objawia¢ niedomieszaniem materiatu i szeregiem komplikacji z tym
zwigzanych.

3. Przygotowanie powierzchni przed natryskiem:

Hybryda jest tworzywem ktére mozemy stosowac na wiele typow podtozy, od betonu przez stal, papy po tworzywa
sztuczne. Przygotowanie kazdego z podtozy wymaga indywidualnego podejscia, jednak dla wszystkich sg punkty wspélne
takie jak: oczyszczenie powierzchni z zabrudzen, luznych fragmentéw podtoza, zabrudzen olejami, smarami i innymi
$rodkami pogarszajgcymi przyczepnos$é. Powierzchnia powinna by¢ réwna i delikatnie zmatowiona. W wielu sytuacjach
doktadne wyczyszczenie i zmatowienie powierzchni wystarcza aby zapewni¢ dobrg przyczepnos$é. Podczas przetwarzania
PUREX HB-RN konieczne jest aby temperatura podtoza byta o przynajmniej 3 °C wyzsza niz temperatury punktu rosy. Gdy
istnieje podejrzenie ze pod powloka moze zosta¢ zamknieta woda (np. zawilgocona termoizolacja) nalezy bezwzglednie
wykonac¢ kominki wentylacyjne.

BETON - Natrysk na beton o wilgotnosci ponizej 4 % nie wymaga dodatkowych miedzywarstw. W przypadku wiekszej
wilgotnosci podtoza konieczne jest zastosowanie gruntu. Zalecanym przez nas gruntem jest PUR PRIMER C. Dozwolone
jest uzycie myjek wysokocisnieniowych, srutowanie, piaskowanie, frezowanie czy szlifowanie. Zaolejone miejsca powinny
by¢ oczyszczone przy pomocy przeznaczonych do tego celu $rodkéw emulgujgcych.

Stal, zeliwo, powtoki galwaniczne, metale nie  zelazne - nalezy dokiadnie oczysci¢ powierzchnie mozna do
tego celu uzy¢ myjek cisnieniowych i innych metod mechanicznych. Powierzchnia musi by¢ wolna od resztek
powtok oraz kurzu. Nalezy zwrdcié szczegélna uwage na zabrudzenia ze smardw i woskéw. W razie
koniecznosci mozna uzyé do czyszczenia rozpuszczalnikéw. W celu poprawienia przyczepnosci nalezy
wypiaskowac¢ powierzchnie. W przypadku natrysku na powierzchnie ocynkowang , aluminium lub gdy nie
jeste$my w stanie zapewni¢ odpowiedniego przygotowania konstrukcji do natrysku , wskazane jest uzycie
primera epoksydowego dostepnego pod nazwg PRIMER ZN.

Podlo za bitumiczne - Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ przyczepnosé papy do podioza . Wszelkie
ubytki muszg zosta¢ uzupetnione. Jezeli widoczne sg pecherze nalezy je wycig¢ a nastepnie wysuszyc¢ i zalepic
powstaty ubytek (na przyktad papg podktadowg). Czyszczenie moze sie odbywac przez wypalenie palnikiem
(usunie to zabrudzenia organiczne). Luznie fragmenty posypki mineralnej nalezy zmie$¢. Do tego typu podiozy
zalecamy wykorzysta¢ grunt PUR PRIMER C.

4. Optymalne warunki otoczenia

e Zalecana temperatura otoczenia, w ktérym wykonywany jest natrysk: +5°C do +40°C
e Temperatura powietrza na zewnatrz: -35°C do +40°C

e  Zalecana temperatura podtoza: +10°C do +35°C

«  Wilgotnos¢ otoczenia nie wieksza niz 65%

Temperatura punktu rosy:

Jest to temperatura w ktérej nastepuje skroplenie/ wykroplenie sie wody. Temperatura podtoza podczas aplikacji musi by¢,
o0 co najmniej 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy. Temperature punktu rosy mozna okresli¢ poprzez pomiar
miernikiem lub odczyt z tabeli wedtug ponizszego schematu::

Temperatura powietrza = 21°C

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza = 75 %

Temperatura punktu rosy wyznaczonej z tabeli = 16,4°C

Nie powinno naktada¢ powtoki jezeli temperatura powierzchni jest mniejsza niz 19,4°C (16,4°C + 3°C = 19,4°C)
Tabela zaleznosci temperatury punktu rosy od wzglednej wilgotnosci powietrza znajduje sie na koncu instrukciji

5. Grubo $¢ warstwy natrysku

Aby zapewni¢ odpowiednig szczelno$¢, powloka powinna byé otrzymana w minimum 2 warstw naktadanych w sposéb
krzyzowy. Grubos$¢ jednej warstwy powinna mie¢ okoto 1mm. Uktad nie moze by¢ cienszy niz 2 mm.. Aby zapewnié
odpowiednig przyczepnos¢é miedzy warstwami, nie mozna wykonywac kolejnej warstwy w odstepie czasowym wiekszym niz
2 godziny. W przypadku przekroczenia tej granicy nalezy uzy¢é PUR PRIMERA C jako warstwy gruntujacej bgdz zmatowic
powloke. W przypadku przerwy w natrysku (>2godzin), przed ponownym rozpoczeciem nalezy wykona¢ ,zaktadke " o
szerokosci 30cm
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6. Ochrona osobista

Przy prawidtowe] aplikacji i zachowaniu podstawowych zasad BHP system PUREX HB-RN nie stanowi zagrozenia dla zycia
i zdrowia ludzi

W zakresie szczegétéw dotyczgcych bezpiecznego stosowania sktadnikdw systemu nalezy zapoznaé sie z Kartami
Charakterystyki dla obu sktadnikéw systemu i stosowac¢ sie do zalecen w nich zawartych

Podczas aplikacji hybrydy nalezy stosowac¢ ubranie i rekawice ochronne — w szczegdélnosci nalezy stosowac¢ petng ochrone
twarzy oraz uktadu oddechowego

TEMPERATURA PUNKTU ROSY PRZY WZGL EDNEJ WILGOTNO SCI POWIETRZA

WILGOTNOSC WZGLEDNA POWIETRZA (%

Tep“;’z/?é;‘:‘;:ra 45%| 50% | 55% | 60% | 65% 70% | 75% | 80% | 85% | 90% | 95% Tep“;&?é{fzt;ra
2°C -7,7 -6,6 -5,4 -4,4 -3,2 -2,5 -1,8 -1,0 -0,3 0,5 1,2 2°C
4°C -6,1 -4,9 -3,7 -2,6 -1,8 0,9 -0,1 0,8 1,6 2,4 3,2 4°C
6°C -4,5 -3,1 -2,1 -1,1 -0,1 0,8 1,9 2,7 3,6 4,5 5,4 6°C
8°C -2,7 -1,6 -0,4 0,7 1,8 2,8 3,8 4,8 5,7 6,5 7,3 8°C
10°C -1,3 0,0 1,3 2,5 3,7 4,8 5,8 6,8 7,7 8,5 9,3 10°C
12°C 0,4 1,8 3,2 4,5 5,6 6,7 7,8 8,7 9,6 10,5 11,3 12°C
14°C 2,2 3,8 51 6,4 7,6 8,7 9,70 10,7 11,6 12,6 13,4 14°C
15°C 3,1 4,7 6,1 7,4 8,5 9,6 10,7 11,7 12,6 13,5 14,4 15°C
16°C 4,1 5,6 7,0 8,3 9,5 10,6 11,7 12,7 13,6 14,6 15,5 16°C
17°C 5,0 6,5 7,9 9,2 10,4 11,5 12,5 13,6 14,5 15,6 16,2 17°C
18°C 5,9 7,4 8,8 10,1 11,3 12,4 13,5 14,6 15,4 16,3 17,3 18°C
19°C 6,8 8,3 9,8 11,1 12,3 13,4 14,5 15,5 16,4 17,4 18,2 19°C
20°C 7,7 9,3 10,7 12,0 13,2 14,4 15,5 16,5 17,4 18,4 19,2 20°C
21°C 8,6 10,2 11,6 12,9 14,2 15,4 16,4 17,4 18,4 19,3 20,2 21°C
22°C 9,5 11,2 12,5 13,9 15,2 16,3 17,4 18,4 19,4 20,3 21,2 22°C
23°C 10,4 12,0 13,5 14,9 16,0 17,3 18,4 19,4 20,4 21,3 22,2 23°C
24°C 11,3 12,9 14,4 15,7 17,1 18,2 19,2 20,3 21,4 22,3 23,2 24°C
25°C 12,2 13,8 15,4 16,7 18,0 19,1 20,2 21,6 22,8 23,3 24,2 25°C
26°C 13,2 14,8 16,3 17,7 18,9 20,1 21,3 22,3 23,3 24,3 25,2 26°C
27°C 14,1 15,7 17,2 18,6 19,8 21,1 22,2 23,3 24,3 25,2 26,1 27°C
28°C 15,0 16,6 18,1 19,4 20,9 22,1 23,2 24,3 25,3 26,2 27,2 28°C
29°C 15,9 17,6 19,0 20,5 21,8 23,0 24,2 25,2 26,2 27,3 28,2 29°C
30°C 16,8 18,4 20,0 21,4 23,7 23,9 25,1 26,1 27,2 28,2 29,1 30°C
32°C 18,6 20,3 21,9 23,3 24,7 25,8 27,1 28,2 29,2 30,2 31,2 32°C
34°C 20,4 22,2 23,8 25,2 26,5 27,85 28,9 30,1 31,2 32,1 33,1 34°C
36°C 22,2 24,1 25,5 27,0 28,4 29,7 30,9 32,0 33,0 34,2 35,1 36°C
38°C 24,0 25,7 27,4 28,9 30,3 31,6 32,8 34,0 35,0 36,1 37,0 38°C
40°C 25,8 27,7 29,2 30,8 32,2 33,5 34,7 35,9 37,0 38,1 39,1 40°C
45°C 30,3 32,2 33,9 35,4 36,9 28,2 39,5 40,7 41,9 43,0 44,0 45°C
50°C 34,8 36,6 34,5 40,1 41,6 43,0 44,3 45,6 46,8 47,9 49,0 50°C

*Uwagi

Dane zawarte w niniejszej informacji uzyskane zostaty w warunkach modelowych. Podczas nanoszenia powtoki w innych
warunkach mozliwe jest uzyskanie wynikow nieco odbiegajgcych od podanych. Dla produktu jest dostepna Karta
Charakterystyki. Firma Polychem Systems stuzy pomocg przy wdrazaniu systemu i jego stosowaniu w produkcji u klienta.

Kazdorazowo U zytkownik jest zobowi gzany do sprawdzenia przydatno $ci produktu i $rodkéw pomocniczych do
swojego zastosowania.

Uzytkownik jest zobowi gzany do posiadania aktualnych karty technicznej i k arty charakterystyki produktu, ktére
dostarczane s g przez producenta przy pierwszej sprzeda zy i kazdorazowo na zyczenie Klienta.

Przed przyst gpieniem do przetworstwa, obowi  gzkiem U zytkownika jest doktadne zapoznanie si @ z wymienion g
dokumentacj g oraz przestrzeganie zawartych w nich zasad post  epowania z produktem.
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