Profesjonalne kompaktowe zmiekczacze wody S Nm ®
Stimeline

: : Automatyczne stacje zmiekczania wody w oparciu o0 wymiane jonowa:

» TempoPlus - sterowanie elektroniczne — czasowe.
o EcoPlus - sterowanie elektroniczne — objetosciowe.

Woda zawiera rozpuszczone zwigzki wapnia i magnezu. Wpltywaja one na jej twardo$¢. Sole wapnia i magnezu wytracajg sie i
osadzajg w postaci kamienia. Zapobiec temu moze tylko zmiekczanie wody na drodze fizycznej w wyniku zastosowania
elektromagnetyzeréw indukcyjnych SAYMON-CleanScale zgodnie z zasadami elektrodynamiki kwantowej polaryzujacych kationy
i aniony zwigzkow rozpuszczonych w wodzie albo na drodze jonowymiennej w wyniku zastosowania zmiekczaczy.

Filtracja wstepna usuwa zawiesiny i chroni urzadzenia przed zanieczyszczeniami mechanicznymi, ale nie usuwa rozpuszczonych
w wodzie zwigzkéw chemicznych, to nastepuje tylko w procesie zmiekczania wody. Filtracja weglowa usuwa z wody niepozadane
smaki i zapachy oraz poprawia walory organoleptyczne. Dezynfekcja promieniami UV eliminuje obecno$é drobnoustrojow i
zapewnia mikrobiologiczng czystos¢ wody. Warto zadbac o siebie i wode. Twarda woda wptywa niekorzystnie na stan zdrowia.

Zmigkczanie jonowymienne ma na celu przede wszystkim usuniecie jondw wapnia i magnezu z wody
i zastgpienie ich kationami sodu. Urzadzenie do zmiekczania wody sktada sie z kolumny
jonowymiennej ze ztozem, wielofunkcyjnej programowalnej gtowicy sterujacej i zbiornika solanki.

W czasie przeptywu wody przez zioze nastepuje wymiana jonéw wapniowych, magnezowych, .
zelazowych, manganowych i amonowych zawartych w wodzie na jony sodowe zawarte w ziozu.
Proces ten trwa az do wyczerpania zdolnosci wymiennej ztoza, a nastepuje to po uzdatnieniu p
(odebraniu jonéw wapnia i magnezu) okreslonej ilosci wody. W celu przywrécenia zdolnosci ' :'
jonowymiennej wymagana jest regeneracja ztoza. Proces regeneracji przebiega w czterech etapach. =

Pierwszy etap polega na przeciwpradowym wyptukaniu zanieczyszczen mechanicznych. Drugim

etapem jest ptukanie ztloza nasyconym roztworem soli zwyktej (NaCl) pobieranej inzektorowo ze
zbiornika solankowego. (Zasalanie prowadzone jest przeciwpragdowo, co zwigeksza jego skutecznos¢ i
zmniejsza zuzycie soli. W trakcie tego procesu zachodzi reakcja odwrotna, jony sodowe wypierajg
jony wapnia i magnezu, jak i innych zanieczyszczen). W trzecim etapie nastepuje wspoétpragdowe

wyptukanie solanki. Natomiast czwarty etap polega na przeciwpradowym formowaniu i utozeniu
zfoza. Podczas ptukania koncowego zbiornik solankowy zostaje napetniony wodg celem utworzenia wtasciwego roztworu soli do
nastepnej regeneracji. Zanieczyszczenia i poptuczyny solankowe odprowadzane sg do kanalizacji.

Wszystkie cykle odbywajg sie¢ samoczynnie dzieki automatycznemu sterownikowi. Proces regeneracji moze zosta¢ wywotany
przez czynnik czasowy, czyli po uptywie okreslonego czasu uzdatniania lub przez czynnik objetosciowy, czyli po uzdatnieniu
okreslonej ilosci wody. Urzadzenie TempoPlus wyposazone jest w sterownik pracujacy w systemie czasowym, a EcoPlus w
sterownik pracujacy w systemie objetosciowym. Obydwa urzgdzenia pracujg w przedstawionym powyzej 4-cyklicznym trybie
regeneracyjnym, co znacznie zwieksza zdolno$¢ jonowymienng i zywotnosc¢ ztoza, w przeciwienstwie do wystepujacych na rynku
tanszych zmiekczaczy 2-cyklicznych. Zmiekczacze SAYMON wyposazone sg w sterownik najnowszej generacji. Producentem
sterownika jest renomowane konsorcjum Erie-ProSystem od ponad 40 lat specjalizujace sie produkcja gtowic sterujacych i
bedace pierwszym wytworcg wielofunkcyjnego zaworu sterujgcego.

Twardos¢ wody spowodowana zawartoscig kationdw wapnia i magnezu jest
przyczyng odktadania sie kamienia w przewodach wodociggowych i ciepto-
wniczych, ktéry utrudnia przeptyw, zaweza $rednice instalacji, zmniejsza
sprawnos¢ urzadzen grzewczych, skraca ich zywotnos$¢, uszkadza urzadzenia,
instalacje i armature. W gospodarstwie domowym szczegdlnie dokuczliwe jest
zwiekszenie zuzycia detergentéw, uszkodzenia sprzetu AGD, powstawanie
zaciekow i osadzanie sie kamienia na urzadzeniach sanitarnych. Nie méwigc juz
o ztym smaku, zapachu i wygladzie wody, jak i przyrzadzanych potraw i napojow.

Woda doskonale rozpuszcza zwigzki mineralne. Stezenie wapnia i magnezu decyduje o poziomie twardosci ogdinej wody, co
wigze sie z procesem powstawania osaddw (oba te pierwiastki tatwo krystalizujg). Rozréznia sie:

e twardos¢ weglanowg, wywotang obecnoscig wodoroweglanéw, weglanéw oraz wodorotlenkédw wapnia i magnezu;
e twardosé nieweglanowa, wywotang przez rozpuszczone siarczany, azotany, krzemiany i chlorki wapnia oraz magnezu;
e twardos¢ catkowitg, stanowigcg sume twardosci weglanowej i nieweglanowe;.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. nr 61 poz. 417)
oraz Dyrektywa Wspolnot Europejskich nr 98/83/EC z dnia 3 listopada 1998 r. w sprawie jako$ci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. Urz. UE L
330 z 05.12.1998) norma twardosci ogolnej w przeliczeniu na weglan wapnia wynosi od 60 do 500 mg/1. Taki znaczny zakres twardo$ci, cho¢ zgodny z norma,
oznacza w praktyce, ze mamy do czynienia z woda o twardosci od umiarkowanie migkkiej do bardzo twardej. Uwaga: Zmigkczacze potrafia tez usunaé
okreslone ilo$ci zwiazkoéw zelaza i manganu, ale czynia to kosztem obnizenia zdolnosci zmigkczajacej.



Specyfikacja techniczna

Model TempoPlus / EcoPlus
Typ 11 17 24
Cisnienie robocze min / max (bar) 1,4/8,3
Zakres temperatury min / max (°C) 2/48
Zasilanie elektryczne (V / Hz) 230/50 V
Maksymalny pob6r mocy (VA) 21
Podtaczenie hydrauliczne wlotu / wylotu %" BSP Male
Sterowanie - zawor regulacyjny typu 541T94 / 541Ng4
Witryskiwacz - zawor regulacyjny 8 8 5
Wymiary zbiornika ci$nieniowego (cal) 10x16 9x32 10x32

(1) Zasilanie — transformatorowe 24V — napigcie bezpieczne

Zuzycie soli regeneracyjnej 125g/1 zoza®

(cisnienie 3 bary) (litry) ¥

Model TempoPlus / EcoPlus

Typ 11 17 24
Nominalna pojemnos¢ wymiany (m?® x °f) 56 87 122
Nominalna pojemnos¢ wymiany (m* x °d) 32 49 70
Zuzycie soli na regeneracje (kg)” 1,4 2,1 3,0
Zdolno$¢ wymiany na kg soli (m? x °f) 41

Zdolno$¢ wymiany na kg soli (m* x °d) 23

Zalecany maksymalny przeptyw wody (m?/ h) 1,1 1,7 24
Zuzycie wody na regeneracjg 110 139 175

(2) Warto$¢ orientacyjna, uzalezniona od warunkow pracy i jakosci wody
(3) Maksymalne zuzycie wody/do przygotowania roztworu solankowego (min. 60%)

Wymiary i masa

W przyrodzie w wigkszosci przypadkow nie ma wody o
takiej jakosci, aby nadawata sie do wszystkich zastosowan.
Zatem wymaga ona uzdatnienia, aby spetniata okreslone
kryteria. Gwarantuje to indywidualnie opracowana techno-
logia uzdatniania na podstawie analizy sktadu wody. Takie
podejscie wyrdznia firme SAYMON. Dobierajac technologie
oraz urzadzenia do uzdatniania wody w pierwszym rzedzie
nalezy rozstrzygna¢, czy wzgledy techniczne i ekono-
miczne wymagajg wykonania jednego centralnego syste-
mu, czy tez zastosowania szeregu mniejszych urzgdzen.
Wiasciwy wybor pozwoli w przysztosci unikng¢ nie tylko
szeregu probleméw technicznych, ale przede wszystkim
ograniczy¢ koszty eksploatacji stacji uzdatniania wody
SUW. Dzieki tgczeniu dwéch lub trzech stacji w zestawy
mozliwa jest elastyczna zmiana wydajnosci odpowiednio
do aktualnych potrzeb. Zastosowanie gtowic sterujgcych
wyposazonych w mikroprocesory gwarantuje nie tylko
rownomierny rozktad obcigzenia kazdej stacji, ale takze
automatyczne wywotywanie i kontrole procesu regeneracji.

Automatyczne stacje uzdatniania wody dziatajagce w
oparciu o zjawisko wymiany jonowej moga by¢ stosowane
zarowno w instalacjach domowych, jak i w obiektach
uzytecznosci publicznej, gastronomicznych, hotelowych
oraz w zaktadach przemystowych. Obnizenie twardo$ci
ogolnej poprzez zatrzymanie jondw wapnia i magnezu na
wysokowydajnym ztozu pozwala na zastosowanie SUW do
celéow kottowych i ochrony urzadzen grzewczych. Akurat
podgrzewanie wody intensyfikuje proces wytracania sie
twardych osadéw (kamienia kottowego) w rurach, podgrze-
waczach, sprzecie gospodarstwa domowego. Podobne
skutki zachodza tez podczas odparowania wody, nawet
czesciowego, (nawilzacze, filtry powietrza, chiodnie). W
takich przypadkach nawet stosunkowo niewielka zawarto$¢
substancji tworzacych kamien kottowy moze z uptywem
czasu doprowadzi¢ do powaznych problemow.

Model TempoPlus / EcoPlus

Typ 11 17 24

Szerokos$¢ (mm) (W) 352 391 391
Wysokos¢ (mm) (H) 546 963 963
Glegbokos¢ (mm) (D) 442 467 467
Glebokos¢ z bypassem (mm) 525 550 550
Wysokos¢ do facza wlotu / wylotu mm) (H2) 454 846 846
Wysoko$é wlotu / wylotu, z bypassem (mm) 460 852 852
Masa (kg) 19.5 30,0 36,5
Masa z bypassem (kg) 20,0 30,5 37,0
Maksymalna masa soli (kg) 25 65 65

. Bypass z zaworem
mieszajacym (opcja)

Zintegrowany
panel sterowania

Oddzielna pokrywa
utatwia zasyp soli

Zmigkczacze serii Slimline wyrozniajg sie w gamie kompaktowych zmigkczaczy. Nowoczesny design, staranne wykonanie
oraz ekskluzywne rozwigzania w potgczeniu z licznymi funkcjami technicznymi zadowolg nawet najbardziej wymagajacych
uzytkownikow. Dostepne sag nastepujgce modele: 11 (Mini), 17 (Midi) i 24 (Maxi) w konfiguracjach TempoPlus i EcoPlus.

Urzadzenia serii <Slismeline cechuje:

praca automatyczna, w wersji czasowej lub objetosciowej
sterowanie logiczne — elektroniczne
wysokowydajne ztoze uzdatniajgce

stata kontrola parametréow pracy urzadzenia

niskie koszty eksploatacji, wyjatkowo niskie zuzycie soli
urzgdzenia w petni automatyczne, tatwe w obstudze
stozkowy wypust soli zapobiega zbryleniu

wytrzymata obudowa, odporna na uderzenia

kompaktowa obudowa wygodna w instalowaniu na matych przestrzeniach .

deflektor wspomagajacy wykorzystanie petnej pojemnosci jonowymiennej
panel cyfrowy z wyswietlaczem LCD wbudowany w gérng pokrywe urzadzenia
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Slimline to mieckka woda w domu i w miejscu pracy oraz w gastronomii i w hotelach, a takze w systemach
grzewczych, uktadach chtodniczych i instalacjach technologicznych.

Export - Import P.H.U. SAYMON® Sp. z o.o.
PL 81-520 Gdynia, ul. Akacjowa 50B; tel. +48 58 664 9296; tel./fax +48 58 664 9344

2<F saymon@saymon.com.pl &: www.saymon.com.pl; www.palniki.com.pl; www.uzdatnianiewody.com




