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Oferujemy Panstwu szeroki wachlarz ustug zwigzanych z zaawansowang obrébkg skrawaniem metali. Doswiadczona kadra
inzynierska naszych pracownikéw, posiadany park maszynowy oraz innowacyjne podejscie do proceséw produkcji sprawiajg, iz
jestesmy w stanie prowadzi¢ obrobke tak skomplikowanych i wymagajacych duzej precyzji detali jak gtowice silnikow
spalinowych, obudowy skrzyn biegéw, itp.

Wykonujemy:

gtowice silnikow spalinowych

obudowy uktadow kierowniczych

obudowy skrzyn biegéw

piasty

tarcze hamulcowe

potosie

haki samochodowe do samochoddw ciezarowych
elementy hydrauliki sitowe]




Posiadamy biuro konstrukcyjne i technologiczne wyposazone w najnowsze
narzedzia CAD/CAM gwarantujace btyskawiczne i fachowe opracowanie kazdej
technologii od projektu dorealizacji.

Nasza firma jest w trakcie wdrazania systemu zarzadzania jakoscig wedtug bardzo
rygorystycznej normy 1SO/TS 16949. Norma ta okresla wymagania wobec
systemu jakosci dla produktow z zakresu projektowania i produkcji w najbardziej
wymagajacym przemysle jakim jest motoryzacja. Planowany termin zakoriczenia
wdrazania systemu to maj 2013, natomiast certyfikacja systemu przewidywana
jest na maj 2014. System ten bedzie doskonatym uzupetnieniem juz wczesniej
wdrozonego systemu wg normy PN-EN S0 9001:2009
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BAROSZ GWIMET Obrabiarki skrawajace CNC

Poczawszy od 2001 roku specjalizujemy siew produkcji komputerowo sterowanych obrabiarek numerycznych wyposazonych w systemy sterowari i
napedy najbardziej renomowanych producentéw tj. Siemens, Fanuc, Heidenhain. W naszych maszynach stosujemy nowocze$niejsze rozwigzania z
zakresu projektowania i obudowy korpuséw, prowadnic do napeddw, dzieki czemu mozemy zagwarantowac nie tylko najwyzszg jako$¢, leczréwniez
sprawneibezawaryjne funkcjonowanie catego urzadzenia. Oferujemy tokarke CNC orazobrobeze centrum pionowe CNC:

PARAMETRY OBROBCZE GEOWICA NARZEDZIOWA
Maksymalna $rednica toczenia (mm) 120 llos¢ pozydji 8
Maksymalna dtugosc toczenia (mm) 150 Przekrdj trzonka noza (mm) 16x16
(zas obrotu o jedng pozyge (s) 1
WRZECIONO
Przelot wrzeciona (mm) 41 WYMIARY GABARYTOWE
Maksymalne obroty wrzeciona (min-1) 4.200 Dhugosc (mm) 1.800
Maksymalna érednica preta (mm) 3 Szerokosc (mm) 1.400
Mocsilnika (KW) 3 Wysokos¢ (mm) 1.630
Moment nominalny na wrzecionie (Nm) 15
WAGA (kg) 1.500
SUPORT
Przesuw suportu w osi “X" (mm) 100
Przesuw suportu w osi “Z" (mm) 160
Moment nominalny silnika osi “X" (Nm) 3
Moment nominalny silnika osi“Z" (Nm) 3
Sruba toczna w osi“X" (mm) 25x5
Sruba toczna w osi“Z" (mm) 25x5
PARAMETRY OBROBCZE WIELKOSCI POSUWOW SZYBKICH
Powierzchnia robocza stotu (mm) 800x 260 Wadtuiny w osi“X" (m/min) 10
Liczba rowkéw teowych w stole (szt.) 5 Poprzeczny w osi“Y" (m/min) 15
Szerokos¢ rowkéw teowych (mm) 16 Pionowy w 0si“Z” (m/min) 15
Dopuszczalne obciazenie stotu (kg) 150
MAGAZYN NARZEDZI
NAPED GLOWNY Liczba narzedzi w magazynie (szt.) 10
Mocilnika gtéwnego 100% (KW) 4.1 (zas wymiany narzedzia /o jedng pozycje, od
Zakres predkosci obrotowych wrzeciona (obr/min) 30 - 6.000 widra do wiéra/ (s)
Moment na wrzecionie 100% (Nm) 20 $rednica maksymalna narzedzia (mm) 92
Dtugos¢ maksymalna narzedzia (mm) 200
NAPED 05! Masa maksymalna narzedzia (kg) 5
Moment w osi “X" (Nm) 3
Moment w osi“Y" (Nm) 3 WYMIARY GABARYTOWE
Moment w osi “Z" (Nm) 6 Dlugoé¢ (mm) 1.900
Doktadnos¢ pozycjonowania (mm) +0.008 Szerokos¢ (mm) 1.700
BCZ 200 M I NI Wysokos¢ (mm) 2.100
MAKSYMALNE PRZESUWY
Wzdtuzny wosi“X" 420 WAGA (kg) 1.500
Poprzeczny w osi“Y" 270
Pionowy w osi“Z" 410
Stozek wrzeciona BT 30
Sita zacisku narzedzia (kN) 6

W odpowiedzina coraz wigksze potrzeby rynku szkoleri obstugii programowania

obrabiarek CNC postanowilismy wdrozy¢do produkgji tokarke CHCTobrobeze centrum pionowe CNC
precznaczone dia osrodkow szholen takich jak: szkoty zawodowe, Centra Ksztatcenia Praktycznego,
Zaktady Doskonalenia Zawodowego, wyzsze uczelnie techniczne. W sktad oferowanego przez nas
zestawu edukacyjnego C(NCwchodzi:

¢ tokarka CNCi centrum pionowe CNC, wyposazone w sterownie Sinumerik firmy Siemens

o stanowiska komputerowe dla nauczycieli i uczniéw wyposazone w oprogramowanie do
szkolen i symulacji SinuTrain oraz panele operatorskie firmy Siemens.

Elastyczno$¢ naszej firmy oraz dazenie do spefniania potrzeb Klientdw sprawia, iz nasze maszyny moga
by¢ wyposazone réwniez w sterowania Fanuc i Heidenhein, a oprogramowanie symulacyjne i
szkoleniowe dostarczone wedtug upodobar Klienta.




Kalibrownice

Polecamy réwniez nasze ustugi z zakresu projektowania i budowy kalibrownic, a wiec maszyn dedykowanych do formowania koricowek rur,
za pomoca ktérych mozna powiekszac badZ pomniejszac srednice koricowa rury.

SBG 140 " SBG 125

Maszyny serii SBG cechujg sie szerokim zakresem srednic, wieloma mozliwo$ciami wykorzystania oraz wysoka precyzja. Od najprostszych,
pojedynczych gniazd obrébczych po gniazda dwugtowicowe, proste w obstudze maszyny naszej firmy oferujq najlepsze rozwigzania na rynku. W
zaleznosci od wersji posiadaja pojedynczy lub podwdjny hydrauliczny sitownik, zintegrowany pulpit sterowniczy oraz mozliwos¢ szybkiej zmiany
narzedzi. Maszyny te s3 niezwykle wydajne i efektywne, a ich charakterystyka to m.in.:

o dostepne dziesie¢ sekwencji pracy maszyny pozwala maksymalnie wykorzystac jej mozliwosci

« formatowanie na zadang $rednice i kalibrowanie ksztattu moze odbywac sie w zaleznosci od wersji maszyny, jednoczesnie na dwéch osobnych
gniazdach lub na jednym wykorzystujacym podwdjny sitownik hydrauliczny

bardzo fatwe ustawianie stempla speczajacego oraz stempla zaciskowego, wysoka precyzja wykonywanych operadji oraz krétki czas cyklu
cisnienie gtowicy zaciskowej 290 kN przy 90 barach, gtowicy speczajacej 150 kN przy 90 barach

max. srednica obrabianej rurki to 70 mm przy grubosci 2 mm

maszyna nie wymaga czestych przegladéw i konserwagji

Wymiary Ciezar Energia Zasilanie Silnik Pompa Olej hydrauliczny Rozmiary tuleji
(dtug/szer/wys) (zuzycie) (moc, obroty)  (przeptyw, cisnienie)  (typ,ilos¢)  (Srednica, grubos¢, materiat)
SBG 140 1,64/1,0211,3m ~15t 400/50 Hz, 35 A 24VDC 9,2 kW, max. 50 1/m Shell Tellus 32, 38-70 mm, 0.8-2mm,
1450 obr./min 100/60 baréw 200L stal miekka i nierdzewna
SBG 125 1,32/0,64/1,2m ~0,7t 400/50 Hz, 20 A 24V DC 75kW, max. 40 1/m Shell Tellus 32, 25-70 mm, 0.8-2mm,
1450 obr./min max. 120 baréw 25L stal migkka i nierdzewna
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Konstrukgje stalowe

Oferujemy kompleksowg realizacje zlecen z zakresu konstrukcji stalowych i elementow
spawanych dla gérnictwa, przemystu maszynowego i drogowego. Posiadamy zespét fachowych
inzynieréw projektantéw oraz doswiadczong zatoge realizatoréw, nadzorujacych kazdyzetapéw
prac, dzieki czemuwykonujemy zlecenia — od projektu do ostatecznego odbioru inwestycji.

Nasza ofertazawiera:

konstrukcje stalowe dla budownictwa m.in.: hale produkcyjneimagazynowe

konstrukgje stalowe dla przemystu maszynowegoi gdrnictwa, m.in.: zsuwnie,

korpusy spawane ciezkich maszyniurzadzen

elementy stalowe zwigzane zinzynierig drogowa, m.in.: produkcjai montaz hramownic,
konstrukcje ekranow akustycznych

Nasze konstrukgje spetniaja wymagania jakosciowe norm europejskich.
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Inzynieria drogowa

System Barosz Gwimet oferuje Paristwu szeroki wachlarz ustug zwigzanych z robotami
konstrukcyjno — budowlanymi w infrastrukturze drogowej i kolejowej, koncentrujac sie w
szczeg6Inosci na budowie:

«  bramownic elektronicznego poboru opfat systemu viaTOLL
*  konstrukgji pionowych znakéw drogowych

konstrukgji trakji kolejowej

o drogowych i kolejowych ekrandw akustycznych
drogowych barier ochronnych

JesteSmy podwykonawc rozbudowy Krajowego Systemu Poboru Optat Elektronicznych viaTOLL
Zakres wykonywanych prac obejmuje:

«  Projektowanie i uzgodnienia z bardzo wymagajacym Inwestorem jakim jest Generalna
Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad

e Budowe fundamentéw i rekultywacje terenu

*  Produkcje i montaz konstrukgji stalowej bramownicy

e Budowe przytaczy energetycznych

e Budowe przytaczy teletechnicznych YR W%

*  Budowe urzadzen bezpieczeristwa ruchu drogowego (tj. bariery ochronne, poduszki :
zderzeniowe i znaki drogowe)

Wykonujemy ww. zakres prac w sposob bardzo sprawny i fachowy, a jako$¢ naszych prac jest T
doceniana przez Zamawiajacego. Dysponujemy fachowg kadrg inzynieryjno — techniczng, e
ktora w trudnych warunkach budowy sprawnie i na biezaco rozwiazuje wszelkie problemy co z < '
kolei przektada sie na terminowos¢ realizacji wyznaczonych zadan.



System Barosz Gwimet to firma z polskim kapitatem, dziatajaca na rynku od prawie 30 lat. Poczatkowa produkcja firmy skupiona byta
w segmencie obrobki mechanicznej metali, gtéwnie dla przemystu gérnictwa wegla kamiennego. Wraz z dynamicznym rozwojem,
firma rozszerzyta zakres swojej dziatalnosci.

Doswiadczona kadra inzynieréw, standaryzacja i certyfikacja procesow w potczeniu z wysokg innowacyjnos¢ gwarantujq nie tylko
najwyzsza jakosc i powtarzalnosc produkdji, lecz rowniez umozliwiaja szybkie terminy realizacji przy zachowaniu przystepnej ceny.

Posiadamy stosowne swiadectwa oraz certyfikaty, m.in:

Swiadectwo Kwalifikacyjne nr 38/915/11/2012 do | Grupy Zaktadow Matych wydane przez Instytut Spawalnictwa
Certyfikat PN-EN 150 9001: 2009 nr (SJ/617/2010 wydany przez Urzad Dozoru Technicznego UDT-CERT
Loty Certyfikat Rzetelnosci 2012 wydany przez Krajowy Rejestr Diugow BIG SA
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