Ceny w jednostkach - wartos¢ jednostki wynosi:

HW - 83 zf netto
HS - 87 zf netto

WERSJA 08.2011

e

Z przyjemnoscig przedstawiamy Panstwu oferte firmy WARSZMET, przedsiebiorstwa
liczacego sie na rynku wsrod producentdw wysokiej jakosci narzedzi do maszynowej obrdbki
drewna, materiatdbw drewnopochodnych i MDF; rdwniez wyspecjalizowanego zaktadu
zajmujacego sie remontami powierzonych maszyn, urzadzen technicznych i mechanicznych
oraz dorabianiem specjalistycznych czesci zamiennych i elementéw wedlug zamowienia
Klienta.

Prezentowany KATALOG naszego przedsiebiorstwa zawiera:

20 usystematyzowanych grup narzedzi, do ktdérych naleza:

Frezy tarczowe i trzpieniowe z ostrzami lutowanymi z weglikéw spiekanych (HW) i stali

szybkotnacej (HS), pojedyncze i w zestawach, do produkcji réznych wyrobow: boazerii,

parkietow, desek podtogowych, wyktadzin Sciennych, scian domdw drewnianych, drzwiczek

meblowych, stolarki budowlanej okien (EURO Standard, EURO Soft Line) i drzwi, listew

wykonczeniowych oraz wielu innych wedlug konkretnych potrzeb Klientéw; gtowice

wieloostrzowe spiralne i wiertta do otworéw pod zawiasy puszkowe;

Narzedzia ze stali narzedziowych - noze do toczenia drewna ksztattowe (styczne), noze

proste do kopiarek, noze typu V, noze ksztattowe do gtowic strugarskich, wiertta do

wiertarek oscylacyjnych, frezy walcowo-czotowe do oprawek mimosrodowych oraz diuta do

dtutarek oscylacyjnych do wykonywania rowkow w elementach mebli i stolarki budowlanej;

+  Okucia do produkcji mebli;

* Przyrzady specjalne;

+ Okucia budowlane.

Oprocz produkcji nowych wyrobéw WARSZMET zajmuje sie rowniez:

* Regeneracja narzedzi skrawajacych zarowno do obrébki drewna i materiatow
drewnopochodnych jak i metalu

* Regeneracja czesciowa - ostrzeniem narzedzi diamentowych, weglikowych i
stalowych

* Regeneracja pelna - wymiang zuzytych ostrzy z diamentu polikrystalicznego, weglika
spiekanego lub stali szybkotnacej na nowe (narzedzia do obrdbki drewna i materiatow
drewnopochodnych)

e Remontami maszyn i urzadzen oraz dorabianiem elementow i czesci
zamiennych.

Nasi wykwalifikowani i doswiadczeni pracownicy stuza pomocqg techniczng i informacjami
dotyczacymi oferowanych ustug i wyrobdw.
Informacje na temat sposobu zamawiania, termindw wykonania oraz cen mogg Panstwo
uzyskac¢ telefonicznie kontaktujac sie z Biurem Obstugi Klienta pod numerami telefonu 55
2371708, tel/fax 55 2350190 lub wykorzystujac poczte elektroniczng
warszmet@warszmet.com. Zapraszamy réwniez na naszga strone w Internecie
http://www.warszmet.com, na ktérej znajdg Panstwo aktualne informacje dotyczace firmy i
produktow.

Wspotpraca z naszym przedsiebiorstwem, ktore jest Zaktadem Pracy Chronionej, pozwala
naszym odbiorcom obnizy¢ wartos¢ wptat wtasnych na PFRON w kazdym miesigcu, w ktérym
dokonat zakupu.

Zyczymy zadowolenia ze wspétpracy z firma WARSZMET.
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Mozliwosci maszyn firmy WARSZMET dla ustug dodatkowych

Ponizej przedstawiamy Panstwu cze$¢ wybranych mozliwosci technicznych
naszych maszyn, ktére wykorzystywane sg do realizacji réznych ustug dodatkowych
wg zamodwienia i nietypowych potrzeb Klienta.

Toczenie

Wsrdod réoznych rodzajéw obrébki metali skrawaniem toczenie jest najbardziej
rozpowszechnionym procesem. Wynika to z potrzeby stosowania w réznego rodzaju
maszynach i urzadzeniach czesci o ksztalttach obrotowych: watkéw, osi, tulei,
pierscieni, kot, tarcz.

Gtéwnymi operacjami tokarskimi sg: toczenie powierzchni walcowych, toczenie
rowkow, toczenie powierzchni stozkowych, toczenie gwintdw, toczenie powierzchni
ksztattowych, nawiercanie, wiercenie i rozwiercanie otworow.

Posiadamy tokarki o nastepujgcych parametrach:

1 2 3
« Max S$rednica toczenia 275 mm 205 mm
+ Max dtugosc toczenia 1000 mm 470 mm 800 mm
« Max Srednica toczenia nad tozem 250 mm
« Max S$rednica toczenia nad suportem 140 mm
* Przelot wrzeciona 30 mm

Przyktadowy toczony element

Frezowanie
Frezowanie jest jednym z rodzajéow obrobki skrawaniem, majacym
zastosowanie gtéwnie do obrobki ptaszczyzn, powierzchni ksztattowych oraz rowkow
prostych.

Nasze frezarki posiadajg nastepujgce wielkosci charakterystyczne:

1 2 3
+ Max wzdtuzne przesuniecie stotu 820 mm 800 mm 630
mm
+ Max poprzeczne przesuniecie stotu 235 mm 250 mm 200 mm
 Max pionowe przesuniecie stotu 400 mm 370 mm 360 mm



Przyktadowy frezowany element

Szlifowanie watkdw i otwordéw
Szlifierka do watkdw przeznaczona jest do szlifowania zewnetrznych
i wewnetrznych powierzchni walcowych w celu uzyskania duzej gtadkosci i bardzo
doktadnych wymiaréw Srednic. Tego rodzaju szlifowanie stosuje sie w celu uzyskania
odpowiedniej powierzchni pod fozyska oraz otrzymania potgczen pasowanych.

» Max sSrednica szlifowania zew. 280 mm
* Max sSrednica szlifowania wew. 200 mm
+ Max dlugosc szlifowania 950 mm

Szlifowanie ptaszczyzn

Szlifierka do ptaszczyzn przeznaczona jest do szlifowania ptaskich powierzchni
zewnetrznych. Na stole szlifierki umieszczony jest uchwyt elektromagnetyczny stuzacy
do przytrzymywania przedmiotéw podczas szlifowania.

+ Max dlugosc szlifowania 500 mm
« Max szerokos¢ szlifowania 200 mm
« Max wysokos¢ szlifowania 450 mm

Ttoczenie na prasie

Tloczenie na prasie polega na ksztattowaniu wyrobow z materiatéw ptaskich
(blach lub ptyt). Tioczenie obejmuje operacje ciecia i operacje ksztattowania. Ciecie
powoduje catkowite lub niecatkowite oddzielenie jednej czesci materiatu od drugiej.
Przeprowadza sie je za pomoca wykrojnikow. Operacja ksztalttowania powoduje
zmiane ksztattu wyjsciowego z ptaskiego na przestrzenny. W procesie giecia wyrdznia
sie: wyginanie, zaginanie, zwijanie i zawijanie materiatu.

Prasa mimosrodowa 1 2
 Nacisk 630 kN 400 kN



Przyktadowe ttoczone elementy

Hartowanie komorowe i indukcyjne

Obrobka cieplna polega na nagrzaniu a nastepnie chtodzeniu stopéw w celu
spowodowania zmian ich budowy wewnetrznej a tym samym zmiany ich wtasnosci.
Proces hartowania powoduje wzrost twardosci i wytrzymatosci stopow, a pozostate
rodzaje obrdbki cieplnej majg na celu poprawe wiasnosci plastycznych materiatu oraz
wzrost odpornosci na uderzenia. Hartowanie drobnych elementéw i hartowanie
powierzchniowe wykonuje sie indukcyjnie, natomiast pozostate elementy hartowane
sq W piecu komorowym o nastepujacych wymiarach komory:

« Szerokos$¢ komory grzejnej 200 mm
«  Wysokos$¢ komory grzejnej 180 mm
+ Ditugosc¢ komory grzejnej 520 mm

Automatyczne ostrzenie pit tarczowych i frezéw
Automatyczna ostrzarka do pit tarczowych i frezéw, sterowana numerycznie,

pozwala na bardzo dokfadne, réwnomierne ostrzenie wszystkich zebow pit tarczowych,
frezow tarczowych, pitkowych i trzpieniowych, gtowic wieloostrzowych walcowych
i stozkowych (zachowanie podziatu), réwniez po linii sSrubowej. Ostrzenie narzedzi
zarowno do obrébki drewna jak i metali.

« Min S$rednica ostrzonej pity 100 mm
« Max S$rednica ostrzonej pity 630 mm
+ Max $rednica ostrzonego freza 250 mm



Ostrzenie innych narzedzi

Ostrzenie wszelkich powierzonych narzedzi wg zalecen Klienta.

« Max $rednica wyrobu miedzy wrzeciennikami klowymi 250 mm
« Max diugos¢ wyrobu w ktach 630 mm

Spawanie gazowe i elektryczne
Przy spawaniu gazowym zrédiem ciepta jest reakcja spalania gazu palnego
z tlenem. Stosuje sie je przede wszystkim do taczenia cienkich blach stalowych,
taczenia elementow ze stopow lekkich i przy naprawach.
Przy spawaniu elektrycznym zrédiem ciepta jest tuk elektryczny. Stosuje sie je
do spawania elementéw cienkosciennych i metali niezelaznych.

Lutowanie gazowe i indukcyjne
Za pomocg lutowania taczy sie elementy ze stali i materiatdw niezelaznych,

wowczas, gdy potaczenia nie przenoszg na ogot duzych obcigzen, gdy wymagana
jest szczelnos$¢ oraz dobre przewodnictwo elektryczne. Zaletg potaczen Iutowanych
jest mozliwos¢ faczenia materiatdw przerabianych plastycznie bez niekorzystnej
zmiany ich struktury.

Wyzej zostata opisana cze$¢ podstawowych mozliwosci produkcyjno
- ustugowych naszej firmy w zakresie obrébki metalu. Blizsze informacje mozna
uzyska¢ w naszym Biurze Obstugi Klienta pod numerami telefonu 55 2371708,
tel/fax 55 2350190 lub wykorzystujac poczte elektroniczng
warszmet@warszmet.com. Nasi konsultanci udzielaja réwniez wyczerpujacych
informacji na temat remontéw kapitalnych i biezacych powierzonych maszyn i
urzadzen - tel. 55 234 88 33.




Ostrzenie narzedzi

CENNIK OSTRZENIA NARZEDZI HW i HS

FREZY [z4] [rg]
Tarczowe 4 zebne 12.00 0.30
Tarczowe 6 zebne 16.00 0.40
Tarczowe 8 zebne 20.00 0.50
Tarczowe 12 zebne 24.00 0.60
Trzpieniowe 8.00 0.20
PILA HW [z]

0,19 zt/
Ostrzenie zab
Roztaczanie 1 otwor 25.00
Roztaczanie + dodatk. 40.00
PILA STALOWA [z4]
Srednica do 250 mm 8.00
250-350 mm 10.00 Ostrzarka do narzedzi HW i HS
350-500 mm 20.00
Powyzej 500 mm 30.00
WIERTLA [zt] [rg]
Puszkowe 8.00 0.20 cFONCPOWER DIAMOND =9
Przetoczenie chwytu 14.00 0.50 T’ ] ‘
Zwykte do g 15 3.20 0.10
g 15 -6 25 5.76 0.18
g 25-0835 8.96 0.28
Powyzej @ 35 17.28 0.54
GLOWICE WIELOOSTRZOWE
Wysokos¢ gtowicy Podziat [z4]
Do 100 mm 8 20.00
100 mm - 150 mm 8 25.00
100 mm - 150 mm 12 30.00
100 mm - 150 mm 16 40.00
Powyzej 150 mm 12 40.00
Powyzej 150 mm 16 50.00

Ostrzarka do narzedzi DIA

CENNIK OSTRZENIA NARZEDZI DIA

FREZY TRZPIENIOWE I NASADZANE PILY I PODCINACZE
OSTRZA PROSTE | OSTRZA PROFILOWE | ZEBY PROSTE | ZEBY TRAPEZOWE
[zt/mm] [zt/mm] [zt/zab] [z4/zab]

1.30 1.90 5.00 5.00

Przy statej wspodtpracy - ceny do negocjacji



ennik Pil Tasmowych

Szerokéé KRUPP * OLIMPIA
+13 8,85 zt/mb
+ 15 5,25 z/mb
+ 16 9,80 zt/mb
+ 20 5,44 zmb 12,42 zHmb
+ 25 5,96 zt/mb
ZGRZEWANIE 5 zl/zgrzew
OSTRZENIE 2,75 zmb

* Pita KRUPP jest fabrycznie nienaostrzona. Do cpify
nalezy doliczy¢ koszt ostrzenia.

OSTRZENIE

SZLIFOWANIE ZGRZEWU GOTOWE PltY TAMOWE



TY I DODATKI DO CEN

z katalogu

1. Rabat za ilos¢ zamdwionych sztuk dla narzedzi z ostrzami z weglika spiekanego:

- Frezy nasadzane: 3 szt. - 3%
4 -6 szt. - 8 %
7 - 10 szt. - 12 %
- Frezy trzpieniowe: 4 szt. - 3 %
5-8 szt. - 8 %
9 i wiecej szt. - 12 %
- Wiertta: 10 szt. - 5%
11 i wiecej szt. - 10 %

Dla narzedzi z ostrzami ze stali szybkotnacej upusty uzgadniane sa indywidualnie w zaleznosci od
wielkosci zamoéwienia

2. Dodatek za wiekszg liczbe zebdw:

- Frezy tarczowe ksztattowe 6 zebne + 30 %
- Frezy trzpieniowe 4 zebne + 40 %

3. Dodatek za zeby skosne:

-Grupa G 1/1 -1/2b

- Jednostronnie skosne + 10 %

- Dwustronnie skosne + 20 %

- Frezy profilowe + 10 %

4. Dodatek za ostrze z weglika HWT + 20 %

HWT - bardzo twardy weglik spiekany polecany do obrébki MDF. Frezy z takimi
ostrzami pracujg do 80 % dtuzej w porownaniu z frezami posiadajgcymi standardowe
ostrze z weglika spiekanego

5. Dodatek stozek Morse’a + 20 %
6. UWAGA

- podstawowa grubos$c¢ ostrza HW 4 mm
- podstawowa grubosc¢ ostrza HS 10 mm
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Frezami tego typu obrabia sie powierzchnie ptaskie oraz wykonuje rowki
lub wregi o wymiarze réwnym szerokosci freza

Y NASADZANE

SCINOWE proste

NN

D - d

D=mm 100 125 140 160 180 200
nmax 9000 9000 9000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60 60
Be10 |HS 1,40 1,47 1,53 1,58 1,64 1,70
HW 2,01 2,10 2,23 2,26 2,35 2,44
Beoo |HS 1,81 1,89 1,96 2,02 2,1 2,16
HW 2,6 2,74 2,87 2,96 3,07 3,16
Be3p |HS 2,12 2,20 2,27 2,33 2,41 2,47
HW 3,05 3,19 3,32 3,41 3,52 3,61
a0 |HS 2,53 2,60 2,67 2,73 2,82 2,88
HW 3,63 3,77 3,9 3,99 4,12 4,21

Beso | HS 2,89 2,97 3,04 3,12 3,18 3,27
HW 4,15 4,30 4,44 4,55 4,64 4,77

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli.

Frezami tego typu obrabia sie powierzchnie ptaskie oraz wykonuje rowki lub

wregi o wymiarze réwnym szerokosci freza

N

D b d

D=mm 100 125 140 160 180 200

n max 9000 9000 6000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60 60
B=10 |-HS 1,66 1,73 1,80 1,86 1,93 2,01
HW 2,52 2,63 2,74 2,83 2,94 3,05
B=20 | HS 2,14 2,21 2,32 2,39 2,48 2,55
HW 3,25 3,39 3,52 3,63 3,76 3,88
B=30 |-HS 2,51 2,58 2,68 2,76 2,84 2,92
HW 3,81 3,95 4,08 4,19 4,32 4,43

B=40 | -HS 2,99 3,06 3,15 3,22 3,33 3,4
HW 4,54 4,67 4,79 4,90 5,06 5,17

B=50 |-HS 3,41 3,5 3,59 3,68 3,75 3,85
HW 5,19 5,32 5,46 5,59 5,7 5,86

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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Frezami tego typu obrabia sie powierzchnie ptaskie oraz wykonuje rowki
lub wregi o wymiarze réwnym szerokosci freza

B=50

NASADZANE

CINOWE proste

D=mm 140 160 180 200 220
n max 9000 9000 9000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60

HS 1,92 1,98 2,06 2,14 2,39
HW 2,85 2,94 3,06 3,17 3,29
HS 2,47 2,55 2,64 2,72 2,97
HW 3,66 3,78 3,91 4,03 4,18
HS 2,86 2,94 3,03 3,11 3,36
HW 4,24 4,35 4,49 4,61 4,98
HS 3,36 3,44 3,55 3,63 3,88
HW 4,98 5,10 5,26 5,37 5,52
HS 3,83 3,92 4,00 4,11 4,36
HW 5,67 5,81 5,93 6,09 6,34

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli.

Frezami tego typu obrabia sie powierzchnie ptaskie oraz wykonuje rowki lub
wregi o wymiarze réwnym szerokosci freza

B=50

UPA 1/2B

D=mm 140 160 180 200 220
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60

HS 2,35 2,42 2,52 2,61 2,86
HW 3,51 3,62 3,76 3,91 4,09
HS 3,01 3,11 3,22 3,32 3,57
HW 4,50 4,65 4,82 4,96 5,14
HS 3,49 3,59 3,70 3,80 4,10
HW 5,22 5,36 5,53 5,67 6,13
HS 4,10 4,20 4,33 4,42 4,72
HW 6,13 6,27 6,47 6,61 7,07
HS 4,67 4,79 4,88 5,02 5,42
HW 6,98 7,16 7,30 7,50 7,96

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli.

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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REZY NASADZANE

SCINOWE katowe

D=mm 100 120 140 160 180
n max 9000 9000 9000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=10 HS 2,53 2,65 2,79 2,88 3,02
HW 3,78 3,94 4,16 4,15 4,30
B=20 HS 2,84 2,98 3,08 3,15 3,30
HW 4,24 4,44 4,59 4,70 4,92
B=30 HS 3,17 3,31 3,46 3,62 3,80
HW 4,78 4,93 5,15 5,39 5,67
B=40 HS 3,66 3,80 4,04 4,28 4,48
HW 5,52 5,67 6,02 6,32 6,62
B=50 HS 4,27 4,41 4,65 4,89 5,19
HW 6,26 6,51 6,93 7,35 7,77

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli.
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ZY NASADZANE

SCINOWE do rowkow: i wregow! z nacinakaimi

s w
Frezami tego typu obrabia sie rowki lub wregi o wymiarze réwnym :m
szerokoéci freza .

2 N |
1
d D D d
\ )
D=mm 100 125 140 160
n max 9000 9000 9000 6000
d max 30 40 40 60
B=6 HS 2,48 2,61 2,63 2,65
HW 3,91 4,12 4,16 4,19
B=8 HS 2,62 2,74 2,76 2,81
HW 4,14 4,34 4,35 4,44
B=10 HS 2,76 2,90 2,97 2,99
HW 4,35 4,58 4,69 4,73
B=14 HS 3,09 3,28 3,30 3,35
HW 4,89 5,19 5,22 5,29
B=20 HS 3,55 3,64 3,77 3,84
HW 5,61 5,75 5,96 6,07

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli.

Frezami tego typu obrabia sie rowki lub wregi o wymiarze mniejszym o
szerokosci freza UPA 1I4A
a N\ z22

I & T :

2 N %

oy 3 l

N =) > T
D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=14 HS 2,90 3,07 3,18 3,2 3,28
HW 4,28 4,53 4,69 4,73 4,83
B=18 HS 3,26 3,31 3,52 3,56 3,60
HW 4,81 4,89 5,19 5,26 5,31
B=20 HS 3,41 3,46 3,62 3,67 3,73
HW 5,03 5,10 5,35 5,42 5,50
B=25 HS 3,61 3,70 3,88 3,91 4,01
HW 5,33 5,45 5,72 5,77 591
B=30 HS 3,79 3,88 4,04 4,12 4,18
HW 5,60 5,72 5,96 6,07 6,16

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli
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Frezami tego typu obrabia sie rowki lub wregi o wymiarze mniejszym od

szerokosci freza

SCINOWE d

ZY NASADZANE

0 rowkow: i wregow: z nacinakami

UPA 1/4B

4 N\ Z 44
‘ T
@ N
\ ) :
D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 9000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=14 HS 3,63 3,84 3,98 4,01 4,10
HW 4,84 512 5,30 5,34 5,46
B=18 HS 4,08 4,14 4,40 4,46 4,50
HW 5,44 5,52 5,86 5,94 6,00
B=20 HS 4,26 4,32 4,53 4,59 4,67
HW 5,68 5,76 6,04 6,12 6,22
B=25 HS 4,52 4,62 4,85 4,89 5,01
HW 6,02 6,16 6,46 6,52 6,68
B=30 HS 4,75 4,85 5,06 5,15 5,22
HW 6,32 6,46 6,74 6,86 6,96

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli.

Frezami tego typu obrabia sie rowki lub wregi o wymiarze nie wiekszym od
maksymalnej szerokosci zestawu

Z44

- B -

D=mm 125 140 160
n max 9000 6000 6000
d max 40 40 60
HS 5,51 5,70 5,74
B=5-9 jw 7,86 8,14 8,2
HS 5,87 6,02 6,19
B=8-15 'Lw 8,39 8,60 8,85
HS 5,94 6,30 6,39
B=15-28 I'iw 8,48 9,00 9,12
B=28-55 HS 6,19 6,49 6,58
= HW 8,85 9,28 9,40

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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SCINOWE promieniowe

2 <
Frezami tego typu frezuje sie rowki lub pdtztobki o promieniu wedtug :m
zamowienia klienta.

|

N |

5 l«—  d
D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=10 HS 1,71 1,77 1,95 2,13 2,37
HW 2,74 2,85 3,14 3,43 3,80
B=20 HS 2,48 2,60 2,86 3,12 3,42
HW 3,99 4,18 4,60 5,01 5,49
B=30 HS 3,13 3,70 3,89 4,08 4,31
HW 5,03 5,95 6,26 6,56 6,92
B=40 HS 4,08 4,71 4,85 4,98 5,16
HW 6,09 7,09 7,30 7,54 7,81
B=50 HS 4,36 5,11 5,36 5,55 5,78
HW 7,01 8,22 8,61 8,92 9,29

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Frezami tego typu frezuje sie ¢wieréwatki lub zaokragla krawedzie na promien
wedtug zamoéwienia klienta.
@

]
B >,
=

__ 5

‘ |

: _

AN

SN

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=10 HS 2,57 2,91 3,24 3,56 3,43
HW 4,25 4,56 4,87 5,35 5,66
B=20 HS 2,99 3,40 3,80 4,15 4,11
HW 4,94 5,32 5,70 6,23 6,78
B=30 HS 3,44 3,64 4,32 4,98 5,12
HW 5,68 6,00 6,48 7,47 8,44
B=40 HS 3,87 4,08 4,93 5,64 5,77
HW 6,39 6,73 7,40 8,46 9,52
B=50 HS 4,30 4,48 5,57 6,28 6,35
HW 7,10 7,40 8,35 9,42 10,48

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

16



zamowienia klienta.

ZY NASADZANE

SCINOWE promieniowe

s w
Frezami tego typu zaokragla sie krawedzie na promien wedtug . :m
Z4

B=50

S
-~
D

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60

HS 2,54 2,64 2,91 3,19 3,38
HW 4,17 4,34 4,78 5,25 5,56
HS 2,95 3,10 3,40 3,72 4,05
HW 4,85 5,09 5,60 6,12 6,66
HS 3,39 3,58 3,87 4,46 5,04
HW 5,58 5,89 6,36 7,33 8,29
HS 3,82 4,02 4,42 5,05 5,69
HW 6,27 6,60 7,26 8,31 9,35
HS 4,24 4,42 4,99 5,62 6,26
HW 6,97 7,26 8,20 9,24 10,29

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Frezami tego typu frezuje sie ztobki o promieniu wedtug zamdwienia klienta.

B=8
R4
B=10
R5
B=16
R8
B=20
R10
B=30
R15
B=40
R20

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

D=mm 100 125 140 160 180

n max 9000 9000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60
HS 1,94 2,10 2,26 2,47 2,72
HW 3,23 3,49 3,75 4,11 4,51
HS 2,08 2,26 2,43 2,67 2,92
HW 3,46 3,75 4,04 4,44 4,84
HS 2,41 2,59 2,77 3,02 3,32
HW 4,00 4,30 4,60 5,02 5,51
HS 2,59 2,79 2,98 3,39 3,83
HW 4,30 4,63 4,95 5,63 6,35
HS 3,30 3,56 3,82 4,38 4,96
HW 5,47 5,90 6,33 7,26 8,23
HS 4,25 4,66 5,06 5,47 6,01
HW 7,05 7,74 8,40 9,09 9,98

17



SCINOWE promieniowe

2 <
Frezami tego typu zaokragla sie krawedzie na promien wedtug :m
zamowienia klienta.

9 Y D —

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60

B=20 HS 2,79 3,00 3,21 3,54 4,02
HW 4,56 4,91 5,25 5,79 6,57

B=30 HS 3,92 4,21 4,50 4,95 5,42
HW 6,41 6,89 7,37 8,09 8,86

B=40 HS 4,33 4,74 5,15 5,68 6,21
HW 7,08 7,76 8,43 9,28 10,15

B=50 HS 4,60 5,19 5,78 6,36 6,99
HW 7,53 8,50 9,46 10,40 11,43

B=60 HS 5,76 6,36 6,83 7,52 8,15
HW 9,43 10,40 11,16 12,30 13,33

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Frezami tego typu zaokragla sie krawedzie na promien wedtug zamédwienia klienta.

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=20 |__HS 2,87 3,01 3,31 3,64 4,14
HW 4,67 4,89 5,38 5,93 6,73
B=30 |_HS 4,03 4,21 4,64 5,10 5,58
HW 6,56 6,85 7,54 8,29 8,07
B=40 |_HS 4,46 4,82 5,31 5,85 6,39
HW 7,25 7,84 8,64 9,51 10,40
B=50 |_HS 4,74 5,35 5,96 6,55 7,20
HW 7,71 8,71 9,69 10,65 11,71
B=60 |_HS 5,93 6,55 7,03 7,75 8,39
HW 9,65 10,65 11,44 12,60 13,65

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 18



Frezami tego typu zaokragla sie krawedzie na promien wedfug
zamoéwienia klienta.

(. )

L)

UPA 2/4B

)

NE— .
D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000
d max 30 40 40 60 60
B=20 HS 2,61 2,73 3,00 3,31 3,75
HW 4,37 4,57 5,03 5,54 6,28
B=30 HS 3,13 3,28 3,61 3,98 4,41
HW 6,13 6,40 7,05 7,75 8,48
B=40 HS 4,05 4,37 4,82 5,30 5,80
HW 6,78 7,32 8,07 8,88 9,72
B=50 HS 4,30 4,86 5,41 5,94 6,53
HW 7,20 8,14 9,05 9,95 10,94
B=60 HS 5,38 5,94 6,38 7,03 7,62
HW 9,02 9,95 10,68 11,77 12,76

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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Frezami tego typu frezuje sie ztobki lub krawedzie na ksztait wedtug
zamoéwienia klienta - gtebokos$¢ profilu do 10 mm

ZY NASADZANE

CINOWE

ksztattowe

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60

B=20 HS 2,86 3,06 3,43 3,79 4,16
HW 4,96 5,28 5,86 6,44 7,04

B=30 HS 3,33 3,58 3,96 4,34 4,70
HW 5,70 6,11 6,72 7,32 7,90

B=40 HS 4,14 4,37 4,90 5,15 5,90
HW 7,00 7,37 8,22 8,62 9,82

B=50 HS 4,61 5,13 5,66 5,91 6,32
HW 7,76 8,59 9,43 9,84 10,49

B=60 HS 5,23 5,97 6,51 7,00 7,51
HW 8,75 9,93 10,79 11,58 12,39

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Frezami tego typu frezuje sie ztobki lub krawedzie o promieniu wedtug
zamowienia klienta - gtebokos¢ profilu powyzej 10 mm

D=mm 100 125 140 160 180
n max 9000 9000 6000 6000 6000

d max 30 40 40 60 60

B=20 HS 3,50 3,70 4,06 4,42 4,80
HW 5,60 5,91 6,49 7,08 7,67

B=30 HS 3,96 4,21 4,60 4,97 5,34
HW 6,34 6,74 7,36 7,96 8,54

B=40 HS 4,77 5,01 5,53 5,79 6,53
HW 7,64 8,01 8,85 9,26 10,45

B=50 HS 5,25 5,76 6,29 6,55 6,95
HW 8,40 9,22 10,07 10,47 11,12

B=60 HS 5,86 6,60 7,14 7,63 8,14
HW 9,38 10,56 11,42 12,21 13,02

B=70 HS 6,37 7,45 8,00 8,47 8,99
HW 10,19 11,92 12,80 13,55 14,38

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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SCINOWE do ptycin

PA 4/1.23 4

@
Podgrupa 1

™ B =

3y

O Podgrupa 2

Podgrupa 3

| :§—
\

D=mm 160 180 200
Podgrupa n max 6000 6000 6000

d max 40 40 60

4.1 HS 7,44 7,91 8,38
) HW 10,42 11,07 11,74

4.2 HS 7,96 8,49 8,99
= - HW 11,14 11,89 12,58

do 20 mm 4.3 HS 8,03 8,60 9,13
) HW 11,24 12,05 12,78
4.4 HS 9,61 9,67 10,76
HW 13,09 13,17 14,66

a1 HS 7,95 8,47 8,98
) HW 11,13 11,86 12,57

4.2 HS 8,53 9,08 9,63
= HW 11,94 12,71 13,48

do 30 mm 4.3 HS 9,21 9,44 10,01
) HW 12,89 13,22 14,02
4.4 HS 10,32 10,88 11,52
HW 14,07 14,82 15,69

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 21



TRZPIENIOWE

stozkowym\ lub: walcowy/m

-

— =2 -

D=mm 20 30 40 50 60

n max 24000 18000 16000 12000 12000
h =20 2,54 2,70 2,93 3,08 3,26
h =25 2,65 2,79 3,02 3,18 3,39
h =30 2,76 2,87 3,10 3,28 3,53
h =35 2,81 2,99 3,19 3,38 3,66
h =40 HW 2,87 3,08 3,28 3,48 3,79
h =45 2,93 3,16 3,37 3,58 3,87
h =50 3,03 3,25 3,45 3,68 4,00
h =55 3,10 3,34 3,57 3,82 4,13
h =60 3,24 3,42 3,66 3,92 4,27
h=70 3,39 3,57 3,81 4,10 4,45

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiaréw niz pokazane w

tabeli

Srednica chwytu powyzej d = 12 mm

h =20
h =25
h =30
h =35
h =40
h =45
h =50
h =55
h =60

D

D=mm 25 30 40 50 60
n max 24000 18000 16000 12000 12000
2,84 3,08 3,25 3,68 4,00
3,03 3,13 3,37 3,77 4,08
3,13 3,24 3,48 3,86 4,47
3,25 3,34 3,60 4,00 4,69
HW 3,34 3,44 3,71 4,15 4,90
3,42 3,57 4,03 4,31 5,16
3,58 3,73 4,12 4,47 5,43
3,67 3,80 4,19 4,61 5,64
3,77 3,90 4,32 4,77 5,86

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardéw niz pokazane w

tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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Lio

D=mm 25 30 40 50 60 70 80

n max 24000 18000 16000 16000 12000 12000 12000
h =20 3,05 3,24 3,64 5,50 4,45 4,93 5,60
h =25 3,25 3,35 3,83 4,24 4,64 5,21 5,92
h =30 3,35 3,47 4,02 4,42 4,83 5,48 6,24
h =35 3,48 3,57 4,22 4,63 5,03 5,76 6,56
h =40 HW 3,66 3,74 4,45 4,86 5,24 6,05 6,88
h =45 3,83 3,92 4,69 5,09 5,53 6,34 7,20
h =50 4,03 4,18 4,92 5,32 5,76 6,63 7,51
h =55 4,24 4,38 5,15 5,56 5,99 6,92 7,83
h = 60 4,44 4,61 5,38 5,79 6,22 7,18 8,15

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardéw niz pokazane w tabeli

Frezami tego typu frezuje sie ozdobne frezowania na ptaskich powierzchniach
drewnianych lub z materiatéw drewnopochodnych.

FREZY CZOLOWE

d

L GRUPAS/4

"_,.--‘.-' ]
D=mm 25 30 35 40 45 50 55 60 65
B= 10 HS 3,39 3,59 3,89 4,20 4,62 4,93 5,35 5,84 6,32
- 15 HW 3,77 | 3,99 4,32 4,66 5,14 5,61 5,95 6,49 7,03
B= 16 HS 4,05 4,31 4,68 5,04 5,54 5,91 6,42 7,00 7,60
-20 HW 4,51 | 4,78 5,19 5,60 6,16 6,57 7,14 7,83 8,43

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

23



Zz chwyte

> <
Srednica chwytu dod = 12 mm

Y TRZPIENIOWE

walcowym do elektronarzedzi

h = 20
h =25
h =30
h =35
h =40

%ﬁ

D

I/IIIA
Z
7

D=mm 12...15 19...21 25..29 30...32 33...35

n max 24000 18000 16000 12000 12000 |
1,38 1,41 1,42 1,42 1,44
1,52 1,55 1,57 1,57 1,58 !

HW 1,65 1,68 1,70 1,70 1,73
1,80 1,83 1,84 1,84 1,87
1,94 1,97 1,99 1,99 2,02 -
-

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardéw niz pokazane w

tabeli

P D

Srednica chwytu dod = 12 mm

L)
J ) ﬁ//% A 7\
f Z
= | | A
= ;, .
D=mm 25 30 40 50 60 a
n max 24000 18000 16000 12000 12000
h=15 1,58 1,68 1,81 2,10 2,68
h =20 1,73 1,83 1,96 2,18 2,76 -
h=25 HW 1,81 1,89 2,03 2,25 2,83 1
h =30 1,89 1,96 2,10 2,32 2,90 !
h =35 1,96 2,03 2,18 2,41 2,99 G Z
h=40 | | 203 2,10 2,25 [ 2,58 3,16 onse g ot
Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w é%ﬁ

tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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h =20
h =25
h =30
h =35
h =40
h =45

EZY TRZPIENIOWE

ytem walcowym do elektronarzeazi

RUPA 6/3

D=mm 25 30 35 40 45 50 60
nmax 24000 18000 16000 16000 12000 12000 12000
1,89 2,00 2,16 2,26 2,54 2,64 2,89
2,00 2,13 2,25 2,38 2,65 2,74 2,99
2,10 2,23 2,36 2,52 2,73 2,86 3,11
HW 2,25 2,38 2,55 2,71 2,86 2,97 3,22
2,39 2,55 2,73 2,87 3,02 3,18 3,43
2,61 2,77 2,95 3,09 3,35 3,53 3,78

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardéw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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SCIN

B=28,6
B=37,6
B=56,2

B=80,0

ZY NASADZANE

OWE do ztgcz klinowychn

D=mm 125 z4 140 z4 160 z4 250 z6
n max 9000 9000 6000 6000
d max 30 40 40 60
HS 9,14 9,56 10,30 15,35
HW 14,21 14,69 15,88 23,24
HS 12,61 13,70 17,40
HW 15,95 17,61 18,60
HS 16,10 16,90
HW 17,06 21,10 21,80
HS
HW

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

B=63

f
2

EZ
Z

22
iz
i
by o i
-

e =
i
B

D=mm 125 140

n max 9000 6000

d max 40 40
HS 10,28 11,55
HW 15,57 17,03
HS 11,20 12,61
HW 16,63 18,28
HS 12,25 13,52
HW 17,76 19,53
HS 13,03 14,30
HW 18,82 20,70
HS 13,73 15,00
HW 19,97 21,62

.

=

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli
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D=mm 125 140
n max 9000 6000

d max 40 40

_ HS 5,85 6,46
=l HW 8,48 9,33
_ HS 6,32 6,90
S HW 9,08 10,02
_ HS 6,85 7,39
=B HW 9,75 10,72

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

i

W/;%//f

T

e

IR

// e //

’ /// ///
////////// ,//
%//A//{//’" f
=

D=mm 125 140
n max 9000 6000

d max 40 40

_ HS 9,30 9,93
=k HW 13,36 14,34
_ HS 10,35 11,06
= HW 14,70 15,81
_ HS 10,77 11,48
=l HW 15,38 16,48

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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/I%
L 7
///// P4

e ////

/
e =
% ~__
//,/,/,/,/,/,/,/,,

//
S

e

ZZZ

D=mm 125 140
n max 9000 6000

d max 40 40

_ HS 8,80 9,37
=k HW 12,66 13,58
_ HS 9,58 10,28
B HW 13,89 14,95
_ HS 10,21 1085
= HW 14,58 15,54

10 -

e
I

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Do cienkich listew.

AR i
A
A
’/////7////'/,

G g
P

N

N

ENN\NES

7. e—t

D

D=mm 130
n max 9000

d max 40

_ HS 9,63
B=8 - 28 mm HW 10,61

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

RUPA 7/6
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SCINOWYCH

REZOW NASADZANYCH

do boazerii il wyktadzin; SCIERRY/.CH

Profil dowolny dla deski o grubosci 9 - 15 mm

_ A = I N
D=mm 125 140 160
n max 9000 6000 6000
d max 40 40 60
HS 9,86 10,85 11,62
=) =l HW 14,74 15,26 16,29

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Profil dowolny dla deski o grubosci 15 - 22 mm

o | %
R P
~ a& | A
— A éﬁ* b A, S

D=mm 125 140 160
n max 9000 6000 6000
d max 40 40 60
_ HS 10,28 10,85 11,62
HElD - 2 HW 15,16 15,73 16,50

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.



B=15 - 27

Dla deski o grubosci 15 - 27 mm

FREZOW NASADZANYCH

CINOWYCH do podfogl

RUPA 9/1

N

r

\

D=mm 125 140 160

n max 9000 6000 6000

d max 40 40 60
HS 9,41 10,00 10,77
HW 12,59 13,94 14,52

1

F\\\\\\ =

NN

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

B=28 - 50

Dla deski o grubosci 28 - 50 mm

m
N

Ny

|

&\\ |

D=mm 125 140 160 190

n max 9000 6000 6000 6000

d max 40 40 60 70
HS 10,85 11,20 12,25 13,85
HW 14,58 15,49 16,76 18,76

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

S\ NN
y
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Cztero frezowy profil dowolny.

Podgrupa ,,a” grubos¢ klepki do 16 mm.
Podgrupa ,,b” grubos¢ klepki do 19 mm.
Podgrupa ,,c” grubos$¢ klepki do 22 mm.

INOWYCH do parkietu

FREZOW NASADZANYCH

/P
D=mm 125 140 160
n max 9000 6000 6000
d max 40 50 60
_ HS 7,25 7,54
i=le e HW 12,32 12,75
_ HS
B=do 19 v
_ HS
B=do 22 v

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

SGRUPA 1072

Szescio frezowy profil dowolny.

Podgrupa ,,a"” grubos¢ klepki do 16 mm.
Podgrupa ,.b” grubos$¢ klepki do 19 mm.

Podgrupa ,,c” grubos$¢ klepki do 22 mm.

D=mm 125 140 160
h max 9000 6000 6000
d max 40 50 60
HS 11,20 11,96
el i HW 18,80 19,65
HS
B=do 19 HW
HS
B=do 22 e

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.



FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCH do listew:

D=mm 100 125 135
n max 9000 6000 6000

d max 40 40 60

_ HS 7,02 8,05 9,08
HElE — HW 9,65 11,13 12,61

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardw niz pokazane w tabeli

J E A
—
||
| v s, —
—
le—— d
D
D=mm 100 125 135
n max 9000 6000 6000
d max 40 40 60
HS 7,11 8,31 9,50
B=26 - 60 ! . .
HW 9,74 11,56 13,38

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 32



I
S
Se
m
<
S..
g
r 4
S
o
N
7]
4
W

Cztero frezowy profil dowolny.

140
6000

D=mm

n max

40

11,15

d max

15,68

HS

HW

B= do 22 mm

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

SGRUPA 12/2

a

Piecio frezowy profil dowolny.

140
6000

D=mm

n max

40
13,45

18,73

d max

HS
HW

B=do 22 mm

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiardow niz pokazane w tabeli

33

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.



FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCH do ramiakow

T o
LA RE R
Szescio frezowy profil dowolny.

D=mm 160
n max 6000
d max 40
HS 14,23
B= 22 !
U ziiub HW 20,28

Na zapytanie mozliwe jest wykonanie innych wymiarow niz pokazane w tabeli

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.



CE WIELOOSTRZOWE

nasadzane - ostrza lutowane HW:

2 <
Skok linii Srubowej 18 mm :m

D=60 - 100 mm; podziat x8

Z=
B=30 22 5,94
B=40 26 7,02
B=50 30 8,10
B=60 34 9,18
B=70 38 10,26
B=80 43 11,62
B=80 49 13,23
B=100 52 14,04
B=110 57 15,36
B=120 63 17,01
D=100-140 mm; podziat x12 D=140-180 mm; podzial x16
Z= Z-=
B=40 34 7,09 B=40 45 10,90
B=50 36 8,60 B=50 54 13,09
B=60 46 9,37 B=60 64 15,51
B=70 52 11,64 B=70 72 17,45
B=80 58 13,38 B=80 82 19,87
B=90 64 14,68 B=80 20 21,79
B=100 70 16,19 B=100 100 24,23
B=110 76 17,72 B=110 108 26,17
B=120 82 19,22 B=120 118 28,59
B=130 88 20,76 B=130 126 30,53
B=140 94 22,27 B=140 136 32,95
B=150 100 23,79 B=150 144 34,90
B=160 106 25,30 B=160 154 37,31
B=170 112 26,82 B=170 162 39,25
B=180 118 28,33 B=180 170 41,19

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 35



Srednica

robocza Dlugoéé Srednica || Kierunek Cena Kierunek Cena

D [mm] catkowita chwytu pracy P pracy L
18 0,88
19 0,88
20 0,88 1,04
22 1,04 1,04
24 1,07 1,07
25 0,94 1,01
26 0,97 1,09
28 5 7 1,04
30 8 —_ 1,05 1,16
32 — 1,09
34 P O P 1,16 L 1,16
35 2 0 O 1,16 1,16
40 m m 1,29
50 m m 1,50
60 1,88
65 2,21
80 3,43
85 3,76
90 4,10
100 4,78
120 5,34

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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REZY DO OTWOROW

wielostopniowycn

RUPA 14/2

i/

?:::Tc‘:lzc: Dlugosé Srednica || Kierunek S
D [mm] catkowita chwytu pracy P
25 1,62
26 1,62
28 Od 1,62
30 1,69
32 D O 1 2 1,69
34 1,84
21150 do | P | i
40 2,04
s mm | 20 )5
60 mm 3,04
65 3,57
80 5,14

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

RUPA 14/3

Diuta do dlutarek oscylacyjnych do
wykonywania rowkow w elementach mebli i
stolarki budowlanej.

Wykonujemy je ze stali szybkotnacej na
zamoéwienie Klienta, w dowolnych wymiarach i
ilosciach zebdw.

37



TOCZENIA I STRUGANIA

Wszystkie noze do toczenia drewna sg wykonywane na indywidualne zamoéwienie z HS, termin
wykonania od 15 do 20 dni roboczych od daty potwierdzenia oferty.

Profilowe styczne UPA 16/1

R

Przyktadowe ceny nozy ksztattowych do toczenia drewna. Podstawowa dtugos$¢ noza 160mm,
przy dtugosci 180 mm plus 20%

NoZe profilowe styczne do toczenia drewna

Standardowa diugosé — 160 mm;
Dla dtugosci — 180 mm cene nalezy zwiekszyé o 20%
Grubosci
20 25 30 35 40 45 50 55 60

20 349 382 415 447 480 513 544 576 608
25 382 445 492 528 566 593 621 649 677
30 415 492 528 575 603 640 677 714 742
35 447 528 575 612 649 695 733 770 807
40 480 566 603 649 695 742 788 834 872
45 509 593 640 695 742 797 844 890 946
50 544 621 677 733 788 844 800 955 1012
55 576 649 714 770 834 890 955 1020 | 1080
60 608 677 742 807 872 946 1012 | 1080 | 1156
65 631 705 779 849 918 992 1080 | 1159 | 1233
70 649 733 812 890 964 1038 | 1150 | 1227 | 1309
75 877 760 844 927 1011 | 1091 | 1220 | 1293 | 1385
80 706 788 878 975 1058 | 1143 | 1290 | 1364 | 1462
85 736 816 908 1058 | 1134 | 1211 | 1361 | 1440 | 1539
90 770 844 949 1113 | 1227 | 1328 | 1430 | 1521 1611
95 807 872 983 1159 | 1262 | 1369 | 1482 | 1581 | 1683
100 851 946 1065 | 1192 | 1297 | 1412 | 1531 | 1642 | 1756
110 894 1006 | 1134 | 1276 | 139 | 1527 | 1658 | 1778 | 1909
120 938 1066 | 1211 | 1364 | 1505 | 1647 | 1789 | 1920 | 2062
130 982 1126 | 1287 | 1451 | 1614 | 1767 | 1920 | 2062 | 2214
140 1025 | 1186 | 1364 | 1538 | 1724 | 1887 | 2051 | 2203 | 2366
150 1069 | 1245 | 1440 | 1625 | 1833 | 2007 | 2182 | 2345 | 2520
160 1113 | 1306 | 1516 | 1713 | 1942 | 2127 | 2313 | 2487 | 2673

Szerokosci

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 38



30

25

DO TOCZENIA I STRUGANIA

sRUPA 16/2

)

N6z do toczenia drewna na kopiarkach

Charakterystyka — przekréj w czesci
chwytowej w ksztatcie tréjkata
rownoramiennego o wymiarach
41x19 w czesci roboczej 46x31

Wymiary:

Lc —= 160 mm; Lcnh - 90 mm; Lg = 70 mm

Promien zaokraglenia naroza
skrawajacego - R = 0,5 mm

N6z do toczenia drewna na kopiarkach
Charakterystyka — przekrdj w ksztatcie
tréjkata rownoramiennego na catej
dtugosci jednakowy

Wymiary:

140 x 39 x 17 mm

?

—

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

N6z do toczenia drewna na kopiarkach
Charakterystyka — przekrdj w czesci
chwytowejw ksztaicie tréjkata

rownoramiennego o wymiarach 41x19 w czesci

roboczej 41x31
Wymiary:

Lc =160 mm; Lch - 90 mm; Lk = 70 mm
Promien zaokraglenia naroza skrawajacego
R =3 mm

39



ZE DO TOCZENIA I STRUGANIA

N6z do toczenia drewna na kopiarkach

Charakterystyka — przekrdj w czesci |
chwytowej w ksztatcie trojkata /
réwnoramiennego o wymiarach /
40x19 w czesci roboczej 40x31 |

Wymiary:

Lc - 160 mm; Lcyh - 90 mm; Lg - 70 mm

Promien zaokraglenia naroza

skrawajacego - R = 6 mm

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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OCZENIA I STRUGANIA

w
Proste stalowe lub z wktadka z weglika spiekanego :m

T

Oferty na indywidualne zapytania.

L

Tabela cen szlifowania profilu na nozZach strugarskich

£ L 3 40 50 60 70 80 a0 100 110
E g do 10 mm 13.36 16.03 19.24 23,08 27,70 33.24 39.89 43.88 48,26
U g do 15 mm 16,75 20,10 2411 28.94 34,73 41.67 50.00 55,00 60.51
T

-g L 120 130 140 150 160 170 180 190 200
2 | g do 10 mm 53.09 55,75 58,53 61,46 64,53 66,15 67,80 6349 71.23
_§ g do 15 mm 66.56 69,88 73,38 77.05 80.90 82,92 84,99 87,12 89.30
©

E L 30 40 50 60 70 80 a0 100 110
,,E g do 10 mm 15,18 18,22 21,86 26.23 31.48 ariv 4533 459,86 54,85
tll'l'l g do 20 mm 19.03 22,84 27.40 32.88 39.46 47,35 56,82 62.51 68.76
@ | g do30 mm 2277 27,32 32,79 39.34 4722 56 66 67,99 74,79 82.27
E L 120 130 140 150 160 170 180 190 200
2 | g do 10 mm 60,33 63.35 66,51 69.84 ¥3.33 a7 77.04 78,97 80,94
_§ g do 20 mm 75,63 79.41 83,38 87.55 9183 894,23 96,58 99.00 101,47
¢v | g do30 mm 90.50 95.02 99.77 104,76 110.00 112,75 115,57 118,46 121.42
£ L 30 40 20 60 70 80 90 100 110
E g do 10 mm 18,22 21,86 26,23 31.48 3707 4533 54,39 59,83 656.82
u g do 20 mm 22,84 27 40 32.88 39.46 47 35 56,82 63,19 75,01 82.51
ﬂ g do 30 mm 27.32 32.79 39.35 47.22 56.66 67.93 81,69 89.75 98.72
E L 120 130 140 150 160 170 180 190 200
2 | g do 10 mm 72,40 76,02 79.82 §3.81 88,00 80,20 92 45 94,76 a97.13
_§ g do 20 mm 90.76 95.30 100,06 105,06 110,32 113.08 115,90 118,80 121,77
¢35 |gdo30mm | 10859 114.02 118,73 126,71 132,00 135,30 138.68 142,15 145,70

Do ceny szlifowania naky dod& cerg naza.

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. a1



SCINOWY do okien dwuszyBoewy.ch
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Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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STAWY FREZOW

SCINOWYCH do okien dwuszybowyech

; <
Zestaw do profilu wzdtuznego wewnetrznej ramki okiennej na tulei. PA 19/1
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 177 mm

CENY:
HS - 13,70
THS - 15,01
HW - 19,25
THW - 20,63

Zestaw do profilu wzdtuznego zewnetrznego ramki okiennej na tulei. PA 19/2

Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 200 mm

mE e 12 aa— 12— fi125 “
~

AT B A R e S e e R
N T iy e T A A R R £

!
|
|

0
i
&

T

o

[

CENY:
HS - 14,30
THS - 15,60
HW - 19,94
THW - 21,32

Zestaw do profilu wzdtuznego wewnetrznego oscieznicy goérnej i dolnej na tulei. PA 19/3
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 205 mm

18712———12——%184—
]

N\

- d

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

CENY:

HS - 14,42
THS - 15,74
HW - 19,87
THW - 21,25
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STAWY FREZOW

YCH do okien dwuszybewych

SCINO

A%
> <
Zestaw do profilu wzdtuznego oscieznicy dolnej na tulei. UPA 19/4

Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 183 mm

18"

pt— 18 —ere— 11125

CENY:

HS - 14,69
THS -16,00
HW - 20,70
THW - 22,08

Zestaw do odcinania listwy przyszybowej na tulei. UPA 19/5

Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 200 mm

Lo P s CENY:
HS -7,51
THS -18,63
T B SARWY = HW -10,80
c NEZ §2 THW - 11,91
|
L.
Zestaw do czopa ramki okiennej na tulei. :—
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 250 mm UPA 19[6
) CENY:

/‘ HS - 11,46
THS -12,76

7 HW - 15,72
7z z THW - 17,10

5.14.9]

10 ofa

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. a4



Zestaw do widlicy ramki okiennej na tulei.
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 255 mm

] >TAWY FREZOW
SCINOWYCH do okien dwuszybewyeh

fi 2449
Y D R e SR G Y P
I e A T P 'i'. CY CENY:
1 b
S o)
2
t o , HS
S L e e 2. L e e a2
; R VZ—R THS
! &
By —
= B e %: N HW
T hgre e, &,
s e THW
;
I "
5 b

Zestaw do czopa dolnego oscieznicy na tulei.
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 250 mm

—fi280

Zestaw do czopa gérnego oscieznicy na tulei.
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 260 mm

T
L L B R

| |

L

= 10 ke 16— 12 e 0 e 12 e 15—

T ;,.;_..:’Z “F CENY
F R et
2 '-_:":_‘:el.:-.?.‘li‘-,i,’-}z-ivﬂ";-'?;;\- P %_l \ \\\\ HS
3 I THS
: ,7— R 777 NN W
i THW
l £
Y

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\>> ;ZNY;
% THW
B ™

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

11,20
12,51

15,72
17,10

12,32
13,63

17,31
18,70

PA 19/9

11,79
13,11

16,50
17,86

45



SCIN

Zestaw do widlicy oscieznicy na tulei.
Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 250 mm

- 12 -

ZESTAWY FREZOW

OWYCH do okien dwuszypowyech

S

W%

7 W7

i

RUPA 19/10

CENY:

HS  -4,75
THS - 6,00
HW  -6,79
THW - 8,17

Frez do okapu dolnego ramki okiennej.

D =160 mm

= 10 o=

1 20re— 18 —e—— i 125

16.5

~

25

638

22
74 46

A
45‘

Frez do rowka pod okucia.

D =140 mm

™ 8w 12 wm— 18

3.5
ft 9,5

24 — = 16.5 —»

21 12.3 =2

68

:
i

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.

fi125

CENY:
HS - 5,27
HW - 7,06

CENY:
HS - 3,95
HW  -5,26
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ZESTAWY FREZOW

SCINOWYCH do okien dwuszybowyen

2 <
Zestaw do ramki z ruchomym stupkiem na tulei. ¢ UPA 19/13

Srednica najwiekszego freza w zestawie Dmax = 170 mm

10 S 195 — e i 125 g CENY:
: % HS  -12,91
THS - 14,22
—I— V// 17,31
THW - 18,83

AN
T
=
1o

fbe— 209

60 mm
50 mm

$rednica zewnetrzna tulei we wszystkich zestawach d
Srednica wewnetrzna tulei we wszystkich zestawach d .,

Komplet frezow do wykonania okna OD2 (G19/01 do G19/13) moze by¢ wykonany w dwdch

wersjach:
Bez tulei HS - 138,27
HW - 192,23
Na tulejach HS - 152,43
HW - 207,27

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 47



FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCH do drzwi

L GRUPA 2011

G20/1a 310x17/40 (HW/HS)4/_/O L

- 16 G20/1b 310x17/40 (HW/HS)4/_/0 P
W 1 CENA:
HS  -12,8
HW - 17,45
i
S
¥
[37]
[es]
J 2
117

LGRUPA 2012

12 = G20/2.1a 110x19/30 (HW/HS)4/_/0 P
G20/2.1b 102x10/30 (HW/HS)4/_/0
1 G20/2.1c 110x19/30 (HW/HS)4/_/0O L

CENA:
HS - 12,58
HW - 17,17

10
N

G20/2.2a 310x17/40 (HW/HS)4/_/0 P
G20/2.2b 310x17/30 (HW/HS)4/_/0
3 G20/2.2¢ 310x17/30 (HW/HS)4/_/0 L

3 8 4

CENA:
. 16 HS - 13,37
HW - 18,14

5 ‘ G20/3a 182x18/40 (HW/HS)4/_/O L

G20/3b 160x12/40 (HW/HS)4/_/0
N G20/3c 182x18/40 (HW/HS)4/_/0 P

CENA:
HS - 10,80
HW -17,30

10
N

-
4

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 48



WY FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCH do drzwi

RUPA 20/4

- 12 - Zestaw ekonomiczny 4 frezowy do
wykonania obydwu profili:

G20/4a 150x18/30 (HW/HS)4/_/0 L
G20/4b 142x10/30 (HW/HS)4/_/0
G20/4c 128x10/30 (HW/HS)4/_/0

e 2 G20/4a 150x18/30 (HW/HS)4/_/0 P
~
© CENA:
®» 3 HS - 14,30
HW -19,25

RUPA 20/5

G20/5.1a 110x19/30 (HW/HS)4/_/0 P
G20/5.1b 78x15/30 (HW/HS)4/_/0

1 G20/5.1c 102x16/30 (HW/HS)4/_/1 P
CENA:
HS  -8,70
HW  -11,91
~ 2
! G20/5.2a 150x19/40 (HW/HS)4/_/0 P
1 G20/5.2b 118x15/40 (HW/HS)4/_/0
o G20/5.2¢ 142x16/40 (HW/HS)4/ /1 P
v 3
CENA:
1o HS  -9,29
HW - 12,60
G20/6a 310x17/40 (HW/HS)4/_/0 L
1 G20/6b 286x17/40 (HW/HS)4/_/0
CENA:
HS - 11,13
HW - 15,23

14 »]

-

- 12 »

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 49



WY FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCH do drzwi

RUPA 20/7

1 G20/7.1a 110x19/30 (HW/HS)4/_/0 P
G20/7.1b 102x30/30 (HW/HS)4/_/0 P

CENA:
HS -7,90
HW - 10,80

2 G20/7.2a 150x19/40 (HW/HS)4/_/0 P
G20/7.2b 142x30/40 (HW/HS)4/_/0 P

- 25 =

CENA:
HS - 8,56
HW -11,63

RUPA 20/8

G20/8a 180x18/40 (HW/HS)4/_/0 L
G20/8b 156x30/40 (HW/HS)4/_/0

- 12 =

1 CENA:
HS  -7,64
HW - 10,39

- 12 =

RUPA 20/9

G20/9a 310x17/40 (HW/HS)4/_/O L
G20/9b 310x17/40 (HW/HS)4/_/0

1 CENA:
HS  -11,53
W - 15,65

SN\ m

N 2

¥

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 50



\WY FREZOW NASADZANYCH

SCINOWYCHI do drzwi

RUPA 20/10

G20/10.1a 110x19/40 (HW/HS)4/_/0 P
G20/10.1b 102x10/40 (HW/HS)4/_/0
\j? 1 G20/10.1c 78x19/40 (HW/HS)4/ /0

- 12 -

CENA:
HS  -8,50
HW - 11,50
2

10

G20/10.2a 150x19/40 (HW/HS)4/_/0 P
G20/10.2b 142x10/40 (HW/HS)4/_/0
G20/10.2c 118x19/40 (HW/HS)4/_/0 P

CENA:
HS  -8,90
HW - 12,18

LGRUPA 20/11

G20/11a 182x18/40 (HW/HS)4/_/0 L
G20/11b 160x12/40 (HW/HS)4/_/0
1 G20/11c 182x18/40 (HW/HS)4/_/0

12

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu. 51



DOCISK DZWIGNIOWY

Cena netto — 46 zt/szt.

Docisk dzwigniowy DD-3 - z dwiema stopkami
Cena netto — 56 zt{/szt.

Wymiary charakterystyczne dociskow:

Dtugosc¢ catkowita po docisnieciu - 240 mm;

Odlegtosc¢ osi stopki od podstawy - 35 - 80 mm (regulowana);
Wysokos$¢ powierzchni docisku stopki — 28 - 50 mm (regulowana);
Wysokos¢ po otwarciu (maksymalna) - 165 mm;

Wysokos¢ po zamknieciu (minimalna) - 60 mm;

Odlegtos¢ miedzy osiami stopek (DD-3) - 50 - 80 mm (regulowana).

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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tOWICA PILOWA

nastawna do rowkow:

Glowica pitowa stuzy do wykonywania w drewnie, ptycie widrowej lub sklejce
rowkédw o réznych szerokosciach i gtebokosciach w zakresie zaleznym od $rednicy
zastosowanej pity tarczowej. Operacje tg mozna wykonaé¢ na frezarce dolno
wrzecionowej, pilarce wysiegnikowej lub wahadfowej.

B

Wymiary rowkow w zaleznosci od:

srednicy pity ,D” i wrzeciona obrabiarki ,d”

D d[mm] | Bmax[MM] | Hmax[mMm]
25 35
150 mm 30 B;=15+g 30 Ceny glowic:
25 85
250 mm 30 B,=25+g 80 GPR 35 — 360 zt (netto)
25 110 GPR 30 — 320 zt (netto)
300 mm gg Bs=30+g 1;’3 GPR 25 — 300 zt (netto)
350 mm 30 Bs= 36 + g 130

g - szerokosc¢ zebdw pity tarczowej.

Ceny w jednostkach. Wartos¢ jednostki na 1 str. katalogu.
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