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NARZEDZIA I OSPRZET DILA ENERGETYKI
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KARTA KATALOGOWA

ZASTOSOWANIE

Narzedzie obciskajaco - zaciskajace zostato zaprojektowane wylgcznie do zaprasowywania korncowek i ztaczek
miedzianych i aluminiowych jedno i wielodrutowych standardowych i wg DIN.

SERIA PROFESIONAL - DANE TECHNICZNE

Model Zakres Dtugos¢ Waga
PM-50 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
PM-0650K 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
Z-50B 6-50 mm? 390 mm 1,3 kg
PM-50D 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
Z-50D 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
PM-120 10-120 mm’? 530 mm 4,1kg
PM-06120K 6-120 mm? 600 mm 4,1kg
Z-120B 10-120 mm? 620 mm 4,1kg
PM-120D 10-120 mm? 530 mm 4,1 kg
Z-120D 10-120 mm? 610 mm 4,1 kg
PM-0650K 6-50 mm? 390 mm 1,3 kg
Z-50B 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
PM-150 25-150 mm? 620 mm 4,3 kg
PM-150K 25-150 mm 600 mm 4,2 kg
Z-150B 25-150 mm? 620 mm 43 kg
PM-150D 25-150 mm? 620 mm 4,3 kg
Z-150D 25-150 mm 620 mm 4,3 kg
PM-240 70-240 mm? 980 mm 5,6 kg
Z-245B 70-240 mm? 980 mm 5,8 kg
SERIA STANDARD - DANE TECHNICZNE
Model Zakres Dtugos¢ Waga
PM-0650 6-50 mm’ 390 mm 1,3 kg
PM-06120 6-120 mm? 530 mm 4,1kg
PM-25150 25-150 mm? 625 mm 4,3 kg
PM-70240 70-240 mm? 995 mm 5,6 kg

WALIZKI METALOWE NA PRASKI

Model Zakres
K-50 Na praski do 50 mm?
K-120 Na praski do 120 mm?




KONSERWACIJA

KONSERWACJA

Narzedzie nalezy przechowywac w pomieszczeniu suchym.

Po kazdorazowym uzyciu praske nalezy wytczyscic¢, osuszy¢ i naoliwi¢ potaczenia ruchome:
- potaczenia rekojesci,

- potaczenia rekojesci z podstawg gtowicy

- przegubowe potaczenia potéwek gtowicy

- bolce blokujace matryce

( miejsca oliwienia pokazano na rysunku ponizej )

Niezaleznie od tego nalezy dbac o to by w czasie pracy narzedzie nie miato bezposredniego kontaktu z ziemia, piaskiem itp. substancjami.

Niedopuszczalna jest praca narzedziem gdy zanieczyszczone sa: przestrzenie miedzy matrycami i gtowica i potaczenia rekojesci.

BOLCE BLOKUJACE RUCHOME RAMIONA
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

INFORMACJE OGOLNE

Dzieki wbudowanym na state ruchomym i obrotowym matryca tym samym narzedziem mozemy zaprasowac koncéwki i ztaczki o
réznych przekrojach. Kazda matryca posiada widoczne oznaczenie przekroju.

Poniewaz narzedzie w wersji podstawowej nie zostato dostosowane do pracy pod napieciem przed rozpoczeciem prasowania nalezy

upewnic sie, ze przewdd na ktorym obciskamy korncdwke lub ztaczke nie jest dotaczony i nie bedzie dotgczany do zadnego zrodta
napiecia do momentu zakonczenia prac, a takze zrédto napiecia i miejsce pracy jest odpowiednio oznaczone i zabezpieczone.

ROZPOCZECIE PRACY

1. roztozy¢ maksymalnie rekojesci praski

2. wcisnac bolec blokujacy jedng z potéwek matrycy

3. obracac odblokowang matryce do momentu gdy w goérnej jej czesci pojawi sie liczba oznaczajaca zadany przekroj
4. zablokowa¢ matryce w wybranym potozeniu przez zwolnienie bolca blokujacego

5. punkt 2,3,4 powtdrzyc¢ dla drugiej potéwki matrycy.

Nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage by obie potéwki matrycy byty ustawione na taki sam przekroéj przewodu.
Niedopuszczalne jest zaprasowywanie, a takze zwieranie rekojesci praski gdy potéwki matryc wskazujg rézne przekroje.

Rohi abelschuhe
unc verbinder
Normalausfuhrung
25 - 150mm*




OBCISKANIE KONCOWEK | Zt ACZEK

1. odizoluj przewod zgodnie z wymaganiami koricdwki lub ztgczki ( +10% ze wzgledu na plyniecie materiatu przy obciskaniu)
2. oczys¢ przewdd z tlenkow i nalotéw orozyjnych

3. wprowadz przewod do koricowki lub przewezenia ztgczki

4. obciskaj zgodnie z instrujcjg energotytan
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PRZYKLADY ZACISKANIA
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SERWIS | WDROZENIA

Zajmujemy sie sprzedaza, projektowaniem i serwisem wysoko wyspecjalizowanych narzedzi z sektora energetyki zawodowej. Naszg ofer-

te stanowia:
e Praskiinozyce elektrohydrauliczne, hydrauliczne i mechaniczne
e Korowarkiinarzedzia do obrébki kabli NN i WN
e Narzedzia izolowane do prac pod napieciem 1kV i 30 kV
e Pompy iagregaty hydrauliczne, oraz pneumatyczno-hydrauliczne
e Sitownikii prasy hydrauliczne
e Wycinaki otworéw
o Narzedzia do obrébki szyn pradowych
® Specjalistyczne narzedzia dla kolejnictwa i lotnictwa
® Przyrzady pomiarowe
e linne.

Branza energetyczna wymaga bardzo duzej doktadnosci i precyzji, dlatego przez caty czas inwestujemy w nowoczesny park maszynowy,
podnosimy kwalifikacje naszej kadry technicznej oraz konstrukcyjne;j.

Innowacja procesu oraz zarzadzanie jakoscia.

Firma ENERGOTYTAN nieustannie pracuje nad ulepszaniem wewnetrznych proceséw organizacyjno-technicznych stuzacych ciagtej
optymalizacji naszej oferty zaréwno pod wzgledem asortymentu produktow, jak réwniez zachowania ich najwyzszej jakosci. Dziatanie
to ma na celu zadowolenie Klienta oraz umocnienie naszej przewagi konkurencyjnej. Nasze wyroby cechuje zawsze doskonata jakos¢ i
dtuga zywotnosc.

W przypadku odpowiedniego i starannego uzytkowania naprawionych przez nas narzedzi firma ENERGOTYTAN gwarantuje taka sama
ich wartos¢ jak w przypadku nowych.

Rozwdj klientow
Dzieki naszemu rozwojowi technicznemu i jakosci naszych wyrobéw mozemy poszczyci¢ sie znaczna lista kluczowych Klientéw.

Firma ENERGOTYTAN wspétpracuje z zaktadami w kluczowych gateziach przemystu:

przemyst energetyczny
przemyst gérniczy

przemyst samochodowy
przemyst okretowy i lotniczy
przemyst wojskowy

wyzsze uczelnie techniczne
indywidualni odbiorcy




KALIBRACJA

Wszystkie praski i matryce zaciskajace jak i formujace sektor na okragto z Energotytanu poddawane sa kalibracji fabrycznej.

Dodatkowo kazda nowa praska przechodzi rygorystyczne badania pod wzgledem sprawdzenia sity zrywajacej koricéwke, a takze tulejke z przewodu za

pomoca odpowiednich zrywarek testujacych.

Serwis narzedzi dla energetyki zawodowej i kolejnictwa Energotytan posiada take bogatg baze urzadzen kalibrujacych matryce do wszystkich

dostepnych typow matryc zaciskajacych i formujace sektor na okragto.

Robiac zakupy od przypadkowego sprzedawcy zapyta;j :

. Czy praska posiada deklaracje zgodnosci dla energetyki zawodowej ?

. Gdzie jest serwis i co oferuje ?

. Czy serwis posiada certyfikowane urzadzenia kalibrujace ?

. Czy firma posiada rekomendacje i referencje zaktadow energetycznych ?
. Do jakiego typu koncowek przeznaczona jest praska ?

. Jesli jestes elektrykiem, elektromonterem itp. zadzwon przed zakupem

i porozmawiaj ze sprzedawca o produkcie - najczesciej okazuje sie
ze sami nie wiedzg co sprzedajg i do czego to stuzy, a o serwisie i
kalibracji mozecie poprostu zapomniec iz Chinskie praski w 99 %
nie pasuja do europejskich standardow.
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Zgodnie z Dz. U. 94 Nr 24 poz. 83, sprost.: Dz. U.
94 Nr 43 poz. 170, kopiowanie, przetwarzanie i
rozpowszechnianie materiatéw w catosci lub w
czesci bez zgody ENERGOTYTAN jest zabronione i
stanowi naruszenie praw autorskich !!
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