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Reczny system plazmowy do ciecia metalu

Grubo$é

Minimalna szybko$¢ cigcia

Mozliwosc ciecia recznego
Zalecane 6 mm 500 mm/min
10 mm 250 mm/min
Odciecie 12 mm 125 mm/min

Kluczowe zalety zasilacza
Mate rozmiary i niewielka waga zapewniajg znakomitag mobilnosc.
Boost Conditioner™ kompensuje wahania napigcia wej$ciowego,

poprawiajac wydajnos¢ na linii niskonapigciowej, generatorach
silnikowych oraz przy zmiennej mocy wejsciowe;.

Auto-voltage™ automatycznie adaptuje system do mocy wejsciowe;j
od 120 V — 230 V, typ jednofazowy.

Adaptery wtyczki poprawiajg wszechstronno$¢ stosowania, od
warsztatu, poprzez uzytkowanie w domu, po obstuge w terenie.

Palnik reczny T30v

Kluczowe zalety palnika

Stozkowy palnik 75-stopniowy zapewnia znakomita widoczno$¢ tuku,
sterowanie i dostgp do trudno dostgpnych miejsc.

FineCut" jako$¢ zaréwno przy cieciu cienkiego materiatu, jak i petna

wydajnosc¢ przy cieciu grubszych metali.

HyLife* technologia wykonania elektrody wydtuzajgca trwato$c¢ Wzgledna wydajnosc cicia stali migkkiej
materiatow eksploatacyjnych i obnizajaca koszty operacyjne. -

Szybkie ponowne odpalenie zapewnia duzg szybkos¢ cigcia

A 223% szybciej
wydtuzonego metalu.
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Szybkos¢ ciecia
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Grubos¢



Specyfikacje

Informacje dotyczace zamoéwien

Napigcia wejsciowe CSA 120 - 230V, 1 faza, 50/60 Hz Numery czesci systemu z palnikiem T30v, 4,5 m
CE 120 - 230V, 1 faza, 50/60 Hz System System
Wejsciowe nateZenie pradu przy | CSA 120 - 230V, 1 faza, 26 - 135 A Napiecia wejsciowe standardowy klasy wyzszej
2,49 kW CE 120-230V, 1 faza, 26 - 135 A
— — 120 - 230 V CSA: 088003 088004
Wyjsciowe natezenie pradu 15-30A
Znamionowe napigcie wejSciowe |83V DC 230V CE 088005 088006
Cykl pracy przy 40°C CSA 50?’ 230V ? Do uzytku w obu Amerykach i Azji, z wyjatkiem Chin.
35%, 120V ® Do uzytku w krajach wymagajacych oznaczeri CE, CCC lub GOST.
CE 50%, 230V
350, 120 V
Napigcie obwodu otwartego 240V DC Czesci eksploatacyjne palnika
Rozmiary z uchwytami 356 mm gt.; 168 mm szer.; 305 mm wys.
Masa z palnikiem 4,5 m CSA 9,7 kg Typ materiatéw | Typ Natezenie Ostonal Pierscien Pierscien
CE 10kg eksploatacyjnych | palnika pradu | Dysza | Deflektor | przytrzymujacy | Elekiroda | zawirowujacy)
Lasilanie gazem Powietrze lub Ny Cigcie kontaktowe ~ Reczne 30 | 220480 | 220569 220483 2078 | 220479
Zalecane cisnienie/szybkosé 113 I/min przy 5,5 bara
przeplywu gazu wiotowego
I]Iu.qnfél': kabla zasilania dm ' Ten system spetnia wymagania dyrektywy RoHS Opracowano
wejsciowego ograniczajgcej uzycie ofowiu, rteci, kadmu innych ;
A ‘ : ; o izmontowano w USA
Typ zasilacza Inwertor - |GBT RoHS niebezpiecznych skladnikow.
Zasilacze_z sg objete 3-letnig, a palniki roczng 1S0 9001:2008
Dziatanie przy zasilaniu generatorem gwarancia
Moc Wyjscie systemu Wydajnosé
generatora (kW) (R) (rozciagnigcie tuku)
55 30 Petne
4 25 Ograniczone
Wykres ciecia
Maksymalna
Grubosé Prad szyhko$¢ cigcia'
Materiat (mm) (R) (mm/min)
Stal migkka 1 30 10007
3 30 2210
5 30 1321
] 30 838
10 30 381
Stal nierdzewna 1 30 10135
3 30 1981
] 30 660
10 30 219
Aluminium 1 30 5613
3 30 1397
] 30 610
10 30 219

! Maksymalne szybkosci cigcia s okreslane na podstawie testow laboratoryjnych firmy Hypertherm.
Do zapewnienia optymalnej wydajnosci nalezy stosowac rozne szybkosci cigcia w zaleznosci od jego
rodzaju. Wiecej szczegdtow znajduje sig w podreczniku operatora.
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HYypcILuGIin
Niezawodne ciecie™

Hypertherm, Powermax, Boost Conditioner, FineCut, HyLife i Auto-voltage
sg zastrzezonymi znakami towarowymi firmy Hypertherm Inc. i moga by¢
zastrzezone w Stanach Zjednoczonych i innych krajach.
Aby uzyskac¢ wiecej informaciji, nalezy skontaktowaé sie z autoryzowanym
przedstawicielem firmy Hypertherm lub odwiedzi¢ strone internetowa:
www.hypertherm.com.
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