1. tancucH probukcYINY wsysTemiE CLEAR-PRO (www.cLear.com.pr)

Przebieg tacucha zdarzenia produkcyjnego opisano na uprosgozon
przyktadzie firmy produkujcej meble i wspomagajej st w procesie produkciji
systemem ,Clear-Pro”.

PrzyktadowaFirma oferuje do sprzedg meble typowe ze swoich katalogow lub

produkowane na specjalne zamowienia klientow.

1.1. ZAMOWIENIE ODBIORCY

1.1.1. ZAPYTANIE OFERTOWE

» Klient sktada zapytanie ofertowe na typowy wyroétzdsto ,Lena Beowe” w
ilosci 14 sztuk

» Handlowcy przekazuajzapytanie klienta do Technologow.

1. Technolodzy weryfikyj zawarté¢ karty technologicznej wyrobu,
okreslajacej sktadniki potrzebne do jego produkcji. &cbowiem
zaistni€ potrzeba zagpienia dotychczasaywanego surowca innym,
nowszym i lepszym jakgiowo. A mae klient zayczyt sobie, aby w
zamawianych meblachzy innego elementu aiw standardowym
modelu.

2. Karta Technologiczna (w kolumnie “H&") musi ulec zmianie w celu
produkcji specjalnej partii, ale ,\Wzorzec” ma po@dsnie zmieniony.
Po uruchomieniu zlecenia na produkspecjalnego modelu, funkcja
“Wstaw” umazliwi przywrocenie pierwotnej postaci Kart
technologicznej poprzez zagtenie ,llosci” wartosciami z kolumny
“Wzorzec”.

Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — , Karty technologiczne”
(klikniecie na klawisz ,K.Tech” — skfadniki karty technglozne))



@ Sktadniki karty technologicznej ...

MD-PO-KS-LENA BE
o tech. _
1 szt Krzesto LENA - bezowe [ Ukryj wzarzec
Poz. | |ndeks | Mazwa | J.m, | llo#e | WEOrZeC |
1 WL-ME-5T-L-LENA Stelaz LENA - lakierowany szt 1,000 1,000
2 TW-GP-MI-POL-3EZ0 Gabka poliuretanowa 320" - migkka ma 0,002 0,002
2 TW-GP-TW-POL-7E0 Gabka poliuretanows 780" - bwarda ma 0,004 0,004
4 MA-0B-NA-SE-LICO-E Skora licowana obiciowa 2mm - bezowa me 0,600 0,800
& TW-MM-0K-2-30 Mazki meblowe 30mm - jako zaglepki szt z,000  Z,000
& CH-EL-DR-POLW-01 K.lej paliwinglowy POLW-01 kg 0,080 0,050
7 SE-MA-ER-ZEUS Szycie naciagow ZELS [kpl] min 11,000 11,000
2 MN-ME-05-ERE bontaz ostatecznn krzeset mir E,000 5,000
9 DA-ME-ER-T Pakowanie krzesel jednostkowe ity 1,000 1,000
10 EO-08-5P-SDEC K.ontrola ostateczna - specialna mir 0,700 0,700
<Ingx <Chrkngs <Dels <Spacjar <Shift-lng <Fa:
4] Dodsj | By wistaw | 3 | % | K.opiuj

Na ekranie karty technologicznej surowce pokazarezarnym
kolorem, potwyroby —niebieskim, oraz robociznatdtowym. (Karta mge
takze zawierd ustugi obce i nakdzia). Pétwyroby majswoje wtasne karty
technologiczne, ktére magawierd takze potwyroby, surowce, itd. k¢
poziomow zagnigdzenia — dowolna.

1.1.2. KALKULACJE PRODUKCYINE

1.1.2.1. KALKULACIA WYROBU

Karta technologiczna jest podstado przekalkulowania kosztow produkcji
wyrobu (baz do kalkulacji wartéciowych mog by¢ cenysrednie surowcow lub ceny
ostatniego zakupu). Kalkulacmazna wykona wielowariantowo z uwzghbnieniem:
robocizny, ustug obcych, nadzi. Polwyroby zawarte w karcie mpyc
kalkulowane jako ,nie rozwirte” — beda w cenach wtasnych lub ,rozwigte” do
najnizszego poziomu skfadnikéw -dy w cenach surowcow.

Wynik kalkulacji wyroboéw

Poprzez menu gtéwne wybieramimalizy” — , Kalkulacje” — ,, Wyrobow”



Podgla_ﬂiydﬂku |
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firma Testowa Sp. bez o

L mlE e

Kalkulacja (pdtwyrobéw

32-NA-KR-ZEUS

Wi cemy: Sredniej Z narzedziam), Zustugam, 2 rabocizng {Podflwyraby rozwiniefe
MD-PO-KS-LENA BE Kizesto LENA - bezowe
Indeks Nazwa Jm. Tosé Cena ‘Wartosc
CH-FL-NA-D-0234 Farta nawierzchniowa 0234 - szara kg 0,036 11,0000 0,3960
CH-FL-PO-DER-EO1 Podclad gnintujgey DERL - pod kolor kg 0,045. 9,1000 0,4095
CH-EL-DR-PCLH-01 Klg poliwinylovy POLW-01 kg 0,050 18,2000 0,9100
MA-OB-NA-3E-LICC-B Hedra licowara obiciowa 2mim - bezovwa .m2 D,SDD. 30,0000 18,0000
TW-GP-MI-PCL-320 Gahla polivretaniowa "320" - migkka m3 0,002 32,0000 0,0640
TW-GE-TW-PCL-750 Gahka polivretanowa "750" - twarda m3 0,004 51,0000 0,2040
TH-NM-0K-2-30 Mzl metlowe 30men - jako zadepld szt Z,DDD. 4,0000 8,0000
OB-ME-ST-3P-LENA Selaz spavany LENA szt 1,000 0, 0000 0,0000
US-0B-0B-U3S-0BCA Ustuga - wykonana preez zevngiranegn szt 1,DDD. 3,0000 3,0000
KO-MI-3¥-373 Kontrola miedeyoperacyjna systemmatyczna  min 0,500 0,2500 0,1250
KO-05-3P-3PEC Kontrola ostateczna - specjalna min 0,700 0, 2600 0,1820
LA-RE-FA-KCL Lakierowanie farha (kolor) .mm 1,7‘00. 0,2000 0,3400
LA-RE-PO-FOD-01 Lalierovanie poddadem - 01 10ty 2,000 0,1900 0.3800
MH-ME-03-KRZ Montaz ostateczny krzeset 10ty 5,000 0,2200 1.1000
PA-ME-KR-J Palovanie krzese jedno tkowe 10ty 1,000 0,2000 0,2000
Frycie naciapdwZEUS (kpl) 1y 11,000 0,2000 2,2000
Vat erialy : 27,9835
Usiugi : 3,0000
Robocizna @ 4,5270
Fazem 35,5105

1.1.2.2. ZAPOTRZEBOWANIE MATERIALOWE

Zadaniem Technologéw (ewentualnie handlowcéw )tgge wycena zamowienia
odbiorcy. Podstawdo powstania takiej analizy siktualne karty technologiczne i ceny

materialowe.

Analiza umaliwia jednoczesne przekalkulowanie dowolnegdioréznych wyrobow
(sktadajicych se np. na jedno zamodwienie od klienta) i stworzemipatrzebowania na
surowce, robocizni ew. inne skfadniki z karty technologicznej. ledie pokazane zostanie

taczne zapotrzebowanie fldowe i wartgciowe dla zrealizowania zaméwienia (koszty

bezpdgrednie).




Poprzez menu gtdwne wybieramdmalizy” — , Kalkulacje” —
» Zapotrzebowan”’

Podglad wydruku ... -
g ; ; =
& Zapotrzebowanie materiatowe
8| Indeks Nazwa J.m. llosé Wartos¢
CH-FL-LE-WE-001 Lakier bezharany - wysokobyszczacy ad 0,360 4,5000
CH-KL-DR-FoLW-01 'Klej polivanylowy POLW-01 kg 0,700 12,7400
P CH-KL-DR-TER-33 Klgj wodoodporny TEROSTAT na gorgco kg 0,004 0,2080
sl DR-BE-BU-0&*10 Belka ncowa 3%10 cm szt 4,400 30,8000
DR-LI-QE-10*3 Listwa obrzezna | cal*5 mm - tuk m 12,800 57,6000
MA-OB-NA-SE-LICO-E dra licovana ohiciova 2mim - bezova m2 8,400 252 ,0000
ME-OK-EL-63*65 Klarmry stotowe 65*65 szt §,000 24,0000
ME-ZL-3R-10*060 waampWUmaMIU*ﬁU szt 16,000 41,6892
TW-GE-MI-POL-320 | Gaba poliwretanova 320" - miskka m3 0,028 0,8950
TW=-GP-TW-PoL-750 (Gahiea poliuretanowa "7 50" - tvarda fivk] 0,056 2,8560
TW-NM-0K-Z-30 Wizl meblowe 30mm - jako zadepld .szt 28,000 11Z,0000
WL-DR-BL-E-080+*1Z0 Blat sotowy drevniany Kejony 80%130 - s o 2,000 77,6220
WL-ME-ST-L-LENA Aelaz LENA - lakteroveny a7t 14,000 23,1070
US-0E-0E-US-0OBCA Ushum - wyltonana przes Zevetrzn ego wykonawee o 14,000 4z,0000
CI-DR-RE-REC Cigde reczne thitl 4,000 0,6400
K0-08-3P-3PEC Kontrola ostateczna - specjalna trdtt 9,800 1,5480
Ko-08-37-01 Kontrola ostateczna - systematycena tn 4,000 1,2000
LA-AU-PO-MASZ Lakderowanie aut omaty cane poddad tnitl 2,000 0,5400
LA-RE-LA-ME Lakierovanic mebl lakierami | min 4,000 1,6000 i
MN-ME-0S-KERZ IWlontaz ostateczny krzesed ity 70,000 15,4000
MA-ME-05-5TOL \Montaz ostateczny sotéw tmin 10,000 2,2000
PA-ME-ER-T Pakovanie krzesd jeduotkowe it 17,000 3,4000
PA-ME-ER-2 Fakovanie krzeset zhiorcze tnit 2,000 0,4400
SE-NA-ER-ZEUS Hryrcie raciaedw ZEUS kol tritl 154,000 30,8000
ﬂ Razem 740 ,7962
} Na podstawie listy
ﬂ Indeks Nazwa J.m. llosé
MD-PO-K3-LENA BE Krzedo LENA - bezowe (Wyroby gotowe) a2t 14,000
MD-PO-3T-PR-080*120 2ot prostoletoy - 80°120 matowr (Wyroby gotove) =t 2,000
Zl

1.1.2.3. KALKULACIE CEN

W oddzielnym module ,Kalkulacje cen” naa, za pomagzadanych, wkasnych
algorytmow skalkulowé&ceny magazynowe i sprzeggposzczegolnych wyrobow. Ceny
mog uwzgkdniat koszty materiatdw i robocizny (informacje z bapyaz okrélone w
algorytmach, wtasne narzuty i mar

Poprzez menu gtdwne wybieran9kresowe” — , Kalkulacje cen”

W efekcie powstaje oferta cenowa na zapytanie tdien



1.1.3. REIESTRACIA ZAMOWIENIA ODBIORCY

Kolejnym etapem jest potwierdzenie przez odhiaraszej oferty cenowej oficjalnym
zamowieniem. Dziat handlu rejestruje zamowienikloehta. Na zamowieniu wpisana
zostaj uzgodnione ceny i rabaty. Informacje te zosigyte (jako podpowied) przy
wystawianiu faktury. Poigj ekran ze sktadnikami zamdwienia. W przyktadzamawienie
jest jednopozycyjne - na 14 sztuk krzeset.

Poprzez menu gtdwne wybierantartoteki’ — ,, Zamoéwienia” — , Od
odbiorcow”
& Sktadniki zaméwienia ... r
NASZDOM - Mazz Dom - market handlowy

E=1ES

80010-KRZ/10/ND

| Lp| Indeks | Mazwa | J.m. | Zaméwionol Zrealizowano| Eena| ZHabatu| wartoge | AT |

M -F0-KS-LEINL EE | Kizesto LENA - bedowe L2t | 14000l o000l coponl ool @szo00lzzs

Metha

gzz,00 PLN

<Ingy <Delx <5 pacjar <F7 <Fa

&) Dodai X Usuri ) Eduti Zlecenie

1.2. ZLECENIE PRODUKCYJINE

1.2.1.  WERYFIKACIA PLANU PRODUKCII
Analiza aktualnych zadgrodukcyjnych to zadanie Szefa produkcji. Aby
podj¢ racjonalne decyzje, konfrontuje plan produkcjkiualnymi zamdéwieniami i
stanami magazynowymi. W tym celu uruchamia ,Anglizzkonaln@ci zamowig”.

Poprzez menu gtdwne wybieramdmalizy” — ,, Wykonalnosci zaméwien”

% Analiza wykonalnosci zamowien ... M=
v I:Ilwartes 0d Draty Do Daty Odbiorca Eiltr na indeksy wyrobde
s - | E——-T| dal- - - :
Zamowienia
| Zamdwieie | Odbicrea | Oznaczenie | Data Obw. Termin
W 020009-KERZE/HD NASZDOM 12340/ 08 2008-05-04 Z008-10-15
W 020010-KLZ/10/HD NAZZDOM 175/D0s0% 2008-05-04 zo0g-11-z1
Lista wyrobdw
Indeks wyprobu Mazwma | J.m. | Do real. Stan| Maprod, Minimum Do g,
MD-PO-KE-DIANL BE Frzesto DIAMA - bedowe szt 10,000 4,000 10,000 0,000
MD-PO-KS-LENL BE krzesto LENA - bezowe szt 24,000 6,000 10,000 Z,000 10,000
[ Dk ko lizte zamdwien
<Ff» <F&s <F9s <F11»
Zlecenie K.opiuj @ Drukug ﬂ sl




Analiza tworzy st ha podstawie aktywnych zamowiedbiorcow. Pokazuje wyroby
jeszcze nie zrealizowane z zamofvigpodpowiada iléci, jakie powinny zosta
wyprodukowane.

W pokazanym przyktadzie, analizowanenspdlnie dwa aktywne zaméwienia.
Rozpatrujemy krzesto LENA bewe (24 sztuki trzeba zrealizodyal sztuki § w
magazynie, 10 w produkcji, a do uzupetnienia mummmagazynowego potrzeba 2
sztuk)

Sugerowana ik& do wyprodukowania to 10 (24-6-10+2) krzeset LENAa:
potrzeby 2 zamodwiei minimum magazynowego. Taka analizazmby wystana do
uprawnionego zytkownika za pomagtzw. powiadomienia systemowego: ,F11-
Wyslij”.

1.2.2.  URUCHOMIENIE ZLECENIA PRODUKCYINEGO

Szef produkcji uruchamia zlecenie produkcyjne na40k krzeset ,Lena
Bezowych”. Zlecenie mana uruchamiéz poziomu listy zleae Mozna te
uruchomé zlecenie z poziomu ,Analizy wykonaléa zaméwi&”, czy
zamoéwienia odbiorcy.

Poprzez menu gtéwne wybieranmigartoteki” — , Zlecenia”

+ Zlecenia ...

Filtr .

W Akipune Rok Szuka) wg Numer

[~ Zamkigte |2008 |Numelu j |

Lista

kL. | Numerl Opis | Indeks llage ik, [ata Qb Temnin | Data Zamk. | Dok, | Wikonaweca
oo 020002 STOCPROS MD-FO-3T-PR-020%120 z,000 0,000 Z008-01-03 *

WY 020005 WYDZ/PRL z008-02-04

RE 02000¢ EREFLAMACTE E008-03-0F5 *

WY 020007 WYDEIALOWE z008-03-06 *
KILZ/ZEUS/STE | OE-ME-ST-SD-ZEUS zoog-o03-o7 | | [+ [}
oo 020011 MD-PO-3T-PR-020*1Z0 10,000 0,000 EZ008-04-01 USL-TOEL
oo 020017 STOCPROS WL-LE-BL-E-020%120 10,000 0,000 Z008-04-01

oo 020013 STO/PROS WL-DE-BL-E-100%150 4,000 0,000 ZO008-04-01

LK 020014 WYDESPEE E008-0E5-04

oo 020016 KRZES/ND MD-FO-KS-LENA EE 10,000 0,000 Z008-05-04 *

oo 020017 MD-PO-KE-LENA EE 10,000 0,000 EZ008-05-04

oo 020015 KRZES/ND MD-FO-KS-DIANL EE 10,000 0,000 Z008-05-04 2003-11-%1 *

Szozegiby dia; >3 DO-080010-KRZ / ZEUS/STE U stamienie

MNazwa Stelaz spawany ZEUS
Dokumenty R
Uwagi
<Inzy <[l <Spaciar <F7» <Fa» <F9
) towe | _ X s | _ P esw | _KaZ_| Ko _Soui |

1.2.3. KARTA ZLECENIOWA

Do zlecenia, w sposob automatyczny tworzyksirta zleceniowa. Zawiera onasto
sktadnikéw, ktére naley wydat na produkaj tego konkretnego zlecenia — czyli 10-ciu
krzeset ,Lena” (ilgci z karty technologicznej przemiane przez ilé¢ wyrobu
zadeklarowam na zleceniu).



OD TEJ PORY WSZELKIE RUCHY NA ZLECENIU SYSTEM KONROLUJE POPRZEZ
KARTE ZLECENIOWA.

Poprzez menu gtéwne wybieraniartoteki” — ,, Zlecenia”
(klikniecie na klawisz ,Karta Z” — skiadniki karty zlecenve))

Skladniki karty zleceniowe;j ...

D0-080017-

Paz. | Indeks M azwa | J.rm. | llo$c | Paobrano wg K2
1 WL-ME-ST-L-LENA Stelaz LENA - lakierowany szt 10,000 0,000

# TW-GP-MI-POL-3Z0 Gabka poliuretanoma 320" - migkka ma 0,020 0,000

3 TW-GP-TW-POL-7ED Gabka poliuretanowa 7RO - warda m3 0,040 0,000

4 MA-OB-NA-SH-LICO-E Skdra licowana obiciowa 2mm - bedowa i &, 000 0,000

£ TW-NM-0K-Z-30 Mazki meblowe 30mm - jako zadlepki szt 20,000 0,000

CH-EL-DRE-POLT-01 Klej palivirlowy POLwW-01 kg | o,so0| 0,000

7 HEZ-NL-ER-ZEUS Szycie naciagow ZELIS [kpl) miin 110,000 0,000

& MN-ME-05-EREZ Montaz ostateczny krzeset min g0, 000 0,000

9 PA-ME-ER-T Fakowanie krzeset jpdnostkowe miin 10,000 0,000
10 HK0O-0%-3P-8PEC F.ontrola ostateczna - specialna min 7,000 0,000
11 T8-0BE-0B-TS-0BCA Uzhuga - wykonana preez zewnehizneqn wikonawee gzt 10,000 0,000

<Ing <Spacjar <F3»

& Sktuslizui K.Tech S Dk

1.2.4. BRAK MATERIALOW W MAGAZYNIE

Szef produkgcji (lub zaopatrzeniowiec) musi sprawdery zasoby materiatdbw w
magazynie surowcow i w magazynie potwyrobow (tzedzespotéw) swystarczajce do
wykonania zadaprodukcyjnych. Odpowieduzyskuje uruchamiag odpowiedni analiz
produkcyjr : ,Braku materiatébw”. Podstaywanalizy g ilosci sktadnikow jeszcze nie
wydanych na podstawie kart zleceniowych. Elogby elementy materialne, ktére byty
umieszczone w kartach technologicznych: surowckyyoby, narzdzia, towary. Jdi
brakupcym sktadnikiem jest potwyrob to w kolumnie ,Na propojawi sk liczba
potwyrobow aktualnie produkowana.



Poprzez menu gtéwne wybieramidmnalizy” — ,, Produkcyjne” — , Braku
materiatow”

%@ Analiza braku materiatow w magazynach ... EI@FZI

Szablon indeksu viyrobu v Lista zlecer na wydlku

| - - - . Zaznacz | Odznacz |
Flecenia

| Zlecenie | Indeks wyrobu | M azwea wyrobu | Jomn. | Ilnéél ‘fukon. | -
[ Do-080012-3TO/PROS WL-DE-EL-E-100*150 Elat stolowy drewn. .. szt 4,000 0,000
[T DO-0800l5-ERZESAND MD-PO-ES-DIANA BEE Erzmesito DIANA - ke... szt 10,000 0,000
[T DOo-0800l6-KERZES/ND MD-TPO-ES-LENA BE Frzesio LENA - bezowe izt 10,000 0,000
W Do-oz0017- MD-PO-ES-LENA BE Erzesio LENA - bezowe 3zt 10,000 0,000 b’
Brakujace skbadriki
Indeks | M azwa | J.m. | lloge: | Cena | ‘Wartoic | Ma prod. |
ML-0E-NA-SE-LICO-E Skera icowana obiciowa 2mm - begowa | mZ2 | 2,000 | 20,0000 | N
TW-NM-0K-2-20 Mazki meblowe 30mm - jako zaslepki szt 0,000 4,0000 20,0000

Wartogc razem
| 170,0000 PLN

<Fa <F3: <F11>
K.opiuj &b Dok 1 i

W analizowanym przyktadzie brakuje dwéch sktadnikdowrealizacji zlecenia na
produkcg 10-ciu krzeset.

1.3. ZAOPATRZENIE
1.3.1. ZAMOWIENIA DO DOSTAWCOW

Do Dzialu Zaopatrzenia natg zabezpieczenie produkcji w niezime materiaty.

Zaopatrzeniowiec wpisuje zamowienia do systemunspomaga siwygodnych
narzdziem: ,Generatorem zamowie

Generator tworzy zamoOwienia do dostawcow:

analizupc braki materiatdbw (w magazynach) na realizacgkazanych zlece
produkcyjnych

- uwzgkdniajac (pomniejszajc) wyliczone ilgci o materiaty, ktére zostaty
ewentualnie ja zamodwione, ale nie dotarty jeszcze do magazynu

- korygujc zapotrzebowanie (ewentualniesy&zenie) o iléci potrzebne do
uzupetnienia stanéw minimalnych

- uwzgkdniajac — sugerujc dostawe ,domysinego” (materiaty mog by¢
podporadkowane wielu dostawcom, ale jeden jest jako pteiowy-
domysiny)

- korygujc wyliczone ilgci poprzez uwzgldnienie warunkéw dostaw
(minimalne wielkdci zakupu i ilgci w opakowaniu)



Etapy tworzenia zamowig Generatorem

1. Deklaracja zleae(lub wyrobow do produkcji, stanéw
minimalnych) podlegarych analizie

Poprzez menu gtéwne wybieramy ,,Okresowe” -> ,Generator zamowien”

Ekran z deklaragjzlecer | parametryzagj

'@ﬁ Analiza generatora zamowien ...

Szablon indsksu wyrobu Iv Iweglednij stany minimalne
| - - - - £aznace | Odznacz |
£lecenia
| Zlecenie Indeks wurobu | .. | llogc Wk
[ po-0g0002-8TO/PROS MD-TO-ST-PR-0S0%1Z0 szt 2,000 0,000
[ po-020010-KRZ/ZEUS/STE OB-ME-ST-SP-ZENS szt 20,000 0,000
[T po-osooll- MD-PO-ST-PR-0Z0%1Z0 =1 10,000 0,000
[T po-080012-5TO/PROS WL-DE-EL-E-080*1Z0 sZt 10,000 0,000
[ DO-080013-STOSPROS WL-DE-EL-E-100%1E0 szt 4,000 0,000
[ DO-080015-KRZES AHD MD-TO-KES-DIANA BE szt 10,000 2,000
W DO-020016-ERZES NI MD-PO-KES-LENL BE ==t 10,000 0,000
<Enter:
Akceptu)

Uwaga: Jeeli nie zaznaczono zlededo analizy, ale zaznaczono ,Uwzgtinij stany
minimalne” generator stworzy zamdéwienia w celu uzuptnienia stanéw
minimalnych.

2. Weryfikacja listy proponowanych zakupow.

Mozna do listy dopisainne materiaty, zmienidostawe (znak * przy indeksie
w ostatniej kolumnie oznaczze istnieje wielu dostawcow materiatu)

Lista proponowanych zakupow

'@ﬁ Generaton zamowien ...

Lizta zakupdw

Syrnbol

ATTTOMATYCZNE
<Chil+lner <lna <Spacjar <Dl <F9:
Wupekni) | Dodaj | E dubuj Jzuf Feneruj

Indek.s | Mazwa | Jm | llasé | Dostwea
DE-PL-S-016 Phyta widrowa 16 mm - surowa rKalumna * - do indeksu praypisano welu dosta
Mi-0E-NA-SE-LICO-E Skira licowana obiciowa 2mm - bezowa m 3.000 | ABC 2
TW-NM-0KE-Z-30 Mazki meblowe 30mm - jako zadlepki gzt 20,000 ABC

3. Generowanie zamoéwie



1.3.2.

Generator automatycznie tworzy zamowienia doaesbw na zakup
brakupcych materiatow.

Poprzez menu gtéwne wybieramy ,Kartoteki” -> ,,Zamowienia” -> ,Do dostawcow”

Ekran z wygenerowanym automatycznie zamoéwieniem

4 Skladniki zamowienia ..
ABC - Sklep wielobranzowy

80007-AUTOMATYCZNE

Indeks Nazwa | Jdm, | Zamo’wionn| Zrealizuwan0| Eena| Warlus’c’:| F.od Dost, |

TU-HM-0K-2-30 Niizki meblowe 30mm - jako zadepki szt | 20,000  o,000] 13,00  @eo, o0 [NMAD

Mi-0B-NA-SK-LICO-E Skera hoowana obiciowa 2mm - bezowa  m2 4,000 0,000 ZZ,00 ga, o0 S/ABA00

Wartoss netto; 468, 00
i <Del» <Spaci> <F8>

a Doda) x Usun D Edutuy Eksportu)

4. Emitowanie zamoéwienia

- Wydruk wariantowy zaméwienia: w formie zapytaniamdwego lub
zamowienia (z cenami lub bez cen). Wydruk zawiemdykowarowe dostawcy
(zapisuje si je przy indeksach podpardkowanych dostawcom)

- Eksport na plik — do schowka. Maa wklet plik np. do arkusza Excela.
Informacja o powstaniu zamowienia seotez by¢ wysytana do uprawnionych
uzytkownikow jako tzw. powiadomienie wewtnzne — automatycznie
generowane przez system.

Dostawca potwierdza zamowienie i olleetermin jego realizaciji.

PRZYJECIE DOSTAWY

Przygcie dostawy do magazynu, realizuje magazynierygtesnie tworzy
odpowiedni dokument PZ — przychdd zetvany. Dokument PZ — tworzyebardzo
sprawnie. Wystarczy przywatalostawe ( w przyktadzie - ABC) i numer wystanego
zamowienia. System paeta sktadniki zamdwienia i pokazuje je na gorneglanej
liscie jako propozyegj dokumentu. Jeeli faktyczna dostawa pokrywacst
zamowieniem, wystarczy za pomgednego klawisza ,Automat” przesie
propozycg z zielonej listy na dokument. i dostawa nie pokrywaesk
zamowionymi ilgciami, naley skorygowa ilosci. Kolejny dokument PZ do
zamowienia utworzy giz ilosci pozostatych do realizacji z zamoéwienia.



Poprzez menu gtéwne wybierangkumenty” — ,, Magazyny” —
» Klasyczne”

& Dokument PZ - Przychéd zewnetrzny ...

Magazyn Murmer [rata Bejestraci [ata Dakumentu

sur & #5885 |2008-05-04 35 |zo08-05-04 IS

Doztawca Zamawienie ' aluta Fours waluty
JABC 43 |D80006-AUTOMATYCZNE [ [PLN - &) | 1,000000  Automat

Dokument dogtawy

12408
Indeksy do dyzpozycii
Indeks ¢ MNazwa J.m, Mie odebrano Cena
Mi-0E-NA-SE-LICO-E Skéra licowana obiciowa Zmm - bezowa me 4,000 £z,00
TW-NM-0E-Z-30 Mazki meblowe 30mm - jako zadlepki szt 20,000 12,00
Ligta pozycii na dokumencie
Lp | Indeks M azwa | Jom. | lloge Cena ' artode
1 Mi-0B-NA-SE-LICO-E Skdra licowana obiciowa Zmm -... w2 4,000 ZZ,0000 22,0000
Z TW-NM-0E-Z-320 Mazki meblowe 20mm - jako za.. szt 0,000 12,0000 80,0000
F.ozzty nabycia Dpiz Suma
| o B PN | | 468,0000 PLN
{lhgr <Del> {Spacja: <Enter> <F11>

M X Usur ] Editi | v HEieslrUil 7 Wi

1.3.3.  ZLECENIA OCZEKUJACE NA ZAKUPIONE MATERIALY

Po zapisaniu dokumentu pokazuje Ista przygtych materiatdw do magazynu.
Mozna sprawdd, jakie zlecenia oczekapa przygte wiasnie do magazynu materiaty.
Jest to podpowieddla osoby steragej ptynnacia produkcji,ze naley wyda
zakupione materiaty - oczelupa nie uruchomione zlecenia produkcyjne

Wydruk zlecé& oczekuacych na materiaty

firrna Testowa Sp.hez 0.

Wskazane indeksy nie wydane na zlecenia

Nazwa indeksu ( Wy dania nie rogpocgte ) J.m
Indeks Zlecenie Na wyrob Zapotrz. Stan
Skdra licowana obiciowa 2rum - bedova T
Mi-OF-NA-SK-LICO-E DO-020015 -KRZESHND MDPOKS-DI&NA BE 6,000
DO-020016 -KRZESHND MDPOKS-LEN&  EE 6,000
Razem: 12,000 7,000
Mazki meblowe 30mm - jako zadlepki szt
TI - M- 0K~ 2-30 DC-020015-KRZESND MDFOKS-DI&N& BE 20,000
DC020016-KRZESND MDFOKS-LENE  BE 20,000

Razan: 40,000 20,000



1.4. PRODUKCIA

1.4.1. WYDANIA NA PRODUKCIE

* Wydanie materiatéw, potwyrobow (ewentualnie towaravarzdzi) na
produkcg dokumentowane jest za ponad®W -rozchodu wewgtrznego.

» Tworzac dokument magazynier wskazuje zlecenie, na kt¢aaye surowce.
System tworzy na zieloneftiie propozycje wydania surowcéw w takich
ilosciach, jakich jeszcze brakuje do produkcji wyrolaziecenie.

» Podpowied systemu jest niiwa dzigki podpktej do niego karcie
zleceniowej, ktora parngia normy ilgciowe na zleceniu i dotychczasowe
wydania. W prosty sposéb — jednym klawiszemznaoautomatycznie
przenig propozycg z zielonej listy na dokument. Kolejne, automatyezn
dokumenty RW proponajwydania w iléciach uzupetniacych potrzeby
zlecenia.

1.4.1.1. RWZ MAGAZYNU SUROWCOW

W kolumnie ,Depozyt” widoczna jest 6 materiatu, ktéra jest na stanie w
tzw. magazynie depozytéw. Jest to podpowjed materiat jest juina produkciji,
ale nie zostat jeszcze przypatkowany dazadnego zlecenia. | naiagtoby go
najpierw wyda do zlecenia z wirtualnego magazynu depozytow.



Poprzez menu gtéwne wybierangkumenty” — ,, Magazyny” —
» Klasyczne”

i Dokument RW - Rozchdd wewnetrzny ...

tagazun

Zlecenie

SR :'a.ﬂ ™

|DD—DSDDlS—KRZESfND

Indeksy do dvspozycii

Wl |1 Autornat

Mumer [rata Bejestracy Data Dokumentu

#5648 |04.05.z008 I [nd.05.zo0s 3

Opiz

Th'-MM-0K-Z-30

Mézki meblowe 30mm - jakao zadlepki

Indeks # Mazwa J.m, Mie pobrano Stan Depozyt
CH-EL-DR-POLW-01 Klej polivsinglowy POLW-01 kg 0,500 0,250 §,000
Mi-0B-Hi-SE-LICO-E Skora licowana obiciowa 2mm - bezowa ma 5,000 7,000
TW-GP-MI-POL-3Z0 Gabka poliuretanowa "320" - miekka m3 0,020 31,970
TW-GP-TW-POL-750 Gabka poliuretanowa "F50" - twarda m3 0,040 19,940
T-NM-0E-Z-30 Magki meblowe 30mm - jako zaslepki zzt Z0,000 0,000
Ligta pozycii na dokumencie
Lp | Indeks Mazwa J.m. [loge Cena  ‘Wartogd | ®

1 Tw'-GP-MIPOL-320 Gabka poliuretanowa 320" - migkka w3 0,020

Z Twf-GP-Tw-POL-7R0 Gabka poliuretanomwa ' 7E0° - twarda w3 0,040

3 MA-DB-MA-SK-LICD-B Skora licowana obiciowa 2mm - bezowa 4 6,000

4

STt Z0, 000

Suma

<Insy

4] Dodaj

<Delx

<Spacjar <Enters

) ¢ Rejest

PLN

1.4.1.2. RwWZz MAGAZYNU POEWYROBOW

RW — Rozchod potwyrobu realizujegsainalogicznie jak wydanie surowcow.

UWAGA: Jesli pétwyrobow nie ma w magazynie, to naley uruchomié
zlecenie produkcyjne (analogicznie, jak na produka wyrobu)



&% Dokument RW - Rozchdd wewnetrzny ... |Z||E|g|

tagazun Mumer [1ata Bejestraci Drata Dokumentu
Y :m! > #$88# [04.05.z008 3| 04.05.z008 I
Zlecenie

|DD—DEIDDlS—KR2ES_,-’ND i Autarnat

Indekey do dyspozyci

Indeks ¢ MHazwa Jom. Mig pobrana Stan Depozyt
WL-ME-ST-L-LENL Stelaz LENA - lakierowany szt 10,000 0,000
Lizta pozycji na dokumencie
Lp | Indeks MHazwa J.m. [loge Cena | ‘Warlosd

WLME-ST-L-LENA Stelaz LEMA - lakierowany szt

Opis Suma
| | PLN
<lhgr <Dl <Spacjar <Enters

& Dodaj XK Usuri J#] Eduty

1.4.2. REJESTRACIA ROBOCIZNY

System umgliwia rejestract zaplanowanej wczaiej robocizny
wykonywanej na zlecenie przez pracownikéw produkggh. Pracownicy
moa realizowd to za pomog terminala ustawionego na hali produkcyjnej



Poprzez menu gtéwne wybieramy ,,Dokumenty” -> , Terminal ,Robocizna™

Pobrania robocizny ...

Pobrania

Zlecenie
DO-080002-KRZ/ZEUS
DO-080015-KRZES/ND
DO-080016 -KRZES/ND

| Mazwa
Szycie naciggow ZEUS (kpl)
Szyeie naciagow ZEUS (kpl)
Szycie naciggow ZEUS (kpl)

||rr|. | Stan ilogé | Stan wartogc | Stan % ‘ Pobierz |
min 55,000 11,00 100,0% 0,000
min 110,000 22,00 100,0% 0,000

Kirzesto LENA - bezowe (10,000 szt)

Zamknij

Wstecz

Dalej

Wprowadz pobrania. <F2> - edycja

Po zarejestrowaniu pobrania robocizny, pracownikymtuje wydruk
potwierdzagcy pobranie robocizny. Me take z tego poziomu pobialokumentag

techniczi (dowolny plik zewwtrzny, zapisany w dowolnym formacie) pomagizy
realizowaniu zlecenia produkcyjnego



Pobrania robocizny ...

& Bogacka Krystyma Polaz plia obee dla decema
DO-080016-KRZES/ND "

EPN/00011/R0OB D

Krzasto LENA - Dezows (10,000 520

2yl naclagu ZEUS (i)

pobraio:

10,000 mn 2,00 N

T EHO:
90,000 ni

Razmm

2,00 PN

Zamknij Poczatek

Zarejestrowano pobranie robocizny

1.4.3. PRZYJECIE WYROBU GOTOWEGO DO MAGAZYNU

Przyjcie wyrobu gotowego do magazynu realizowane jektis@entem PW. W
trakcie tworzenia dokumentu, dziatapechanizmy kontroli i podpowiedzi:

- kolejne PW do zlecenia sumujos¢ wykonam na zlecenie

- wykonanie ostatniej sztuki na zlecenie — automatigczamyka zlecenie z dat
systemowy

- nie m@na przyaé do magazynu ikei wigkszej nz zadeklarowano na zleceniu

- z6ha lista podpowiada indeksy jeszcze nie wydanenahzacg zlecenia



Poprzez menu gtéwne wybieramy ,,Dokumenty” -> ,Magazyny”

&8 Dokument PW - Przyjecie wyrobu gotowego ...
Magazyn

Hurner Data Rejestracii Data D okument

wve @ % #§g#g  |04.05 zo0g I |04 05 zoos )
Zlecenie
|D0-08001 6-KRZE S /ND 4| Krzesto LENA - bezowe
Lista pozycii na dokumencie
Lp | Indeks | MNazwa | J.m. | llosc | Cena | Wartosc |
MD-PO-ES-LENA Krzesko LENA - bezowe szt | 10,000 |
|ndek sy nie pobrane na zlecenie D ruku
CH-EL-D'R-POLW-01 Flej polivinylowy POLW-01 kg 0,500
WL-ME-ST-L-LEMA Stelaz LEMA, - lakierowany =zt 6,000
Dpiz Suma

<Dl <Spacjar

&1 Dodaj X Usuri ] Edu

¢ Fiejestruj

400, 0000 PLM

<Enter:

1.4.4. DOKUMENTY AUTOMATYCZNE

Istnieje specjalny mechanizm, ktéry podpowiadalme@ do wykonania
dokumenty dotycace zlecenia produkcyjnego.

Poprzez menu gtéwne wybieramygkumenty” — , Magazyny” — ,, Automatyczne”

™ Automatyzacja zlecenia ...

Flecenie

\D0-080016-KRZES /ND 3

Lista mogliwpch automatyczrych dokumerntde
R z DEF
R z Py’
P do w6

<Spacjar
D Wiopelnij

9=e3

1.5. SPRZEDAZ

1.5.1. WYDANIE Z MAGAZYNU

Wyprodukowane wyroby wydajecsiz magazynu wyrobow do odbiorcy
typowym dokumentem WZ - wydanie zegirzne.

Dokumentu WZ rownig nie trzeba tworzyod pocatku. Wystarczy przywoia
odbiore; i numer zamdwienia. System paiai niezrealizowane ikgi na zamowieniu
I proponuje je na gornej, zielonejdie. | znowu, w prosty sposob — jednym
klawiszem, mana automatycznie przestepropozycg z zielonej listy na dokument.



1.5.2,

Kolejny dokument WZ do zamowienia proponujediopozostate, niezrealizowane
dotychczasowymi WZ-kami.

Poprzez menu gtéwne wybieranokumenty” — , Magazyny”

¥ Dokument WZ - Wydanie zewnetrzne ...

M agazyn Murner [ ata Bejestracii [rata Dokumertu
WG :'mﬂ o #8885 |04.05.2z008 1| j04.05.zo0s 3|
Odbiorca Zamowienie
INASZDOM &g |0800 0HRZA0/ND | i Automat
Indeksy do dyspozpci
Indeks 2 M azwa J.m. Mie pobrano Stan
MO -PO-KS-LENA EE Krzesto LEMA - bedowe zzt 14,000 16,000
Cena: 70,0000
Rabak: 10,0%
Lizta pozycii na dokumencie
Lp | Indeks Mazwa Jom. llosc Cena | ‘Wartoic | *
1 MD-PO-KS-LEMA  BE Krzesto LEMA - bezowe Szt 14,000
Dpis Suma
| | PLN
<lnz <Dl <Spacjar <Enterx
dh 5 L o Rejssti
FAKTUROWANIE

| ponownie ro¢ przejmuje dziat handlu — wystawia faktilgprzeday na
wyprodukowane wyroby.

Po wybraniu odbiorcy, system tworzy fakiura podstawie wprowadzonych
dokumentow WZ. Pobiera z WZ — przypisanych do zaredia odbiorcy — umowione
ceny lub rabaty klienta. Mdiwa jest zmiana cen i rabatéw bezpnio na fakturze.
Poprzez menu gtéwne wybierangkumenty” — , Faktury sprzedazy”



9 Faktura VAT

Murner Symbol Drata Wwystawienia| [ata Sprzedasy
FTT1T; |PD Xj |oa.0s.zoo E| [os.05.z008 |
Mabywca Odbiorca Spozob platnogc Lo ooy Konto Handlowiec:
NASZDOM g [NASZDOM gl |Preelew | |re.05.2008 PO 8P B [N 2
Dane uzupekniajgce Podstawa
Umowa ¥ WZ/00019,/UYG 04.05. 2008 04.05. 2008
Kraj pochodzenia Wz Utwrf\rz nowy dokument
BT Tcworz nowy dokument
Srodek transportu
Ligta pozycii na dokumencie
Lp | Mazwa | . | llasé | Cena | Rabati | Metto | waTx| WAT | Brutta |
1 Krzesto LENA - bezowe szt 14,000 70,00 10,0 g8z ,00 22% 194,04 1 076,04
Jwaqi Fazem
| 1 076,04 PLM
Faktura zaliczkowa Do zapkaty
E| 1 076,04 PLN
<Spacjar <Enter>
D Zrmiefi Fiajestruj




