


Informacje ogdlne

Ztaczki i ksztattki rowkowane i otworowane Shurjoint* dostarczane przez firme King
Systems pozwalaja zbudowac wysokiej jakosci i zaawansowane technologicznie systemy
rurowe, ktérych wszechstronnos¢ i niezawodnos¢ zostata dobrze potwierdzona. Armatura
firmy King dla systemoéw rur rowkowanych moze by¢ z powodzeniem zastosowana w
szerokim zakresie instalacji rurowych, wliczajac w to instalacje przemystowe, systemy
przeciwpozarowe, systemy ogrzewania, chtodzenia i klimatyzacji. Systemy rurowe
rowkowane firmy King to rozwigzanie szybkie i proste w montazu, pozwalajace na trzy-
lub czterokrotne skrécenie czasu montazu w poréwnaniu do systemow spawanych, a
jednoczesnie bardziej niezawodne od systemdéw gwintowanych i faczonych na zakfadke.
W rezultacie, zastosowanie systemu rur rowkowanych pozwala na uzyskanie najnizszych
kosztéw i najkrétszego czasu instalacji, co pozwala zaoszczedzi¢ zaréwno czas jak i

pieniadze.

Ztaczki King Systems przeznaczone sg do montazu mechanicznego standardowych

rur rowkowanych przez walcowanie lub skrawanie. Uszczelka gumowa ksztattowana
cisnieniowo gwarantuje szczelnos¢ potaczenia po dokreceniu elementéw korpusu.
Wykoriczenie koncowki rury jest szybkie i proste. Moze by¢ wykonane w warsztacie lub
na miejscu instalacji. System potaczen rowkowanych jest idealng metoda taczenia rur

wykonanych w tej technologii.

Wyjatkowo szeroka oferta otworowanych tréjnikéw mechanicznych pozwala zastosowac
szybka i prostg metode montazu odgatezien i przytaczy, bez koniecznosci spawania
potfaczen. Najpierw, w rurze, w miejscu planowanego wyjscia, wycina lub wierci sie
odpowiedni otwor. Nastepnie, w wykonanym otworze umieszcza sie tréjnik. Podczas
dokrecania korpusu ksztattki, uszczelka dopasowuje sie do Srednicy rury, gwarantujac

maksymalna szczelno$¢ potaczenia.

Kolnierze posredniczace King System stuzg jako ksztattki posredniczace do adaptacji lub
bezposredniego potaczenia elementéw kotnierzowych klasy ANSI 125 lub 150, PN10, PN16
i zTabeli E, pracujacych w systemie rur rowkowanych. Dzieki temu, mozliwe jest szybki i
proste wykonywanie przytgczen zaworéw, pomp i systemow rur kotnierzowych. Oferujemy
kompletny typoszereg armatury do systemow rur rowkowanych i niezbednych elementéw

dodatkowych, takich jak krzywki i tréjniki redukcyjne z odgatezieniem gwintowanym.

Standardy jakosci obowigzujace podczas procesu produkgji spetniaja lub przewyzszaja
norme 1SO-9002. Wystawiajacym certyfikat jest firma Lloyd’s Register Quality Assurance
Ltd. (LRQA). Dla zastosowan w systemach przeciwpozarowych, produkty firmy King zgodne
sg réwniez z normami UL, UL Canada, FM, LPC oraz VdS. Stosowanie miedzynarodowych
standardéw bezpieczenstwa w procesie produkgji jest najlepsza gwarancja dla naszych
klientéw. Nasz system surowej kontroli jakosci zapewnia niezmienno$¢ cech naszych
produktéw w zakresie wydajnosci i niezawodnosci pracy. Petna lista aprobat technicznych

dla poszczegdlnych produktéw dysponuje lokalny przedstawiciel firmy King.

Stosowanie rozwigzan King Systems daje pewnos$¢ najlepszych potaczen. Wdrozenie zasad

BHP podczas instalacji systeméw firmy King bedzie szybkie i proste.

* Shurjoint jest zastrzezona nazwa handlowa firmy Tai Hau Iron & Steel Co. Ltd.
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Korpusy, uszczelki i sposoéb ich wyboru, sruby i nakretki, aprobaty techniczne

Korpusy zlaczek

Wszystkie elementy korpusu wykonane sg ze stali sferoidalnej zgodnej z
normami ASTM A536 Gr. 65-45-12 lub BS EN 1563-97 Gr. EN GJS 450-10.
Charakteryzuja sie wytrzymatoscia na rozcigganie do 65 000 psi (448 Mpa).
Wytrzymalos$c¢ korpusu przekracza cztero-/pieciokrotnie znamionowe cisnienie
robocze. W odlewni, kazdy wsad i odlew s3 monitorowane i testowane za
pomoca najnowszych metod diagnostyki komputerowej. Ztaczki i ksztattek
dostepne sa w nastepujacych opcjach wykorczenia: malowane na czerwono
(RAL 3000), galwanizowane, epoksydowane. Typoszereg SS-8 ztaczek ze

stali nierdzewnej jest idealnym rozwiazaniem dla potaczen w instalacji z rur

cienkosciennych ze stali nierdzewnej.

Ziaczki sztywne i zlaczki elastyczne

Ztaczki dostepne sg w wersji elastycznej lub sztywnej, co pozwala na
dopasowanie do konkretnych zastosowan. W zastosowaniach, w kérych
sztywnos¢ ani elastycznosc nie sg istotnymi parametrami projektowymi,
mozna stosowac obydwa typy ztaczek. W obydwu typach ztaczek stosuje sie
uszczelki typu Standard lub GapSeal™. Obydwa typy mozna stosowac do
faczenia standardowych rur rowkowanych przez walcowanie lub skrawanie.
Przy doborze odpowiednich ztaczek nalezy uwzgledni¢ warto$ci znamionowe

ci$nienia roboczego.

Ziaczki elastyczne

Zfaczki elastyczne firmy King przeznaczone sg do stosowanie w réznorodnych
systemach rurowych, np. przemystowych, kopalnianych, budowlanych,
przetwdrczych, w systemach przeciwpozarowych i innych, w ktérych
wymagane jest zapewnienie kontrolowanej swobody katowej, wzdtuznej

lub obrotowej elementéw instalacji. Ztaczki elastyczne charakteryzujg sie
doskonatymi parametrami ttumienia hatasu i wibracji, jednak zjawiska te
nalezy uwzgledni¢ podczas planowania lokalizacji i rozmieszczenia uchwytéw
wiszacych i wspornikéw. Podzespoty klasy 7705 zaleca sie stosowaé w
przypadku $rednich cisnien roboczych. Dla wyzszych cisnien roboczych nalezy
stosowac podzespoty klasy 7707.

Ziaczki sztywne

Ztyczki klasy 7771 i K-9 gwarantuja sztywnos¢ potaczenia, z dodatkowym jego
zabezpieczeniem. Zaleca sie stosowac je wszedzie tam, gdzie pozadana jest
minimalizacja ruchédw wydtuzania, skracania lub ruchu liniowego fragmentéw
instalacji. Obydwa typy ztaczek mozna stosowa¢ w maszynowniach i pionach
oraz wszedzie tam, gdzie konieczne jest zapewnienie duzej sztywnosci
potaczen. Klasa 7771 przeznaczona jest dla cisnien srednich lub wyzszych,
podczas gdy klasa K-9 przeznaczona jest dla cisnien Srednich lub nizszych, jak
np. w przypadku systemoéw przeciwpozarowych.

Sztywnos¢ tych ztaczek osiagnieto dzieki zastosowaniu zebdw (“Dogtooth”)
zaciskajacych sie na rurze, eliminujacych niepozadana elastycznos¢ potaczenia
oraz za pomoca mechanizmu wypustow i rowkoéw (T&G), ktéry pozwala na

duza tolerancje wykonania rowkéw na koricéwkach rur.

Wszystkie rozmiary klasy K-9 i rozmiary do 8"klasy 7771 wyposazone sa w
obydwa mechanizmy: “Dogtooth” oraz T&G. Rozmiary od 10" wzwyz w klasie

7771 wyposazone sa w mechanizm T&G .

Zfaczki sztywne gwarantuja szywnos$¢ umozliwiajaca podwieszanie zgodnie z
norma ANSI B31.1, ANSI B31.9i NFPA 13.

Ztaczki zaprojektowane sg w taki sposob, ze wypusty korpusu sg dopasowane
i chwytaja bezpiecznie rure (rowkowang) na catym jej obwodzie. Po skreceniu
elementéw korpusu, znajdujgca sie wewnatrz uszczelka gwarantuje szczelnos¢
potaczenia. Certyfikat ISO jak rowniez nieustanne dazenie producenta do
zapewnienia najwyzszej jakosci produkowanych wyrobdw daja klientom

pewnos¢ najwyzszej jakosci potaczen.
Ksztattki rowkowane

Petny wybor ksztattek z koricowka rowkowang gwarantuje wyjatowa

elastyczno$¢ rozwiagzan. Proces instalacji jest
szybki, prosty i niezawodny. Technologia
potaczen rowkowych, wstawianie ztaczek

w kazdym punkcie potaczeniowym,

daje maksymalna tatwos¢ modyfikacji,
rozbudowy i serwisu. Typoszereg ksztattek
kolankowych o matym promieniu pozwala
zoptymalizowa¢ projekt systemu w warunkach
ograniczonej przestrzeni. Ksztattki dostepne
53 w nastepujacych opcjach wykornczenia:
malowane na czerwono (RAL 3000),

galwanizowane, epoksydowane.

Uszczelki

Uszczelki stosowane w systemach potaczen rowkowych King Grooved System
zapewniajg szczelnos¢ potaczenia przez reakcje na cisnienie robocze w
instalacji. Uszczelke nacigga sie na sasiadujace konce taczonych rur, pomiedzy
rowkami, co daje wstepne uszczelnienie pofaczenia. Nastepnie, wokét
uszczelki mocuje sie elementy korpusu, ktére zazebiaja sie o rowki w rurach.
Podczas skrecania elementéw ztaczki, reagujaca na cisnienie uszczelka zostaje
Scis$nieta, uszczelniajac pofaczenie. Sita

uszczelnienia jest wzmacniana przez
wewnetrzne ci$nienie robocze cieczy
w instalacji, ktére dociska krawedzie
uszczelki. Uszczelka zapewnia

szczelnos$c¢ potaczenia réwniez w

warunkach podcisnienia (do-10in

. - ., Cisnienie robocze
Hg lub -35 kPa), ktére moze wystapi¢ cieczy dociska
krawedz uszczelki

podczas oprézniania systemu.

Wybér uszczelek
Warunkiem uzyskania maksymalnej zywotnosci uszczelki jest wybor
odpowiedniego modelu przy zamawianiu. Przy wyborze modelu
odpowiedniego dla danego zastosowania nalezy uwzgledni¢ wiele czynnikow.
Najwazniejsze czynniki to temperatura, stezenie ptynu w instalacji, czas

i ciagtos¢ pracy. Wyzsze temperatury powoduja szybsza degradacje i
zmniejszajg zywotnosc¢ uszczelki. Nalezy zachowac szczegding ostroznosé w
przypadku instalacji, w ktérych wysoka temperatura jest czynnikiem statym.
Zalecenia do stosowania przy wyborze
uszczelek znajduja sie na stronach 27-28

tego katalogu.

Sruby i nakretki

Zfaczki firmy King wyposazone sa w

Sruby ze stali weglowej, o przekroju owalnym i nakretki o duzej wytrzymatosci.
Sruby wykonane sg z materiatéw spetniajacych normy ASTM A449 (A183

Gr. 8 dla rozmiaréw srub 3/4” lub wiecej) lub BS970 cz.1 (Gr.605M36 lub
Gr.709M40). Cechuja sie wytrzymatoscig na rozcigganie do 110 000 psi (758
Mpa). Sruby sa hartowane i ocynkowane elektrolitycznie. Na zaméwienie
dostepne sa réwniez sruby i nakretki cynkowane na goraco. Dzigki owalnemu
przekrojowi, $ruby dopasowuja sie dobrze do otworéw w korpusie, co pozwala

na tatwe ich dokrecenie za pomoca klucza.

Aprobaty techniczne

Wszystkie produkty podlegaja scistej kontroli jakosci, facznie z probami
wodnymi szczelnosci. Dla produktéw, do ktérych normy takie maja
zastosowanie, uzyskano aprobaty techniczne UL, FM, LPC oraz VdS do
zastosowan w systemach przeciwpozarowych. Szczegétowych informacji

odnosnie konkretnych produktéw dostarczy lokalny przedstawiciel frimy King.
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System zapewnienia jakollci
Nr ceryfikatu: 955771

Symbole referencyjne

Symbole referencyjne, standardy i specyfikacje

Ztgczki mechaniczne z uszczelkami:

« (ANSI/AWWA) American National Standards Institute i American Water
Works Association — C606-97 Potaczenia kotnierzowe i rowkowe

+ (ASTM) American Society of Testing and Materials - F1476-95a Ztaczki
mechaniczne z uszczelka

+ (FM) Factory Mutual Research - Klasa 1920 Ztaczki rurowe elastyczne

« (JPF) Japan Pipe Fitting Association — MP006: Potaczenia korpusowe

+ (LPCB) Loss Prevention Council Board — LPS-1219

+ (UL) Underwriters Laboratories — UL211

+ (ULC) Underwriter’s Laboratories of Canada

«(VdS) vdS Schadenverhuetung - VdS 2100-6, VdS 2245

Parametry mechaniczne, cechy i zalety

System potaczen rowkowanych firmy King jest najbardziej wszechstronnym,
ekonomicznym i niezawodnym systemem sposréd dostepnych na rynku.
System ten mozna zainstalowac 3-4 razy szybciej niz tradycyjne system z
potaczeniami spawanymi. Jego zastosowanie przynosi wymierne korzysci
dla projektantéw, instalatoréw i uzytkownikéw. Niezaleznie, czy w danym
systemie wymagana jest elastycznosc czy tez sztywnos¢, czy instalacja
narazona jest na oddziatywania sejsmiczne, czy konieczne jest zapewnienie
przewodnosci elektrycznej czy tez wazna jest kontrola poziomu hatasu i/lub

wibracji, asortyment produktéw firmy King zaspokoi wszelkie potrzeby.

Technologia potaczer rowkowych
jest niedoscigniona pod wgledem
dostepnosci w celu czyszczenia,
konserwacji, modyfikacji lub

rozbudowy.

Sztywnos¢
Wszedzie tam, gdzie wymagana jest duza sztywnos¢ potaczen, polecamy
zkgczki sztywne klasy 7771 lub ztaczki o obnizonym ciezarze klasy K-9.
Unikalny mechanizm Dogtooth™ w potaczeniu z mechanizmem ryglowania

wypust-rowek zapewniajg doskonaty chwyt rury i odpornos¢ na sity

zginania i obracania. Sruby musza

by¢ dokrecone z jednakowa sitg i

H réwnomiernie, tak, aby przeswity

- obciazenie miedzy podktadkami érub miaty

L '@/ ] identyczna szerokos¢ - jest to warunek

optymalnej wydajnosci pracy.

Obcigzenie

Wpusty ztaczki zaczepiaja o rowek
@EE wzdtuz catego jego obwodu.
% ;{\%@ Pozwala to uzyska¢ odpowiedniag

H : wytrzymatos¢ potaczenia na ruchy rur

~
&5 pochodzace od réznorodnych zrédet

zewnetrznych i wewnetrznych.

tatwy dostep
Wystarczy wykrecic kilka $rub, aby uzyskac dostep do systemu w celu

oczyszczenia, konserwacji, modyfikacji lub rozbudowy. Przed przystapieniem

Materiaty konstrukcyjne korpusu:

« ASTM A536-93: Specyfikacja dla zeliwa sferoidalnego

« BSEN 1563-97 Sferoidalne zeliwa grafitowe. Stal nierdzewna typu 316
(ASTM A351 lub A743 Gr.CF8M). Stal typu 304 dostepna na zadanie

Materialy konstrukcyjne uszczelek:

« ASTM D2000: System klasyfikacji produktéw gumowych w zastosowaniach
samochodowych

« BS2494: Uszczelki elastomerowe w pofaczeniach rurowych

« EN 681-1: Uszczelki elastomerowe - Wymogi co do materiatéw dla
uszczelek potaczen rurowych stosowanych w instalacjach wodociaggowych

i kanalizacyjnych.

Materialy konstrukcyjne srub i nakretek:

« BS970 Cz.1 (Gr.605M36 lub Gr.709M40)

« ASTM A183: Specyfikacja srub i nakretek ze stali weglowej

« ASTM A449: Specyfikacja dla srub i nakretek ze stali hartowanej i

odpuszczonej

do demontazu elementéw systemu,
i é@% 2 konieczne jest wczesniejsze
zredukowanie cisnienia i spust
% czynnika.

Elastycznos¢

Jezeli konieczne jest zapewnienie

elastycznosci potaczen, zaleca sie zastosowac podzespoty klasy 7705

lub 7707. Ztaczki te cechujg sie wyjatkowa sitg i elastycznoscig i mozna

je wykorzystac wszedzie tam, gdzie mamy do czynienia z wydtuzaniem,
skracaniem, ugieciem spowodowanym zmianami temperatury, wstrzasami
sejsmicznymi i/lub innymi Zzrédtami wibracji. Dzieki zastosowaniu ztaczek
elastycznych, mozliwe jest zredukowanie lub eliminacja kosztownych ztaczy

kompensacyjnych, ttumikéw wibracji

lub petli antywibracyjnych. Sruby
nalezy dokreca¢ rownomiernie, tak
aby na poduszkach srub uzyskac

pewny styk metal/metal.

Latwosc regulacji

System zlgczy rowkowych pozwala

na obrét i wyréwnanie rur, zawordéw
)% i osprzetu przed dokreceniem
4. ] $rub korpusu. Pozwala to réwniez

AVAY zmniejszy¢ naprezenia pomiedzy

M—@ ] elementami systemu.

Pochtanianie hatasu i
wibragji

Projekt i wykonanie systemu potaczen rowkowanych z wykorzystaniem

uszczelek elastomerowych pozwala zredukowac¢ przenoszenie hatasu i

wibracji.

Przewodnos¢ elektryczna

Ztaczki z uszczelkami gumowymi maja cechy izolatoréw elektrycznych. Jezeli
konieczne jest zapewnienie przewodnosci elektrycznej, mozna do tego celu
uzy¢ opcjonalnych zaciskdéw przewodzacych. Zacisk przewodzacy spetnia

normy IEE w zakresie przewodéw elektrycznych.
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Zlaczki sztywne Ztaczki sztywne
Klasa 7771 Klasa K-9 Lightweight (0 zmniejszonym ciezarze)
Ztaczka sztywna klasy 7771 jest idealnym wyborem w przypadku
N @ piondw, maszynowni i innych zastosowarn wymagajacych do zastosowan w systemach przeciwpozarowych : N
e sztywnosci. Mechanizm Dogtooth™ oraz mechanizm ryglowania Ztaczka sztywna klasy K-9 wyposazona jest w mocne zeby zaciskajace sie pewnie w g
ﬁm @ wystep/rowek pozwala uzyskac sztywne i bezpieczne potaczenie. rowkach na korcéwkach rur, co pozwala wyeliminowa¢ nieporzadana elastycznos$¢ ﬁg)
n D h n
APPROVED Wykoriczenie farbq czerwongq, galwanizowane lub epoksydowane. potaczenia. Jest to ztaczka idealna dla zastosowan w systemach przeciwpozarowych i ogtoot
N N
x _ c innych, w ktérych wystepuja niskie cisnienia i temperatury. Elementy klasy K-9 dobrze x
— wspotpracuja z ksztattkami rowkowymi o matym promieniu i cechujg sie brakiem —
- (?f’]g/:‘i‘_’;b) interferencji $ruba-podkfadka (zobacz str. 20). -
C Wykoriczenie farbq czerwonq, galwanizowane lub epoksydowane. C
@) @)
E . . Jednostka: E
(D 1-1/4"-12" 147-18" 20"-24" Parametry elementéw klasy 9 - Wymiary mm/Inch (D
Todro Rozmiar zfaczki Srednicazewn. Maksymalne Otf(ciqiallr\oéﬁ’) Przeswit miedzy Wymiary Rozmiar $rub Ciezar
, _ . ednostka: rur cisnienie maksymalna koricami rur @ x dtugosé
) Parametry elementéw klasy 7771 - Wymiary mm/Inch Y robocze 2) ) B c e Kg/lbs )
O Rozmiar ztaczki  Srednica ~ Maksymalne  Obcigzalno$¢  Przeswit miedzy Wymiary Rozmiar $rub Ciezar MPa/psi kN/Ibs O
zewn. rury cngmem? maksymalna 1)  koricami rur A B C @ xdhgosc¢ 32 42.2 2.0 17 0~16 65 102 45 0.6
E roporze KN/lbs Cale Kg/lbs 1-1/4" 1.660 300 379 0~0.06 256 400 o RIS 13 E
40 483 2.0 22 0~16 7 108 45 0.6
4 48. .2 9. ~1 ! -
A\ 1_1(/’2" : 3030 ;550 5 125 (?~o 066 74110 46  3/8x2-1/8 ?g 1-1/2" 1.900 300 496 0~0.06 280 425 177 3/8x218 13 A
: : = 291 433 1.81 : -
> 50 o0 =2 i 0-16 g5 6 46 ex2us 09 > 2375 0 775 Sho 0B BSOS waw 9 O
E 2 2375 750 3,320 0~0.06 334 496 181 20 — — — — — — — —
- 73.0 5.2 21.8 0~16 99 148 46 ) 13 o : - . - 3/8x 2-1/8 :
Q) 21/2" 2875 750 4,866 0~0.06 380 58 T SR 2.9 2';; 2 27-‘2715 3203 [ 51 :5 %”Oi‘): 313326 51-3;’ [ 4757 ;-2 Q)
- 3?30 373(‘)10 fé% 523‘969 (?:01666 l%% 5'59% 41681 3/8x2-1/8 ;? 3"0D 3.000 300 1,235 0~0.06 400 551 oy R 18 - |
: . ' : ' ' 80 889 20 75 0~16 114 151 45 12
M 839 f ?(‘)90 %% 73221'2 (?~o1665 :'552 6'2% 41681 1/2x3 ;g 3" 3.500 300 1,685 0~0.06 450 594 oy AR 2.7 (D
- ; ' 7 ' ' 100 114.3 20 12.7 0~3.2 143 184 51 17
100 114.3 52 533 0~41 148 198 51 1/2x3 21 pt 4,500 300 2780 0~013 c63 295 200  3/8x2-3/4 36
4" 4.500 750 11,922 0~0.16 5.82 7.79 2.00 4.6 168 B T 1’1 0 = 3 > 1'37 2']9 '51 1'7
— 108.0 52 47.6 0~41 141 193 51 2.0 » : . y - 3/8 x 2-3/4 :
1/2 o "
4-1/4" 0D 4.250 750 10,634 0~0.16 554 759 2.00 /2x3 45 & 11 25°D ‘515;’ 3208 21';‘89‘ ((’) 0; ;’ i7358 ;-;’g 2'210 ;'g
125 13 48 73.5 0~41 175 250 3t 5/8x3-1/2 28 & 5.563 300 4,250 0~0.13 6.89 8.98 2.00 1/2x3 44
5 5.563 700 16,620 0~0.16 6.88 9.84 2.00 6.2 1:‘,’3 o — 1’6 5 = 3 = 1.66 2'19 '51 2'1
= 133.0 48 66.7 0~41 168 247 51 2.7 - d d d =tk 1/2x3 ;
5/8 x 3-1/2 -1/4" -
5-1/4"0D 5.250 700 15,145 0~0.16 661 972 200 X3V 6.0 5 1: 250D ;’;ﬁ 3203 31';856 ‘(’) °3~‘ ; 617522 3-26; 2-;)10 ‘2‘-(6)
125 139.7 48 733 0~44 173 249 3 5/8x3-1/2 28 5-1/2"OD 5.500 300 4,156 0~0.13 677 886 2.00 [ 44
5-1/2"0D 5.500 700 16.622 0~0.16 6.80 9.80 2.00 6.2 : ! . ’ ’ : :
150 1683 48 106.7 0~41 205 280 51 P 37 ‘g,? ;6:2-2 326% 6233% 8*03% ;g‘; 1%554 2%‘0 1/2x3 g;
6" 6.625 700 24,117 0~0.16 8.07 11.02 2.00 8.2 1'59 B e 2’3 5 ON 3 > 1'91 2;16 '51 2‘4
— 159.0 4.8 953 0~4.1 194 272 51 3.6 » : . . e 1/2x3 :
-1/2 _ " -
6-1/4”OD 6.250 700 21,465 0~0.16 763 1070 200 BX3V 8.0 c 11 :00'3 ?:55:) 3203 52'?86 % 03'1 ; 71;5;’ i':; 2':10 ;2
150 1654 48 102.7 0~al 200 280 > 5/8x3-1/2 37 6-1/2"0D 6.500 300 5,804 0~0.13 7.75 9.92 2.00 22 55
6-1/2"0OD 6.500 700 23,216 0~0.16 7.87 11.02 2.00 8.2 § 4 . . . : :
200 2191 41 154.5 0~41 261 346 61 P 6.0 Zg,,o 51692'15 326% 1‘(‘)52-‘1' y 8}3% 1205186 13;5958 23'0 5/8x3-1/2 g-‘;'
8" 8.625 600 35,038 0~0.16 10.27 13.62 240 13.2 : g e : : : :
250 273.0 35 204.8 0~41 316 14 64 3/4 x 4-3/4 10.9 1) Parametry ci$nienia roboczego i/lub obcigzalnosci, dla ktérych produkty posiadajg aprobaty techniczne, odnoszg sie do wartosci catkowitych cisnienia i/lub obcigzenia produktu
10" 10.750 500 45,358 0~0.16 12.44 16.29 2.50 24.0 zamontowanego na standardowej rurze stalowej, ze standardowym rowkiem walcowanym lub skrawanym. Wartosci ciénienia dla testéw mozna zwigkszy¢ do 1,5 x maksymalnego ciénienia
300 3239 28 320.6 0~41 360 468 64 o o 124 foboczego podanego ponize). -
12" 12.750 400 51,045 0~0.16 1417 1842 2.50 273 2) Aprobata VS do 1.2MPa (175 psi).
350 355.6 2.0 205.8 0~3.2 413 502 76 7/8x 4 16.4 s
140D 14.000 300 46,158 0~0.13 1625  19.76 3.00 36.1 cus @ Vds :
400 406.4 20 268.7 0~3.2 460 565 76 7/8 18.5 %%,
x4 LISTED APPROVED
16" 0D 16.000 300 60,288 0~0.13 18.11 22.24 3.00 40.7
450 4572 2.0 340.1 0~3.2 521 619 79 7/8x4 234
18"0D 18.000 300 76,302 0~0.13 20.51 24.37 3.11 515
500 508.0 2.0 419.9 0~3.2 581 683 79 1x3-1/2 309
20"0D 20.000 300 94,200 0~0.13 22.87 26.88 3.1 68.0
550 558.0 1.7 419.9 0~3.2 622 720 79 1%x3-1/2 309
22"0D 22.000 250 94,200 0~0.13 24.49 28.35 3.11 68.0
600 609.6 1.7 503.9 0~3.2 689 784 79 1%x3-1/2 50.5
24"0D 24.000 250 113,040 0~0.13 27.12 30.86 3.11 111.0

1) Parametry ci$nienia roboczego i/lub obcigzalnosci, dla ktérych produkty posiadajg aprobaty techniczne, odnosza sie do wartosci catkowitych cisnienia i/lub obcigzenia produktu
zamontowanego na standardowej rurze stalowej, ze standardowym rowkiem walcowanym lub skrawanym. Wartosci cisnienia dla testéw mozna zwigkszy¢ do 1,5 x maksymalnego
cisnienia roboczego podanego ponizej. Wartosci ci$nienia roboczego dla innych konfiguracji systeméw rurowych mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy King.




KING
SYSTEMS
Zlaczki elastyczne Zlaczki elastyczne
Standardowa, klasa 7705 Wzmocniona, klasa 7707
Ztaczka elastyczna klasy 7705 Ted 7
. . ednostka:
N . jest idealnym rozwiazaniem w Parametry elementéw klasy 7707 - Wymiary mm/Inch N
—— ¢ us systemach pracujacych przy Rozmiar zfaczki Srednica Maksymalne Obcigzalno$¢ Przeswit Wymiary Ugiecie 2) Rozmiar $rub  Ciezar ——
‘»Q) LISTED o T mm/Inch ~ zewn.  ci$nienie maksymalna miedzy nazlaczke R @ x dtugos¢ hQ)
Srednich wartosciach cisnienia rury robocze 1),3) 1) koricami A B C Stopnie u;a Cale Kg/lbs
‘ ’ roboczego, wszedzie tam iy Jec - B o] s ?)r n::}Frtn ‘ ’
N APPROVED o » 20 SFb267 69 3.79 0-16 54 95 46 voa 60 ) 06 N
o gdzie stotnym czynnikiem 3/4" 1.050 1000 865 0006 213 374 181 DL gy HPOSEE g =
— o VdS jest rozszerzanie, kurczenie 25 334 6.9 615 0-1.6 61 99 46 o 48 Leioqs 08 —_—
lub uginanie spowodowane 1 1.315 1000 1360 0-0.06 240  3.90 1.81 0.57 1.7 —_
3 ) . 32 422 6.9 9.64 0-1.6 102 165 46 2°.10° 38 3/8x2-1/8 1.0
C zmianami temepratury, 1-1/4" 1.660 1000 2160 0-0.06 4.00 6.50 1.81 - 0.45 2.1 C
- <§LPCB>§ drganiami sejsmicznymi lub 40 483 6.9 12.64 0-16 76 124 45 o, 33 om0 -
O . i srédtami wibracii 1-1/2" 1.900 1000 2830 0-0.06 3.0 4.88 1.77 0.40 2.1 O
innymi zrodiamt wibracjt. 50 60.3 6.9 19.69 0-1.6 90 133 46 - 27 Vax3 12
E Wykoniczenie farbg czerwonq, 2" 2.375 1000 4430 0-0.06 350 524 1.81 B 0.32 2.6 E
galwanizowane lub epoksydowane.
rD T 65 73.0 6.9 28.86 0-1.6 102 165 46 1°-15" 22 1/2x3 13
Parametry elementéw klasy 7705 - Wymiary mm/Inch. 2-1/2" 2.875 1000 6490 0-0.06 400 6.50 1.81 0.26 2.9 rD
- = 65 76.1 6.9 31.37 0-1.6 103 167 46 ey 21 13
5 Rozmiar ztaczki Srednica Maksymalne Obcigzalnos¢ Przeswit Wymiary Ugiecie 2) . - 30D 3.000 1000 7065 0-0.06 406 656  1.81 1°-12 0.25 1/2x3 29 5
O zewn.rury cisnienie maksymalna  miedzy naztaczke  Rura  Rozmiar $rub Ciezar O
robocze 1), 3) 1) kohcamirur A B C Stopnie  MM/m @ x dlugos¢ 80 88.9 6.9 42.81 0-1.6 124 171 48 1°-02' 18 1/2x3 15
E MPa/psi kN/lbs 2) in/Ft Cale Kg/lbs 3" 3.500 1000 9620 0-0.06 488 673 1.89 022 33
25 334 35 3.0 0-1.6 57 100 46 o e 48.0 0.6 100 114.3 6.9 70.76 0-3.2 157 213 54 & oy 28 21
>~ 1 1315 500 679 0006 224 394 181 245 057 /BX13/4 43 4 4500 1000 15900 0013 618 838 213 136 034 O/8x312 ¢ =~
- 42.2 35 4.92 0-1.6 66 103 46 e 38.0 3/8x 2-1/8 0.66 125 1413 6.9 108.14 0-3.2 186 24 54 1o-18" 23 5/8x3-1/2 33
O 1-1/4" 1.660 500 1,082 0-0.06 2.60 4.06 1.81 - 0.45 1.5 5" 5.563 1000 24295 0-0.13 732 950 2.3 B 0.27 7.2 O
40 483 3.5 6.3 0-1.6 72 108 46 o 33.0 0.70 125 139.7 6.9 105.71 0-3.2 186 241 54 o 10 23 31
E 1-172" 1.900 500 1,417 0-0.06 2.83 4.25 181 14 040 VBXVB 16 5-1/2"0D  5.500 1000 23750 0-0.13 732 950 213 1 027 X312 g
Q) 50 60.3 3.5 9.9 0-1.6 84 129 48 . s 270 0.80 150 168.6 6.9 153.42 0-3.2 214 289 54 o ner 19 3.7 Q)
2 2375 500 2214 0006 331 508 189 1731 032 ExZ18 6" 6.625 1000 34455 0013 824 1138 213 0> ggm | SRR g
3 -- 73.0 35 14.4 0-1.6 99 142 48 O 220 35 548 0.90 150 165.1 6.9 147.64 0-3.2 211 286 54 1°:07" 19 3axasza 36 3
(D 2-1/2" 2.875 500 3,244 0-0.06 3.90 5.59 1.89 . 0.26 2.0 6-1/2"0D 6.500 1000 33170 0-0.13 811 1126 2.13 ; 0.23 7.9 (D
65 76.1 35 15.7 0-1.6 102 147 48 o1y 21.0 3/8x 2-1/8 0.95 200 219.1 55 207.26 0-3.2 276 536 62 0°-50° 15 3/4 x 4-3/4 6.6
3"0D 3.000 500 3,533 0-0.06 4.02 5.79 1.89 = 0.25 2.1 8" 8.625 800 46720 0-0.13 10.86 14.00 244 B 0.18 X 14.5
80 88.9 35 214 0-1.6 116 169 48 i 180 5.3 138 250 2731 5.5 321.78 0-3.2 343 425 64 1513 12 J/8xe1 102
3" 3.500 500 4,808 0-0.06 4.57 6.65 1.89 i 0.22 3.1 10" 10.750 800 72575 0-0.13 13.50 1673 2.52 B 0.14 X 224
90 101.6 35 28.0 0-1.6 129 200 52 o 320 1.50 2674 55 308.71 0-3.2 337 420 64 5 e 12 10.2
3-1/2" 4.000 500 6,300 0006 507  7.90 nas R 03 /2x3 33 2508 10528 800 69610 0013 1327 1654 252 O gpg  AREIRE g7
100 1143 35 354 0-3.2 145 197 52 o i 30.0 1.86 300 3239 55 45295 0-3.2 390 467 64 oo gr 10 12.0
4" 4.500 500 7,948 0-0.13 5.71 7.76 2.05 1°-42 0.36 b 4.1 12" 12.750 800 102090 0-0.13 1535 1839 252 0%-34 0.12 LRSI 264
- 108.0 35 315 0-3.2 138 192 52 0 m gt 28.0 1.68 318.5 55 43798 0-3.2 389 478 64 P 10 11.6
41/40D 4250 500 7,089 0013 543 756 205 1°-36 034 V2x3 37 300A 5539 800 98740 0013 1531 1881 252 073 012 /Bx612 o5
125 1413 31 48.6 0-3.2 172 234 52 0 ~nr 240 2.95 350 355.6 20 198.53 0-3.2 423 508 73 o s 9 16.8
5" 5.563 450 10932 0013 677 921 205 1923 020 °/BX3VZ g5 470D 14.000 300 46460 0013 1665 2000 287 O3 m ARG ey
- 133.0 31 433 0-3.2 165 231 52 ey 23.0 5/8 x 3-1/2 2.72 400 406.4 2.0 259.30 0-3.2 483 568 73 0°-27" 8 1x3-1/2 19.0
5-1/4"OD 5.250 450 9,736 0-0.13 6.50 9.09 2.05 : 0.28 6.0 16" 0D 16.000 300 60290 0-0.13 19.00 2236 2.87 i 0.10 41.8
125 139.7 31 47.6 0-3.2 170 233 52 o 230 ;5035 292 450 4572 20 32818 032 540 619 76 ... 7 1x31/ 208
5-1/2"0D 5.500 450 10,686 0-0.13 6.69 9.17 2.05 1™ 0.27 64 18"0D 18.000 300 76305 0-0.13 21.25 2437 3.00 ; 0.08 X 45.8
150 168.3 31 69.0 0.32 200 268 54 O 20.0 5/8x3-1/2 310 500 508.0 20 405.16 0-3.2 597 698 76 0°-22" 6 1x3-1/2 249
6" 6.625 450 15,504 0-0.13 7.87 10.55 213 i 0.24 6.9 20"0D 20.000 300 78500 0-0.13 2350 2748 3.00 ; 0.08 X 54.8
- 159.0 31 61.4 0-3.2 190 253 52 e 19.0 5/8x3-1/2 2.90 550 558.8 1.7 416.7 0-3.2 618 742 80 0°-19° 6.0 1x3-1/2 28.5
6-1/4" 0D 6.250 450 13,799 0-0.13 7.48 9.96 2.05 . 0.23 6.4 22"0D 22.000 250 94985 0-0.13 2431  29.21 3.15 - 0.07 62.7
150 1651 31 66.4 0-3.2 196 261 54 o s 19.0 5/8%3-1/2 3.02 600 609.6 1.7 609.6 0-3.2 702 797 80 o18 5 1x3-1/2 29.0
6-1/2"0D 6.500 450 14,.925 0-0.13 7.72 10.28 213 1705 0.23 X 6.7 24" 0D 24.000 250 24.000 0-0.13 2764 3138 315 0718 0.07 X 63.88
200 JIS 216.3 31 114.0 0-3.2 254 348 62 o err 15.0 5.90
8516 450 25,618 0-0.13 10.00 13.70 2.44 0°-51 0.18 3/4x4-3/4 13.0 1) Parametry cisnienia roboczego i/lub obcigzalnosci, dla ktérych produkty posiadaja aprobaty techniczne, odnosza sig do wartosci catkowitych cisnienia i/lub obcigzenia produktu
200 2191 31 116.9 0-32 260 350 62 . 5.80 zamontowanego na standardowej rurze stalowej, ze standardowym rowkiem walcowanym lub skrawanym. Wartosci cisnienia dla testéw mozna zwiekszy¢ do 1,5 x maksymalnego
; . . 3 . 0°-50" 15.0 3/4 x 4-1/2 d ci$nienia roboczego podanego ponizej. Wartosci ci$nienia roboczego dla innych konfiguracji systeméw rurowych mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy King.
8 8.625 450 26,278 0-0.13 10.24 13.78 2.44 0.18 12.8 2) Podane powyzej wartosci ugiecia i dopuszczalnego przeswitu miedzy koricéwkami rur odnosza sie do rur z rowkiem walcowanym.
250 JIS 2674 24 134.6 0-3.2 337 420 64 1°-41" 12.0 7/8 % 6-3/4 8.00 W przypadku rur z rowkiem skrawanym, wartosci te mozna podwoic. I B = C
10.528 350 30,253 0-0.13 1327  16.54 2.52 - 0.14 17.6 = |
250 273.0 2.4 1413 0-3.2 343 425 64 . 12.0 — 8.20 Ztaczka elastyczna klasy 7707 przeznaczona jest do zastosowan w
10 10.750 350 31,750 o1 13.50 16.73 252 0.14 180 systemach pracujacych przy srednich lub wysokich wartosciach
300 JIS 318.5 24 192.2 0-3.2 389 478 64 oo 10.0 2/8% 6-1/2 10.40 o . o
12,539 350 43,198 0-0.13 15.31 18.81 252 1°-35 0.12 X 06- 229 cisnienia roboczego, do 69 bar (1000 psi). Wartos¢ cisnienia
300 3239 24 198.8 0-3.2 390 467 64 o o nr 100 0 e 10.80 roboczego jest z reguly wyznaczana gruboscia $cia
12" 12.750 350 44,664 0-0.13 1535 1839 252 1934 0.12 23.8

1) Parametry ci$nienia roboczego i/lub obcigzalnosci, dla ktérych produkty posiadajg aprobaty techniczne, odnosza sie do wartosci catkowitych cisnienia i/lub obcigzenia produktu

zamontowanego na standardowej rurze stalowej, ze standardowym rowkiem walcowanym lub skrawanym. Wartosci ci$nienia dla testdbw mozna zwiekszy¢ do 1,5 x maksymalnego

ci$nienia roboczego podanego ponizej. Wartosci cisnienia roboczego dla innych konfiguracji systeméw rurowych mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy King.

2) Podane powyzej wartosci ugiecia i dopuszczalnego przeswitu miedzy korcéwkami rur odnosza sie do rur z rowkiem walcowanym. W przypadku rur z rowkiem skrawanym, wartosci te
mozna podwoic.

3) Aprobata VdS wytacznie dla 1.6 MPa.

L~
2

obcigzalnoscia.

Wykoriczenie farbq czerwongq, galwanizowane lub
epoksydowane.

LISTED APPROVED

1-1/2"-14" 167-24"




KING
SYSTEMS
Zlaczki elastyczne Ztaczki zwezkowe
Stal nierdzewna, klasa SS-8 Klasa 7706
Typoszereg SS-8 ztaczek ze stali nierdzewnej jest idealnym Ztaczka zwezkowa klasy 7706 , . :
N o . o . 2 € Y Parametry elementéw klasy 7706 - Wymiary Jednostka N
e rozwigzaniem dla potaczen w instalacji z rur cienkos$ciennych ze stali pozwala na bezposrednia T = T foeih G2 S
aksymaine ymiary giecie 0zZmiar srui 1ezar
,.Q) nierdzewnej, ktérych nie mozna gwintowac lub sa trudne do spawania. redukcje na przewodzie Rozmiar Zkgczki Srednicazewn, Cisnienie robocze mm/min @ xdtugosc ﬁQ)
n 1),2 A B C in/Ft Gl Kg/Ib n
Typoszereg SS-8 pozwala na dokonywanie szybkich, prostych i rurowym, eliminujac rury MP)a/;zsi in/ ale g/lbs
N lekonomicznvch potaczery w réznorodnvch instalaciach z rur ze stali potrzebe stosowania 40 x 32 483 x 422 24 72 108 46 300 3/8 x 2-1/8 0.9 N
x , i ) 2-1/2"x1-1/4"  1.90"x1.66" 350 283 425 1.81 040 2.0 x
— [nierd redukcji koncentrycznychi 50 x 25 603 x 337 24 85 122 48 260 o o0 1 — o
q oddzielnych z{qczek. Uszczelka 2"x 1" 2.375"x1.315" 350 3.35 4.80 1.89 0.31 24 ﬂ
2 Inei konstrukcii 50 x 32 603 x 422 24 85 122 48 260 .o o0 10 C
C 0 spedjaine) konstrukdi 2"x 1-1/4" 2375"x1,66” 350 335 4.80 1.89 031 2.2
- zapobiega wsuwaniu sie rury 50 x 40 603 x 483 24 85 122 48 260 .o .0 09 -
O o minicjszym przekrojuw rure 2'x1-1/2"  2375"x190" 350 335 4.80 189 031 20 O
T 65 x 50 730 x 603 24 96 144 48 220 .o o0 12
E o przekroju wiekszym podczas 2-1/2"x 2" 2-1/2"x 2" 350  3.78 5.67 189 033 26 E
montazu pionowego. 65 x 50 761 x 603 25 102 138 48 210 : 12
rD P 9 2-1/2"0Dx 2"  3,00"x2.375" 350  4.02 5.43 1Gm mms  SAE ge (D
Wykoriczenie farbq czerwong,
- galwanizowane lub epoksydowane. 8%,,;( 290 385‘3” ):(2 3353,, § 54;’) 41_ 1567 616681 14889 :)82(2) 1/2x3 ;g -
O 80 x 65 889 x 730 24 116 168 48 180 12x3 M O
E 3"x2-1/2" 3.5"x2875" 350 457 6.61 189 0.22 3.7 E
¢ : us 80 x 65 889 x 761 24 116 168 48 180 o . 17
~ LISTED 3"x2-1/2'0D  3.50"x3.0"0D 350 457 6.61 189 022 37 .
O 100 x 50 1143 x 603 24 146 198 52 210 1ax3 24 O
@ 4% 2" 450"x2.375" 350  5.75 7.80 205 025 53
E Tednosi ) . APPROVED 100 x 65 1143 x 730 24 146 198 52 210, . 26 E
Parametry elementow klasy SS-8 - Wymiary mm/Inch Materialy konstrukcyine 4"x2-1/2" 45"x285" 350 575 7.80 205 025 5.7
m Srefinica  Srednica Maksymalne Dozwolony Wymiary Rozmiar srub  Ciezar korpusu: VdS 1??( 3),(, 06D5 141‘;3 Xx3,,z)6|'31 3? 5‘(‘) ;4765 7‘%% 2%25 5122 1/2x3 gg m
nonfinalna zewn. cisnienie przeswit przyblizony Stal nierdzewna typu 316 : . : : § : 5
3 Hiry Vit robocze 1) miedzy A B C Cale Kg/Ibs 100 x 80 1143 x 889 24 146 198 52 210 12x3 24
(D Bar*/psi. koricamirur (ASTM A531 lub A743 4"x3" 4.50"x 3.50" 350 575 7.80 205 025 53 (D
334 35 0~1.6 57.7 875 440 0.5 PCB
5/16 x 1-1/2 Gr.CESM). Tvo 304 do ASTM 125 x 100 139.7 x 1413 24 160 250 52 230 i 3.8
25 1.315 500 0~0.06 2.19 345 1.73 1.1 r )-Typ o y 5 4" 550"x5563" 350 630 984 205 o097 D/8x31/2 LU
T 14§~620 53050 (?:) 1666 g‘;-g ’39?; 4‘1«33 5/16 x 1-1/2 (1)523 A743 dostepny na zadanie. 150 x 80 1651 x 889 24 202 269 52 200 o oo, 46
: =Y - . . : Materiaty konstrukeyine rub i 6"0D x 3" 6.50"0Dx 3,5" 350  7.95 10.59 205 023 10.1
32 483 35 0~16 708 1051 440 05 y Y
" . . . . : 5/16 x 1-1/2 : 150 x 80 1683 x 889 25 208 275 52  19.0 4.6
1-1/4 1.900 500 0~0.06 2.79 414 1.73 1.2 nakretek: 6"x 3" 6.625"x 3.5" 350 819 10.83 205 023 /8x312 4
40 603 35 0~16 830 1240 440 .. 07 ) 150 x 100 1651 x 1143 25 202 269 52 200 45
1-172 2.375 500 0~0.06 3.28 4.88 173 15 Sruby zgodne z norma ASTM 6-1/20Dx4" 650’0Dx45" 350  7.95 1059 205 023 2/8%3112 g9
50 73.0 35 0~16 96.2 1399 440 0.8 :
M ‘ . - y : 3/8x2 . A193 Gr. B8M z nakretkami 150 x 100 1683 x 1143 25 208 275 52 190 ) 45
SFlbi - 2.875 500 0~006 379 55 173 18 o dusel wetrzvmatodcl ASTM 6"x 4" 6.625"x45" 350 819  10.83 205 023 8X312 g9
o 378(-)10 53050 g:o 1666 299;12 154;-? 4‘#-(7’3 3/8%2 ?-g Jwytrzy 150 x 150 1683 x 1651 2.4 200 270 53 190 o oo 45
— / . . . . . A194 Gr. B8M. 8"x 6" 6.625"x6.50" 350  7.87 10.63 209 023 2.9
3 e 2 0-16 1144 1320 440  ,4,, o 200 x 150 2191 x 1683 24 260 334 57 150 L, ... 76
29 3.500 500 0~0.06 439 5.20 173 2.2 Materiaty konstrukcyjne 8"x 6" 8625"x 6.625" 350 1024  13.15 224 0.8 16.7
1143 35 0~3.2 1428 1958 50.0 1.7
1/2x3 lek: 200 x 150 2191 x 1651 24 260 334 57 150 } 76
100 4500 500 0~013 562 771 197 37 Hezceele 8'x6-1/20D  8'x6-1/2°0D 350 1024 1315 224 o018 X434 467
4 1413 20 0~3.2 1708 2261 50.0 1/2x3 22 Stopleft £ (EPDM) dI 1) Parametry ciénienia rob lub obciazalnodci.dia kidrych brodukty posiadaia aprobaty techni g e dowartodci
] oplen a arametry cisnienia roboczego I/lub obcigzalnoscl, dla Ktorych produkty posiadajg aprobaty techniczne, 0anoszg si¢ do wartosci
12”5 5.563 300 0~0.13 6.72 8.90 197 4.8 P catkowitych cisnienia i/lub obcigzenia produktu zamontowanego na standardowej rurze stalowej, ze standardowym rowkiem
B 168.3 20 0~3.2 198.0 2531 53.0 1/2x3 29 systeméw Wodociqgowych i walcowanym lub skrawanym. Wartosci ci$nienia dla testéw mozna zwigkszy¢ do 1,5 x maksymalnego cisnienia roboczego podanego
SFIb6” 6.625 300 0~0.13 780 996 2.09 4.4 stopiefi T (Nitrile) dla instalacii E;:\niiej. Wartosci cisnienia roboczego dla innych konfiguracji systeméw rurowych mozna uzyskac u lokalnego przedstawiciela firmy
150 165.1 20 0~32 1948 2499 530 R 2.7 P! " : i N ‘
6-1/2" 6500 300 0~013 767 984 209 5.9 olejowych. 2) Aprobata VS wylacznie do 2.0 MPa lub 1.2 MPa.
200 JIS 2163 16 0~3.2 2510 3340 610 o312 5.1
8" 8516 250 0~0.13 10.00 13.15 240 11.3
200 219.1 16 0~3.2 2550 3370 62.0 5/8x3-1/2 6.4
8" 8.652 250 0~0.13 10.04 13.27 244 14.1

* Wartosci ci$nienia dotycza rury ze stali nierdzewnej 40S. W przypadku wykorzystywania rur ze stali 10S lub 5, nalezy skonsultowac sie z

producentem. Rury 5S cechuja sie maksymalnym cisnieniem roboczym do 100psi (690 kPa).




KING
SYSTEMS
Kolnierz posredniczacy Koinierze posredniczace i podkiadki kotnierzowe
Klasa 7041 Klasa 7041-E
Kotnierz klasy 7041 pozwala na bezposrednie faczenie z .
N YR P i Klasa 7041-E BS10 - Tabela E Jednostka: N
—= kotnierzami klasy ANSI 125/150, BS4504 PN16, BS10-Tabela E lub JIS ~ - ——
Srednica Srednica Maks. cisn. Wymi Powierzchni Srub: Ciez
Q) B2212 10K. Specjalna konstrukcja uszczelki pozwala na wykonanie nominélllna zewrll. robocze yRat, u?;/‘\:lzlzeerlzncie:;g Ry e ﬁg)
‘ ’ przejscia z systemu rowkowego na system kotnierzowy za pomoca rury biE A B C D E  Rozmiar Nr Kgs ‘ ’
N : 2" 60.3 14 152 114 22 60 87 5/8x3 4 14 N
ednego zlacza.
x 2-1/2" 73.0 14 165 127 22 76 105 5/8x3 4 24 x
—— W przypadku potrzeby taczenia z kotnierzami ANSI 300 i JIS, prosimy 3" 88.9 14 184 146 24 89 116 5/8x3 4 25 ——
-S 0 kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy King. 4" 114.3 14 216 178 24 114 141 5/8x3 8 35 Srednice 2”i 212" -
- 6 1683 14 279 235 24 165 195 3/4x312 8 44 Klasa 7041-E C
Wykoriczenie farbq czerwong, galwanizowane lub epoksydowane.
—_— 8" 2191 14 337 292 26 219 254 3/4x3-1/2 8 70 -
Klasa 7041-A Klasa ANSI 125/150 Jednostia: Jednostka:
E asa _ asa mm/Inch mm/Inch E
] ] Maks. cién. W Pz Gl e _ Podkladka kotnierzowa )
(D Srednica Srednica rgbsoglzsen UREL ugzvzlzeeﬁzncie::: ey el 2 . . Sredn. D d ('D
nomjnalna zewn. MPa/psi A B C D E  Rozmiar (inch) Ka/lbs Kotnierze klasy 7041 wymagaja nom.
—~ 2(‘)’); 2.0 152 121 19 60 87 . 2.0 sztywnej, plaskle] powierzchni 65 118 67 ~
O z 2375 300 600 425 075 236 342 44 dla efektywnego uszczelnienia. 2110 465 264 @)
: EEXNEERETY IR it ioneronariey | BB =
N és 9 20 1§o 152 i4 69 1.16 3-4 stosowac zawsze wtedy, 12,,0 25253 ]ﬂg
@ i . 5/8 4 ; - - ; :
O 3 3.500 300 7.50 6.00 094 350 4.56 7.5 gdy powierzchnia styku z 125 188 128 O
L 114.3 20 229 191 24 114 141 5/8 8 4.0 kolni ie iest od iedni 5 7.40 5.00
E 4 4500 300 900 750 094 450 556 8.8 . ofnierzem nie jestodpowiednia, 159 216 155 E
- 1413 20 254 216 24 141 171 3/4 g 45 na przykfad w przypadku 2?) 0 gg? ;&g
Q) 5.563 300 1000 850 094 556 673 9.9 Kotnierz klasy 7041, rozmiary 14" zabkowanych powierzchni & 067 800 Q)
168.3 2.0 279 241 25 168 198 55
3 6" 6.625 300 11.00 950 1.00 6.62 7.79 s s 12.1 - 24" (350 - 600mm), pozwala na czotowych niektérych zaworow 2130 ?228(; 120?185 Podkfadka kotnierzowa 3
‘ I ) \ 219.1 20 343 298 28 219 254 8.0 bezpoérednie taczenie z kotnierzami lub gumowanych powierzchni 300 381 305 ‘ D
8 8.625 300 13.50 11.75 112 8.62 10.00 3/4 8 17.6 P 2 ) Y 12" 15.00  12.00
2730 20 406 362 30 273 308 o , 188 lub osprzetem kotnierzowym konierza zaworu plytkowego.
10 10750 300 1600 1425 118 1075 1212 12 304 Klasy ANSI 125/150. Konierz ten
3239 2.0 482 432 32 19.0 i 7
2" 12750 300 1900 7.00 125 132?;4 12.5193 812 e skfada sie z czterech identycznych Zakiadki montazowe
3356 20 533 476 37 35 416 : ,, 318 elementéw, ktére po skreceniu Zintegrowane zakladki montazowe na zewnetrznej srednicy
14 14.0 300 21.00 1875 144 140 16.4 70.0 érubami éciagajacymi tworza kotnierza utatwiajg wyréwnanie i montaz. Jezeli to konieczne,
16" iz Ay o Sl 2 A e 1 16 p . za pomocg imaka, klucza lub szczypcy uniwersalnych mozna
16.0 300 2350 21.25 144 160 184 91.0 kompletny zespot. g
18" 4572 2.0 645 578 40 457 508 1-1/8 16 445 przyblizy¢ zaktadki do siebie, az do momentu wyréwnania
51088.00 ?; 08 265959 0 262:55 14536 ]5?)3 25(;(2) zgg otworéw w kotnierzach i nastepnie wsuna¢ sruby.
20" 200 300 2750 2500 169 200 225 V820 ;5
Ly 6096 20 813 749 49 610 706 . .4 20 150 cus
24.0 27.8 :
24.0 300 32.00 29.50 1.94 165.0 LISTED APPROVED Uwagi
- 1. Powierzchnia uszczelniajgca kotnierza, obszar pomiedzy Kotnierz 7041 Kotnierz do ) .
Jednostka: N . Kotnierz 704\1 Va Kotnierz do
Klasa 7041-B BS4504 PN16 mm/inch punktami D i E na ilustracji gérnej musi by¢ wolna od E&ka{:zga v/ Z;Wk:‘e::::;:
et S’rzeec\j/\?rica N:g'ésc-)gizslen- Wymiary Egz"zizeézncigmg Sruby Ciezar wyztobien, pofalowan lub deformacji dowolnego rodzaju. gumowane) ~ zabkowane)
i .
nominalna rury MPa A B C D E  Rozmiar Nr Kgs Jest to warunek konieczny dobrego uszczelnienia. -
50 60.3 1.6 165 125 22 60 87 M16 4 23 . o S —— i = O il I 1
65 761 16 185 145 22 76 105 M16 4 28 2. Kotnierze klasy 7041 posiadaja maty tréjkatny zab wewnatrz v / \” — % i fffff
b o d R . Zwykta uszczelka
. . . R dkfadk )
80 88.9 16 200 160 24 89 116  MI16 8 34 wierica wpustu, ktory zapobiega obracaniu sie rury. Zab podidadia P°;"J:Z§:‘:'a kz(l):ilgrazil\(l:a kotnierza
100 114.3 1.6 220 180 24 114 14 M16 8 3.6 nalezy spitowac w przypadku taczenia z kotnierzem z Uwaga 3-1 Uwaga 3-2
150 165.1 16 285 240 24 165 195 M20 8 4.6 powtoka gumowg i/ub rurg cienkoscienng o indeksie grubosci 5.
150 168.3 1.6 285 240 24 168 198 M20 8 4.6 . .
200 219.1 1.6 340 295 24 219 254 M20 12 84 3. Kotnierze klasy 7041 wymagaja sztywnej, ptaskiej powierzchni 4 W przypadku potizeby aczenia kotnierza 7041 do zaworu
Ik lub kul , nalez i¢ sie, i
250 273.0 16 405 355 26 273 308 M24 12 17 dla efektywnego uszczelnienia. Podkfadke kotnierzowa nalezy motylkowego lub kulowego, nalezy upewnic sie, ze wymiary
300 3239 1.6 460 410 28 324 359 M24 12 17.7 stosowac w polaczeniach z zewnetrzne kotnierza nie zakt6cg pracy dzwigni czy urzadzenia
350 355.6 1.6 520 470 30 356 416 M24 16 230 ' . 5
. uruchamiajacego zawor.
400 406.4 16 580 525 32 406 467 M27 16 28.0 3-1) kotnierzem z powtoka gumowa, czesto spotykanym w Jaceg
450 457.2 1.6 640 585 36 457 508 M27 20 445 zaworach ptytkowych (z wystepami): Zobacz uwage do ilustracji 5. Kotnierzy klasy 7041 nie mozna uzywac jako punktow
500 508.0 16 715 650 36 508 572 M30 20 450 c“s @ 3-1. zakotwiczenia $ciggdw na potaczeniach nieusztywnionych.
600 609.6 1.6 840 770 40 610 706 M33 20 730 LISTED APPROVED . . . . . i
3-2) kotnierzem o powierzchni zabkowanej: W tym przypadku Kotnierzy 7041 nie nalezy stosowa¢ na armaturze standardowej
nalezy zastosowac zwykfa uszczelke kotnierzowa wraz z w zakresie 90 stopni jeden od drugiego, gdy ich wymiary

F podkiadka kotnierza, zgodnie z ilustracja 3-2. zewnetrzne moga wzajemnie inteferowac.
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KING
Kombinowany wylot + zlaczka Specyfikacja i parametry przeptywu

Klasa C-7 Ksztaltki rowkowane

King System oferuje szeroki wybér ksztattek rurowych

Ztaczka wylotowa klasy C-7 taczy funkcje ztaczki rowkowanych w rozmiarach od 25mm do 600 mm (1”to 24").

i redukcji wylotowej. Ztaczka C-7 pozwala na Ksztattki dostepne sg w duzej ilosci typow i konfiguracji, co pozwala
proste wykonanie odgatezienia z redukcja, zamiast V . na zastosowanie ich w réznorodnych instalacjach. Specyfikacje
stosowania tréjnika mechanicznego lub tréjnika tych produktéw sa zgodne z normami ASTM F1548-01 i ANSI/
redukcyjnego ze ztaczkami. Ztagczka C-7 dostepna jest X ; ! E AWWA C606-97. Moga by¢ one stosowane w systemach rurowych

z wylotem rowkowanym, lub wylotem BSPT z gwintem Ny ukfadoéw tryskaczowych, gdzie moga wspdtpracowac z dowolnymi
meskim lub Zzeriskim. Polecana jest do stosowania w ‘ : 'l ‘ zlgczkami lub podzespotami rowkowymi posiadajacymi aprobate
przeciwpozarowych ukfadach tryskaczowych i innych v | UL. Wiekszos¢ ksztattek wykonana jest z zeliwa sferoidalnego
instalacjach pracujacych przy $rednich cisnieniach. Wylot rowkowany spetniajgcego normy ASTM A536 Gr. 65-45-12, niektére modele i
Ztaczka ta nie jest polecana dla instalacji suchych lub rozmiary produkowane sa ze stali spawanej segmentowo lub stali

prozniowych. nierdzewnej (304, 316, 316L). Ksztattki malowane sg na czerwono,

Wykoriczenie farbq czerwong, galwanizowane lub epoksydowane. jako opcja dostepne sa réwniez w wykorczeniu galwanizowanym

9UBMOYMOI [YULIZSY

oURMOMMOI oMOIINI IMZ0e}/

Zlqczka wylotowa, klasa C-7 Jidmnzitrk:: lub epoksydowanym. Cisnienia robocze ksztattek dopasowane sa
- . . . do wspotpracy z dowolnymi ztagczkami Shurjoint
Wielkosc no'rpmalna Kréciec Ma'k,squlne Wymiary Rozmiar $rub Ciezar o Jednostka:
3335?;5)@:@ WMy}(G)t/lljj Crlgggzcr:: Y z T v ox g;l;g o Kg/lbs przy maksymalnym ciénieniu roboczym Parametry przeptywu (opory przeptywu) mm/Inch’
MPa/psi stosowanych rur. Srednica  Srednica zewn.Grubos¢ rury Kolanka Tréjniki
40 x 15 F 2.0 1143 700 67.0 3/8x2-1/8 12 nominalnarury  rury 90°Std.  90°duzy  45°Std.  45°dhugie Odgatezienie Diugosc
1-1/2"x 1/2" 300 4.50 2.75 520 2.63 X 26 mm/Inch  mm/Inch m/Ft promien m/Ft m/Ft m/Ft m/Ft
& g o . . /Ft
40 x 20 2.0 1143 700 206 670 i 12 Trojniki z odgalezieniem m
1-1/2"x 34" F 300 450 275 520 263 O8XF18 ¢ gwintowanym 25 334 34 05 - 02 - 1308
40 x 25 F 2.0 1143 700 206 670 S 13 o o el . ] . ! : )
1-1/2"x 1" 300 4.50 2.75 49.0 2.63 29 a zapewnienia optymainej 32 ; 424 3.6 (2); - (1)‘21 - 1.8 0.7
50 x 15 £ 20 1270 700 194 740 3/8x2-1/8 14 wszechstronnosci i prostosty instalacji, LU 1.600° " 0.140 2 = = = 58 23
2% 1/2" 300 500 275 590 291 X 31 ] o ] ] 40 483 3.6 0.8 - 0.4 - 21 0.8
oferujemy réwniez szeroki wybér 1-1/2" 1.900  0.140 2.7 - 13 - 6.7 2.7
232 y y
50 x 20 . 20 1270 700 %25 740 5,55 14
27 3/4" 300 500 275 590 291 X 2- 3.1 tréjnikéw redukcyjnych, z odgatezieniami 520 262735 041-24 ;g gg ?? (113 gg ;2
50 x 25 20 1270 700 232 740 15 rowkowanymi lub gwintowanymi - do : . | ' : ' i |
X 2 F 3/8x2-1/8 y 9 y - 73.0 5.2 13 - 0.6 - 31 13
21 300 e 33 2-1/2" 2875  0.203 4.1 2.1 10.3 41
50 x 25 2.0 1270 700 220 89,0 15 wyboru. - d b b - . - ! .
’ i . X 4. - 2.2 - . .
65 x 15 F 2.0 161.0 826 79.0 1/2x2-3 22 Parametry przeptywu/opory 3"0D 3.000 0.197 3 10.8 43
g D x2-3/8 80 88.9 54 16 12 0.8 0.5 3.9 1.6
2-1/2"x1/2 300 6.33 325 560 3.1 4.8 rze [ywu "
220 przep 3 3500 0216 5.1 3.8 26 16 12.8 5.1
65 x 20 F 2.0 161.0 826 - 79.0 1/2x2-3/8 21 ) ) o .
2-1/2"x 3/4" 300 633 325 650 3.11 S5 46 (wyrazone w rownowaznej dtugosci rury 105) 114.3 6.3 20 1.5 1.0 0.6 5.1 20
256 . 4 4500 0237 67 5.0 34 21 168 67
65 x 25 F 2.0 161.0 826 . 79.0 1/2x2-3/8 22 prostej) 20 10
2-1/2"x 1" 300 633 325 620 311 4.4 41/470D 14? géo of;go 64 . 32 - 14 6.9: gg
65 x 32 WG 20 161.0 826 244 940 1/2 % 2-3/8 23 Wartosci z tabeli wyrazaja wielko$¢ oporéw 125 141 3 .66 2.6 1'3 6;1 2-6
2-1/2"x 1-1/4" 300 6.33 3.25 * 3.70 5.1 ] ] ) b ! d = . - i J
przeptywu w réwnowaznych jednostkach 5" 5.563 0.258 84 = 4.2 = 21.0 8.0
65 x 40 M/G 20 1610 826 240y nx23s 24 1330 63 25 12 61 25
2-1/2"x1-1/2" 300 633 325 * 3.70 5.9 dtugosci rury prostej (metry, (stopy)). Dla 5-1/2”OD Ly b N . 20 i 0 20
89, X 29 F 20 1750 826 870 1/2x3 27 odgatezienia tréjnika i zredukowanym 125 139.7 63 25 - 13 - 6.4 25
3"x 3/ 300 687 325 720 342 59 :
80 x 25 2.0 1750 826 323 870 28 przekroju, nalezy zastosowac wartos¢ 5-1/2"0D 5.500 0.248 8.3 - 4.2 - 209 8.3
3y 17 F 300 687 325 700 342 1/2x3 6.2 . ) o 150 168.3 71 3.0 23 15 0.9 77 31
: 26 275 10 ' odpowiedni dla rozmiaru odgalezienia. Na 6 6625 0280 101 75 5.1 30 253 104
80 x 25 2.0 1750 826 . 102.0 29 B o
3% 1" M/G 300 687 325 * 4.00 1/2x3 6.4 przyktad, wartos¢ dla odgatezienia tréjnika = 159.0 71 3.0 = 15 = 74 3.0
: 6-1/4"0D 6.250 0.280 9.7 = 49 = 24.3 9.7
80 x 40 M/G 2.0 175.0 826 102.0 1/2x3 3.0 4" x 4" x 3" wynosi 3,9 metra (12,8 feet). Dla /
3"X 1_1/2" 300 6-87 3.25 * 4.00 6.6 150 165.1 7.1 3.0 2-3 1.5 0.9 7.6 3.0
ksztattek nie znajdujacych sie na tej liscie, 6-1/2"0D 6.500 0.280 10.0 75 5.0 3.0 249 10.0
100 x 20 F 20 2o 239 1090 s/8x312 4.2 200 2191 82 41 3.0 20 12 10.0 41
4"x3/4" 300 831 366 940 429 9.2 rownowazng dtugosé rury prostej mozna o 8675 032 e o8 i i 333 133
3.70 i . ! . . B . B . .
100 x 25 F 20 a0 %39 1090 s/8x312 23 obliczy¢ za pomoca podanych tu danych. Na 250 2730 88 51 37 26 15 12.8 51
4"x 1 300 8.31 3.66 91.0 4.29 9.5 M
100 x 40 20 210 930 358 1240 23 przyklad, op6r przeplywu kolanka 22,5° jest 10 10750  0.365 16.7 12.0 8.4 5.0 4138 16.7
J : M/G 5/8 x 3-1/2 T o 300 3239 95 70 44 3.0 18 15.2 6.1
4"x1-1/2 300 8.31 3.66 * 4.88 9.5 mniej wiecej o potowe mniejszy niz kolanka "
12 12.750 0.375 20.0 14.5 10.0 6.0 50.0 20.0
100 x 50 20 211.0 930 124.0 45
47% 2" M/G 300 8.31 3.66 " 4.88 5/8x3-1/2 99 45°, 350 355.6 9.5 8.0 = 4.8 = 225 8.0
150 x 25 . 20 2760 94.0 139.0 58X 31/ 6.0 14" 0D 14.000 0.375 229 = 13.8 = 64.2 229
e gs o om o m o
150 x 40 F 2.0 2760 940 476 139.0 S 6.2 ! b ! - ] - . !
6"x 1-1/2" 300 1086 370 121.0 547 136 13'?80 1‘;55620 093?5 3:){ 51 - 15é77 - ﬁ?‘i 39151
2760 940 476 1540 - - - Z - = - -
' 20"0D 20.000 0.375 34.8 - 20.9 = 97.3 34.8
| 2760 940 154.0 Y '
159 x 20 M/G 20 086 a0 b cos  SExanal 6B o(U)us 600 6096 95 123 Z 74 - 344 123
: LISTED APPROVED 24"0D 24000 0375 404 - 24.2 - 1130 404

*Klucz: M: Gwint meski G: Rowkowany F: Gwint zerski

. "*T: Srodek rury przelotowej do koica rury wylotowej (wymiary przyblizone) Wyfacznie wylot z gwintem zefiskim.
14 .




KING

SYSTEMS

Kolanko klasy 7110 LR i90° L/R,

~ Sredn. nom. 1-1720

Srednica zewn. rury CE Kg/Ibs CE Kg/Ibs

60.3 11 11 70 0.8

2" 438 25 2.75 1.8

88.9 149 2.7 86 22

3" 5.88 6.0 338 49

114.3 191 5.6 102 33

4 7.50 123 4.00 73

168.3 273 13.8 140 79

6" 10.75 304 5.50 174

165.1 273 13.2 140 8.6
6-1/2"0D 10.75 29.1 5.50 17.0
2191 362 30.0 184 16.3

8" 14.25 66.0 7.25 36.0
273.0 438 48.5 216 259

10" 17.25 107.0 8.50 57.0
3239 521 70.8 254.0 40.8

12" 20.50 156.0 10.00 90.0

Kolanko klasy 7111 LR 450 1-1/2D

Kolanko klasy 7110 LR
L/R90°, 1-1/2D

b C - o]

Kolanko klasy 7111 LR
L/R 45°,1-1/2D

anka z koncéwka rowkowana
Klasa7110,7111,7112& 7113
Kolanka z korncowka rowkowana klasy 7110,7111,7112i 7113 Jednostka:
i a y ’ ! mm/Inch
A Srednica nominalna  Srednica Kolanko klasy 7110 Kolanko klasy 7111 Kolanko klasy 7112 Kolanko klasy 7113
W zewn. rury 900 450 22-1/2° 11-1/40
N CE Kg/lbs @: Kg/Ibs CE Kg/Ibs CE Kg/Ibs
—t 25 334 57 03 45 0.2 - - - -
Q) 1" 1315 225 0.7 175 0.4 - - - -
—— 32 422 70 0.5 45 03 45 03 35 0.2
" 1-1/4 1.660 275 1.1 1.75 0.7 1,75SW 0.7 1,38SW 0.4
40 48.3 70 0.7 45 0.4 45 0.6 35 0.3
2\ 1-1/2" 1.900 275 15 1.75 0.9 1,75SW 13 1,38SW 0.7
—— 50 60.3 83 0.9 51 0.7 95 0.8 35 0.8
—_— 2" 2375 3.25 20 2.00 15 3.75 18 1.38 18
- 73.0 95 1.2 57 0.9 102 1.0 38 1.0
O 2-1/2" 2875 3.75 26 225 20 4.00 by 1.50 22
65 76.1 95 14 57 1.0 102 1.0 38 1.0
3" OD 3.000 3.75 3.1 2.25 22 4.00 2.2 1.50 22
80 88.9 108 21 64 13 114 14 38 11
x 3" 3.500 425 47 2.50 29 4.50 31 1.50 24
100 114.3 127 3.0 76 20 127 20 45 1.5
O 4" 4.500 5.00 6.6 3.00 44 5.00 44 1.75 33
— 108.0 127 35 76 20 - - -
4-1/4" OD 4.250 5.00 1.1 3.00 44 = = = =
125 141.3 140 50 83 35 127 G 33 51 2.7
m 5" 5.563 5.50 11.0 3.25 7.7 5.00 73 2,00 SW 5.9
3 = 133.0 140 41 83 2.7 - - - -
5-1/4” OD 5.250 5.50 9.0 3.25 59 - - - -
(D 125 139.7 140 50 83 35 73 33 51 2.7
5-1/2" OD 5.500 5.50 11.0 3.25 77 2,88 SW 73 2,00SW 59
150 168.3 165 6.4 89 4.4 159 d 51 34
6" 6.625 6.50 14.1 3.50 9.7 6.25 11.0 2.00 75
- 159.0 165 6.0 89 38 - - - -
6-1/4" OD 6.250 6.50 13.2 3.50 8.4 - - - -
150 165.1 165 5.7 89 4.4 159 5.0 51 34
6-1/2" OD 6.500 6.50 125 3.50 9.7 6.25 11.0 2.00 75
200 219.1 197 12.5 108 9.0 197 10.0 51 55
8" 8.625 1.75 27.5 425 19.8 1.75 22.0 2.00 121
200A 216.3 197 12.0 108 9.0 197 G 10.0 - -
8.516 1.75 26.4 425 19.8 1.75 22.0 = =
250 273.0 229 19.0 121 17.0 111 13.6 54 6.6
10" 10.750 9.00 4138 475 37.4 438 299 213 145
250A 2674 229 18.8 121 17.0 111 13.6 54 6.6
10.528 9.00 414 475 37.4 438 299 213 14.5
300 3239 254 350 133 225 124 18.3 57 8.5
12" 12.750 10.00 77.0 5.25 495 4,88SW 403 225 18.7
300A 318.5 254 350 133 225 124 18.3 57 8.5
12.539 10.00 77.0 5.25 495 4,88SW 403 225 18.7
350 355.6 280 35.0 152 220 127 21.0 89 14.6
14" OD 14.000 11.00 77.0 6.00 484 5,00 SW 462 3,50 SW 32.1
400 406.4 305 43.0 184 44.0 127 240 102 19.0 o
16” OD 16.000 12.00 94.6 7.25 9.8 5,00 SW 528 4,00 SW a8 2
450 4572 394 101.0 208 46.6 140 300 114 240 <
18" OD 18.000 15.50 222 8.00 1025  550SW 66.0 4,50 SW 528 g
500 508.0 438 127.0 229 476 152 363 127 30.0 %
20" OD 20.000 17.25 2794 9.00 1047 600SW 79.9 5,00 SW 60 2
550 558.8 508 129.0 280 80.0 178 51.0 152 46.0 §
22" OD 22.000 20.00 283.8 11.00 176.0 7,00 SW 12.2 6,00 SW 101.2 2
600 609.6 508 210.0 280 80.0 178 51.0 152 460 &
24" OD 24.000 20.00 462.0 11.00 176.0 7,00 SW 12.2 6,00 SW 101.2 2
Kolanko o duzym promieniu J;dmnz;tckﬁ :

GUS

LISTED

Tréjniki, czworniki i odgatezniki ukosne
Trojnik klasy 7120, czwornik klasy 7135, odgatezniki ukosny klasy 7130

GUS ﬁl\%

LISTED

Kolanko klasy 7110
90°

e

C-E- ~C-E- ~C-E
I Klasa 7120 Klasa 7120 (Spaw) Klasa 7135 Klasa 7135 (Spaw) Klasa 7130
|
T Tréjnik klasy 7120, czwérnik klasy 7135, odgatezniki ukosny klasy 7130 Jednostka:
1 ’ ’ mm/Inch
Kolanko klasy 7110 ) ) Tréjniki klasy 7120 Czwornik klasy 7135 Odgateznik ukosny klasy 7130
90° (Spaw) Sredmca Srednica 45°
nominalna zewn. rury C-E Kg/lbs C-E Kg/lbs C-LE C-SE Kg/Ibs
25 334 57 04 57 0.6 - - .
1" 1315 225 0.9 2,25 SW 1.3 - - -
32 422 70 0.7 70 10 146 64 11
1-1/4" 1.660 275 15 2,75 SW 22 5,75 SW 250 25
40 483 70 0.9 70 11 159 70 16
1-1/2" 1.900 275 20 2,75 SW 25 6,25 SW 275 36
] 83 13 83 12 178 70 2.3
Kolanko klasy 7111 529 26.(3)735 3.25 29 325 26 7.00 275 5.1
a5 _ 73.0 95 22 95 3.0 197 76 28
2-1/2" 2875 3.75 49 375 6.6 7.75 3.00 6.2
65 761 95 23 95 3.0 197 76 2.8
3"0D 3.000 3.75 5.1 375 6.6 7.75 3.00 6.2
ol 80 88.9 108 3.1 108 3. 216 83 42
S| 3 3500 425 69 425 68 8.0 325 92
100 1143 127 46 127 5.2 267 95 8.0
Kolanko klasy 7111 4 4500 5.00 10.1 5.00 114 1050 3.75 17.6
45° (Spaw) - 108.0 127 41 - - - - -
4-1/4"0OD 4.250 5.00 9.0 - - _ - _
125 1413 140 6.5 140 91 318 102 12,5
5 5.563 550 143 5.50 20.0 12.50 4.00 275
- 133.0 140 6.0 - - - - -
n 5-1/4" 0D 5.250 5.50 132 - - _ _ _
o 125 139.7 140 6.5 140 5.9 318 102 12,5
Kolanko klasy 7112 5-1/2"0D 5500 5.50 143 5.50 13.0 12.50 4.00 275
22-1/20 150 1683 165 10.0 165 14.5 356 114 18.5
6" 6.625 6.50 220 6.50 319 14.00 450 40.7
_ 159.0 165 8.6 - - _ _ -
6-1/4" OD 6.250 6.50 189 - - _ _ _
150 165.1 165 8.5 165 14.5 356 114 18.5
3L 6-1/2" 0D 6.500 6.50 187 6.50 319 14.00 450 40.7
200 219.1 197 200 197 20.0 457 152 320
Kolanko klasy 7112 8" 8.625 7.75 44,0 7.75 44,0 18.00 6.00 70.4
22-1/2° (Spaw) 200A 2163 197 200 197 20.0 457 152 320
8516 7.75 44.0 775 44.0 18.00 6.00 70.4
250 273.0 229 31.0 229 320 521 165 476
10" 10.750 9.00 68.2 9.00 70.4 20.50 6.50 104.7
- 250A 2674 229 31.0 229 320 521 165 476
¥ [ 10.528 9.00 68.2 9.00 70.4 20.50 650 104.7
300 3239 254 450 254 50.0 584 178 75.0
Ko'“':‘:_':l?:! 713 12" 12.750 10.00 99.0 10,00SW 1100 23.00 7.00 165.0
300A 3185 254 450 254 50.0 584 178 75.0
12.539 10.00 99.0 10,00SW  110.0 23.00 7.00 165.0
350 355.6 280 52.0 280 910 673 191 125.0
= 14" 0D 14.000 11,00SW 1144 11,00SW  200.2 26,50 SW 750 275.0
- 400 4064 305 68.0 305 113.8 737 203 156.0
Kolanko klasy 7113 16" OD 16.000 12,00 SW 149.6 12,00 SW 250.4 29,00 SW 8.00 343.2
11-1/4° (Spaw) ° 450 4572 394 1243 394 165.7 813 216 195.0
g 18"0D 18.000 1550SW 2735 1550 SW 3645 32,00 SW 8.50 4290
E 500 508.0 438 153.9 438 205.2 889 229 2270
2 20" 0D 20.000 1725SW 3386 1725SW 4514 35,00 SW 9.00 499.4
§ 550 558.8 483 150.0 483 242.8 965 241 280.0
g 22"0D 22.000 19,00SW 3300 19,00SW 5342 38,00 SW 9.50 616.0
@ Vds <ch|3>§ 3 600 609.6 508 2151 508 286.8 1016 254 3240
APPVED H 24" 0D 24,000 2000SW 4732 2000SW 6310 4000SW  10.00 712.8
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KING
SYSTEMS
i redukcyjne Redukcje
Trojniki redukcyjne rowkowane i gwintowane BSPT klasy 7121 Klasa7150i 7151
. . Jednostka:
Redukcje klasy 7150i 7151 mm/Inch
; : Srednica  Redukda konc. klasy 7150  Redukcia mimogr. Klas Srednica  Redukea konc. klasy 7150 ; :
¥p) - w "“ w _ nominalna o 71|51 / nominalna eaurqatonc oSy (Fp)
N U O U LIJ Srednrlc? zewn.  E-E Ka/lbs E-E Kg/Ibs Srednicazewn. g Kg/Ibs N
ury rury
—t I | N | i I 1 60 x 50 64 05 89 10 300 x 200 178 140 —~t
Q) - C-E- C-E C-E C-E 730x603 250 1 30 22 Wox291 700 308 Q)
—— - 64 05 89 11 178 15.0 ——
~ Rowkowane, klasa 7121 Rowkowane, klasa Klasa 7121, gwintowane Gwintowane, klasa 7121 (Spaw) 6721 );605 30 2.50 1.1 3.50 2.5 33(.)2(;9;(2723%0 7.00 374 ~
x 7121-(Spaw) 80 x 50 64 0.6 89 11 350 x 150 330 19.5 x
A PN . . . Jednostka: 88.9x60.3 2.50 13 3.50 2.5 355.6x168.3 13.00SW 429
. Trojniki redukcyjne rowkowane i gwintowane BSPT klasy 7121 mm/Inch 80 x 65 64 0.6 89 11 350 x 200 203 19.0 - E-E —
S Y I S—— S . Tréjnik redukeyjny klasy 7121 Ciezar Gttt MenibEle Tréjnik redukeyjny klasy 7121 Ciezar :3‘9:(73605 265: (1)2 38590 ﬁ 3355(5).6)12129;0 28002 ;;%5 -
O Srednica zewn. rury 0dg. rowkowane  Odg. gwintowane Srednica zewn. rury  0dg. rowkowane Odg. gwintowane 88.9x76.1 2.50 13 3.50 22 355.6 X 273.0 8.00 715 Klasa 7150 O
CE GE Kg/bs C-E CE Ro 100 x 50 76 1" 102 15 350 x 300 203 230
X . . X d
E 50 x 50 x 20 83 83 1" 200 x 200 x 80 197 197 16.8 1Ixe0s 3 e A senns M0 e E
~ 60,3 X 60,3 26,7 3.25 3.25 25 219.1x219.1 x 889 775 775 37.0 WX 0 0 46 5 400 x 150 w4 ~
O 50 x 50 x 25 83 83 1.2 200 x 200 x 100 197 197 20.0 100 x 65 76 11 102 15 400 x 200 229 32.0 O
60,3 x 60,3 x 33,4 3.25 3.25 27 219.1 x219.1 x 114.3 7.75 7.75 44.0 1143x76.1 3.00 25 4,00 33 406.4%219.1 9.00 704
50 x 50 x 40 83 83 12 200 x 200 x 150 197 = 210 100 x 80 76 1.0 102 16 400 x 250 356 295
2x2x15 325 325 27 219.1x219.1 x 168.3 7.75 - 46.2 1143x88.9 3.00 22 4.00 3.6 4064x2730  1400W 649
Q) 65 x 65 x 25 95 95 17 250 x 250 x 50 229 229 280 (RO | AOEE el S (@)
3 25%x25x1 3.75 3.75 3.8 273,0 x 273,0 x 60,3 9.00SW 9.00SW 61.6 150 ); 50 102 19 102 3] 400 f( 350 229 290
65 x 65 x 40 95 95 18 250 x 250 x 80 229 229 285 1683603 400 42 400 69 4064 355.6 9.00 638 >
(D 25x25x%1,5 3.75 3.75 39 273,0 X 273,0 x 88,9 9.00SW 9.00SW 61.6 150 x 80 102 2.0 102 31 450 x 250 38 36.0 |__ __| (D
65 x 65 x 50 95 95 20 250 x 250 x 100 229 229 285 163.3X88.9 4.00 44 4.00 69 4572x2730  15.00W 792 E-E
73,0 x 73,0 x 60,3 3.75 3.75 44 273,0x273,0x 114,3 9.00 9.00 62.7 150 x 100 1%% %; 1(())3 3.2 450 x 300 24 355
65 x 65 x 50 95 95 20 250 x 250 x 150 229 - 300 e wraons 28 Klasa 7151
76,1 x76,1x 60,3 375 375 44 273,0x273,0x 1683 9.00 - 66.0 BOXAD W0 55 4nm 86 D0 X 30 w7
80 x 80 x 25 108 108 2.8 250 x 250 x 200 229 = 315 150 x 50 102 19 102 31 450 x 400 38 36.0
88,9 x 88,9 x 33,4 425 425 6.1 273.0x273.0x219.1 9.00 = 69.3 165.1x60.3 400 42 4,00 6.9 4572%4064  1500W 792
80 x 80 x 40 108 108 29 300 x 300 x 80 254 245 36.0 150 x 80 102 20 102 31 500 x 300 245 43.0
88,9 x 88,9 x 48,3 425 425 6.5 323.9x323.9x889 10.00 10.00 79.2 165.1x88.9 4.00 44 4.00 6.9 508.0x323.9 10.00 94.6
80 x 80 x 50 108 108 238 300 x 300 x 100 254 245 360 EEA SO RN Iy R
88,9 x 88,9 x 60,3 425 425 6.2 323.9x3239x 1143 10.00 10.00 79.2 0] - 00 127 51 127 — =30l - 700 254 el
80 x 80 x 65 108 108 28 300 x 300 x 150 254 - 380 2191 X143 5.00 12 5.00 119 508.0406.4 000 1012
88,9 x 88,9 x 73,0 425 425 6.2 323.9x3239x1683 10,00 SW - 83.6 200 x 150 127 52 127 55 500 x 450 508 58.0
80 x 80 x 65 108 108 28 300 x 300 x 200 254 - 38.0 219.1x168.3 5.00 11.4 5.00 121 508.0 x 457.2 20.00SW 127.6
88,9 x 88,9 x 76,1 425 425 6.2 323,9x323,9x219.1 10,00 SW - 83.6 250 x 100 152 9.0 152 11.0 600 x 350 508 70.0
100 x 100 x 25 95 95 35 300 x 300 x 250 254 - 400 - . iR BT
1143x114,3x 334 375 375 7.8 3239x323.9%2730 10,00 SW : 88.0 Z RO GO O
100 x 100 x 50 127 127 42 350 x 350 x 200 279 ; 575 250 x 200 152 95 152 120 600 x 450 508 700
114,3 x 114,3 x 60,3 5.00 5.00 9.2 355,6 X 355,6 x 219.1 11,00 SW - 126.5 273.0x219.1 6.00 209 6.00 26.4 609.6 % 457.2 2000SW 1540
100 x 100 x 65 127 127 43 350 x 350 x 250 279 - 62.4 300 x 150 178 12.0 178 13.5 600 x 500 305 71.0 cus @ PCB
1143 x 1143 x 73,0 5.00 5.00 95 355.6 x 355.6 x 273.0 11,00 SW - 1373 323.9x168.3 7.00 26.4 7.00 29.7 609.6 x 508.0 12.00 156.2 LISTED APPROVED 4
100 x 100 x 65 127 127 43 350 x 350 x 300 279 - 66.2
114,3 x 114,3 X 76,1 5.00 5.00 95 3556x3556x3239 11,00 SW - 145.6 ) . .
100 x 100 x 80 127 127 45 400 x 400 x 200 305 - 69.9 Ksztattki o matym promieniu
114,3x 114,33 x 88,9 5.00 5.00 9.9 406,4 x 406,4 x 219.1 12,00 SW - 153.8 - Ze .
155 x 125 x 50 140 40 66 T 205 : 753 Kolanka klasy 901 i 7111 oraz tréjnik prosty klasy 903
141,3 x 141,3 x 60,3 5.50 5.50 14.5 406.4x406.4x273.0 12,00 SW - 165.7 . L
’ ’ : / . . : Ksztaltk
125 x 125 x 100 140 140 6.2 400 x 400 x 300 305 = 79.4 Kolanka klasy 901 i 7111 oraz tréjnik prosty klasy 903 andnr:z;té(ﬁ sztaltki o matym promieniu
141,3 x 141,3 X 60,3 5.50 5.50 13.6 4064 x406,4x323,9 12,00 SW - 174.7 P —
150 x 150 x 50 165 165 8.0 450 x 450 x 250 304 ) 105.6 Sredlca nominalna. Sedrica e Kolan! ogooasy 901 Kolanko4kslgsy m Tréjnik prosty klasy 903 cus @
168,3 x 168,3 x 60,3 6.50 6.50 17.6 457.2x4572x2730 1550 SW - 234.5 rury C-E  Ka/lbs CE  Kg/lbs CE  Kg/lbs LISTED APPROVED .
150 x 150 x 65 165 165 85 450 x 450 x 300 394 = 112.0
. 168,3x 168,3 x 73,0 6.50 6.50 187 457,2x457,2x3239 1550 SW - 246.4 20 60.3 o 97 51 0.6 70 10
E 150 x 150 x 80 165 165 92 450 x 450 x 350 394 - 114.9 - ;;7(5, 76 09 25? 3‘39 2725 12 ;
g 168,3 x 168,3 x 88,9 6.50 6.50 20.2 457,2 x457,2 x 355,6 15,50 SW - 252.8 2-1/2" 2.8}5 3.00 2:0 2.25 2:0 3.00 2'_9
g 150 x 150 x 100 165 165 8.8 450 x 450 x 400 394 - 119.6 65 76.1 76 0.9 57 09 76 13
s 168,3 x 168,3 x 114,3 6.50 6.50 19.4 457,2x 457,2 x 406,4 15,50 SW - 263.1 3"0D 3.000 3.00 20 2.25 22 3.00 29
ERo 150 x 150 x 50 165 165 8.0 500 x 500 x 350 438 - 1382 839 ??6% 38368 ;‘1‘ 26% ;? 38368 3‘?
2% 165,1 x 165,1 x 60,3 6.50 6.50 17.6 508,0x508,0x3556 17,25 SW - 304.0 - - : - : : : - -
28 500 x 500 x 400 100 1143 102 17 76 23 102 36 Kolanko Kolanko
£¢ 150 x 150 x 65 165 165 85 x 500 x 438 = 1435 P
gz 4 4500 4,00 37 3.00 5.1 4,00 7.9 klasy 901 klasy 7111
§ g 165,1 X 165,1 X 76,1 6.50 6.50 18.7 50810 X 50810 X 406'4 17,25 SW o 315.7 125 1413 124 3.5 83 35 124 46 90° 450
H ; 150 x 150 x 80 165 165 9.2 500 x 500 x 450 438 - 148.7 5 5.563 4.88 77 3.25 7.7 488 101 f=—C-E-f
3¢ 165,1 x 165,1 x 88,9 6.50 6.50 20.2 508,0x508,0x457,2 17,25 SW - 327.1 125 139.7 124 35 83 35 124 4.6
82 150 x 150 x 100 165 165 8.8 600 x 600 x 200 508 - 165.2 Ig’ '0 — e P e )
£3 609,6 X 609,6 x 219.1 3 ; : : y
@O 1625 (’)10"): 2‘:’,':) ’;151:'3 615;) 615;) 113'3 20.005W 3634 6-1/2'0D 6.500 550 121 350 95 550 189 w
4 150 168.3 140 55 89 44 140 8.6 U
219.1x219.1 x60.3 7.75 7.75 374 cus @ \VdS PCB 6" 6.625 550 121 3.50 9.7 5.50 189 ]
LISTED APPROVED 2 200 219.1 176 110 108 9.0 176 16.5 Tréjnik prosty

-" 8” - . - : ) ) ) e m
. :



KING
SYSTEMS
Ksztattki rowkowane Kohierze posredniczace i zaslepki
Trojnik rurowy 45 stopni klasy 7137 Klasa7160i 7180
= . i - =
Tréjnik rurowy 45 stopni klasy 7137 Jﬁ,d,:z;tl‘ﬁ : :
N i Wymiary Cigzar przyblizony 5 Wymiary Cigzar przyblizony 1-1/4"-12" W
N Sredn. nom. Kg/Ibs Sredn. nom. Kg/lbs N
— Srednica zewn. rury C-LE C-SE Srednica zewn. rury C-LE C-SE P
Q) 603 83 70 1 139.7 140 102 68 Koricéwka zaslepiona, klasa 7160 Jednostka: Q
—— 2 3.25 275 25 5-1/2"0D 5.50 4.00 15.0 mm/Inc ——
—r 73.0 95 76 20 168.3 165 114 10.1 Srednica  Srednica Zadlepka, klasa 7160 ~ Srednica  Srednica Zaglepka, klasa 7160 ~
x 2-1/2" 3.75 3.00 43 6" 6.50 4.50 223 nominalna  zewn. nominalna  zewn. w x
AR 761 95 76 20 165.1 165 114 101 - rury EE  Kg/lbs rury EE  Ko/lbs . .
3"0D 3.75 3.00 43 6-1/2"0D 6.50 4.50 223 Stal spawana segmentowo v
— 88.9 108 83 2.8 219.1 197 152 16.3 32 422 25 0.15 125 139.7 25 210 —
O 3" 4.25 3.25 6.1 8" 1.75 6.00 36.0 1-1/4" 1.660 1.00 0.5 5-1/2"0D 5.500 1.00 4.6 14" - 24" O
114.3 127 95 4.5 273.0 229 165 30.8 40 483 25 0.17 150 168.3 25 2.81 . Jednostka:
E & 5.00 375 100 10" 9.00 6.50 700 o(0)us 141727 1900 100 05 6 6625 100 62 Zaslepka, klasa7160H  “rm/inch E
"3 “o 102 68 3239 254 e 363 - 50 603 25 030 - 1590 25 277 Srednica  S$rednica Zaglepka, klasa 7160H
x ’ ’ ’ ’ ’ ’ 2" 2.375 1.00 0.7 6-1/4"0OD 6.250 1.00 6.1 nominalna  zewn. rury EE Ka/lb x
®) - 730 25 046 150 1651 25 270 < @)
Ksztaltka posredniczaca klasy 66 6-6 2-1/2" 2875 1.00 1.1 6-1/2"0D 6500 1.00 6.0 350 355.6 165 17.7
E 65 761 25 0.48 200 219.1 30 5.0 14"0D 14.000 6.50 39.0 E
Ksztattka posredniczaca klasy 66 pozwala na potaczenie L ez f f 30D 3.000 1.00 1.1 8 8.625 1.18 11.0 400 406.4 165 21.8
m Rozmi /Inch K e/lb | 80 889 25 0.66 200A 216.3 30 5.0 16" 0D 16.000 6.50 480 Q)
armatury 6” w rozmiarach brytyjskich i amerykanskich. SZmaiuy RN S - - 3" 3.500 1.00 15 8516 1.18 11.0 450 4572 78 28.6
) g g ! ! S
Maksymlane ciénienie robocze wynosi 20 bar (300 psi). 16685:/38 );116/3-1 19‘2 %? i 100 1143 25 1.00 250 273.0 32 9.5 18"0D 18.000 7.00 63.0
(D -5/8 X 6~ . l | 4 4.500 1.00 2.2 10 10.750 1.25 20.9 500 508.0 178 35.0 m
L 1020 - = 108.0 25 0.91 250A 2674 32 9.5 20"0D 20.000 7.00 77.0
4-1/4" 0D 4.250 1.00 2.0 10.528 1.25 20.9 600 609.6 203 52.7
P , 125 141.3 25 214 300 3239 32 12.0 24" 0D 24.000 8.00 116.0
Trojnik 'pitcher, klasa 7133 5" 5563 1.00 46 12" 12750 125 264
- - 1330 25 2.05 300A 3185 32 120 @ VdS o
Tréjnik typu 'pitcher' pozwala na szybkie i proste podtaczenie pionéw rowkowanych do skrecanych kotnierzy | 5-1/4"0D 5.250 1.00 4.5 12.539 1.25 26.4 cLISTEIJ us - y
w i

wylotowych zaworéw hudrantowych. Tréjniki te przystosowane sg do stalowych pionéw rurowych 4” i

2112850
Taper Thread

(114.3mm OD) ze stozkowym wylotem gwintowanym 2-1/2" BPS dla potaczen hydrantowych. Korpus tréjnika

Maksymalne ci$nienie robocze: 2.0MPa
wykonany jest z zeliwa sferycznego BS EN 1563-97 Grade EN-GJS-450-10 (rownowaznik ASTM A536 Gr. 65- = 4 ishient Z

45-12), galwanizowany na goraco zgodnie z norma BS729, gwintowany z godnie z norma BS21 (ISO-7): gwint 1

Wylot Wymiary Cigzar przyblizony . .
Rozmiar rury hydrantowy A B C Kg/ibs Koncéwka ¢ @ Us
zaslepiona z LISTED
114.3 x76.1 BST 121 121 69 2.8 !
42" Stozek 475 475 272 6.2 zaslepka 7160
Jednostka:
1143 x76.1 BST 121 133 69 34 mm/Inch APPROVED
45" Stozek 4.75 5.25 2.72 75
Sredn. nom.
{ PCB 1143 x761 BST 1221 159 69 8.7 Zesvrvencg;lé?] ) Ro;lmiakr
{ 45" Stozek 475 6.25 2.72 19.1 zaslepki . . . . Jednostka:
rury Uniwersalny kolnierz posredniczacy, klasa 7180 mm/Inch
603 15 . Wymiary Rozmiarérub Y : Otwory kotnierza
2 12" Nominalny _Rura Liczba  ANSI PN Ciezar
Ksztattka posredniczaca miedzy systemem rowkowanym a gwintowanym 73.0 15 € °Sczgvzid¢’;'rczf1 oL X z otworow 125/150  10/16 Kg/Ibs
2-1/2" 1/2"
761 15 50 603 640 1650 16.0 M16 4 121 125 23
370D 12" 2.0 2375 250 650 0.63 5/8 4 475 492 5.1
Zlaczka posredniczaca 88.9 15 65 730 700 1850  16.0 M16 4 140 145 29
gniazda, klasa klasy 55 3 1/2" 25 2875 275 7.28 0.63 5/8 4 5.50 5.70 6.4
7152F Jednostka: mm/Inch 1143 25 65 76.1 700  185.0 16.0 M16 4 140 145 29
Jednostka: mm/inch 2 1 25 3.000 275 7.28 0.63 5/8 4 5.50 5.70 6.4
i Rozmiar* L Ka/lbs 1413 25 80 889 700 2000 16.0 M16 8 152 160 34
Roamiar* ) Kl 9 e 1" 3.0 3500 275 7.78 0.63 5/8 4 6.00 6.30 7.4
o . 483 x 40 635 040 o = 100 1143 760 2290 160 M6 8 191 180 3.9
483 x 25 635 040 1126a12M 250 090 5.1/2"0D 1 40 4500 300 900 063 5/8 8 7.50 7.09 85
126aF 250 090 603 x 50 635  0.60 125 1397 890 2500 220 M16 - M20 8 216 210 6.0
262M 250 130 165.1 25
63-63)( X 4F32 623505 q-?g’ : : 6-1/2"0D " 50 5500 350  9.84 087 5/8-3/4 8 8.50 8.27 13.2
761 x 40 635 0.60 Rowek x BSPT zenski Rowek x BSPT meski 1683 25 150 165.1 89.0 2910 24.0 M20 8 241 240 6.3
IGA2F 250 300 6" 1 6.0 6500 350 1146 0.94 3/4 8 9.50 9.45 139
761 x 50 635 0.70 2191 40 150 1683 89.0 2910 24.0 M20 8 241 240 6.3
3Gx1-1/2F 250 320 8" 1-1/2" 6.0 6625 350 1146 0.94 3/4 8 9.50 9.45 139
*Klucz: M: Gwint meski G: Rowkowany F: Gwint zenski 273.0 40 200 219.1 102.0 343.0 29.0 M20 8/ 12 298 295 13.7
10" 112" 8.0 8625 400 1350 1.14 3/4 8/12 1175 11.61 30.0
3239 40 Uwaga: Dla PN10 i PN16. Spetnia wymogi ANSI, klasa 125/150
12 1-1/2"

o




KING
SYSTEMS
Tréjniki i czworniki mechaniczne, parametry przeptywu Tronik maszynowy
Klasa 7721, 7722 & 723 Wylot gwintowany, klasa 7721
N Trojniki maszynowe, parametry przeptywu (opor przeptywu) Parametry techniczne klasy 7721 - Wymiary Jednostka: N
< Odgateznik gwintowany,  Odgateznik rowkowany, ; ; i Rozmiar $rub Ciez \<
m Rozmiar klasa 77211723 klasa 7722 o . Wymiary otworéw Wymiary 0zmiar Srut Igzar m
odgatezienia - Srednica nominalna Otwor  Srednica - A ; ; ) Ox ghllgosc Kalb
— Warto$¢ CV. o Wartos¢Cv.  EFL maksymaina ae grLs [,
(D 50 x 15 38 41 50 64 40 128 73 3.5 11 (D
15 17 0.6 = - X112 150 163 197 250 157 504 287 24
12 L - - 50 x 20 38 41 50 64 40 128 73 4.9 11
20 1.2 = - 2'x3/4" 1.50 1.63 1.97 2.50 1.57 5.04 2.87 24
< 3/4" & 4.0 - - 50 x 25 38 4 51 68 40 128 73 34,94 12 <
/~ Wylot gwintowany 25 15 _ _ 2'x1" 1.50 1.63 2.00 2.68 1.57 5.04 287 27
) Pierscien ustalajacy 1 25 50 _ _ 50 x 32 45 48 53 71 40 128 82 3/8x2-1/8 13 S
C 2'x1-1/4" 1.75 1.88 2.08 2.80 1.57 5.04 3.22 29 C
o o . 45 e - - 50 x 40 45 48 53 71 40 128 82 ;... 13
=S o & ] 1-1/4 6.0 = - 21172 175 188 208 280 157 504 322 29 -
» 40 24 21 L 65 x 15 38 4 57 V4l 48 146 73 14
O ! T ; 1-1/2" 60 8.0 60 7.0 2-1/2"&3"0Dx 1/2" 1.50 1.63 225 280 189 575 287 1/2x3 3.1 O
~r ! ! 65 x 20 38 | 59 VAl 48 146 73 14 P
Rurastalows N Uszczelka 520 100 13625 100 S'Z 21283" 0D x3/4" 150 163 232 288 189 575 287 V23 3
E | . - - 65 x 25 38 4 58 75 48 W6 73 oo 15 E
' ' 65 135 38 135 3.4 2-1/2&3"0Dx 1" 150 163 228 295 189 575 287 33
O 2l g G 65 x 32 51 54 61 79 48 146 82 123 16 @)
- - 80 4.7 41 2-1/2&3"0Dx 1-1/4" 2.00 213 240 3n 1.89 5.75 3.22 3.5
3 / 3" — 155 — 135 65 x 40 51 54 61 79 48 146 82 I 16 -
O Korous $ruba/ 100 6.7 6.1 2-1/2&3"0Dx 1-1/2" 2.00 213 240 3n 1.89 5.75 3.22 3.5 O
p nakretka o 400 A 400 0.0 80 x 15 383 41 63 8 56 160 67 12x3 16
E EPL = rownowasna diugodé rur ’ : 3"x1/2" 1.50 1.63 247 3.19 2.20 6.39 2.63 3.5 E
M ron goscrary 80 x 20 38 41 62 81 56 160 67 e 16
Q) M dok bdl k 3"x3/4" 1.50 1.63 2.44 3.19 2.20 6.39 2.63 3.5 Q)
- omenty dokrecania srub dla tréjnikow ;
> Trénik maszynowy AN s A Y S S S R Y Y S G R (A
o . o _ mechanicznych klasy 7721, 7722 i tréjnikow N = = = 3900 580600 88 o
< Tréjnik mechaniczny otworowany umozliwia szybka i prosta typu "Saddle-Let" klasy 723 X 1-1/4" 200 213 280 350 220 639 346 [ 42 <
@) realizacje posredniego wylotu odgatezionego, bez potrzeby Wszystkie tréjniki i czworniki mechaniczne 839 1(1/;'0 25(}0 25143 27;0 ;35?() 25260 263(9) 38?6 1/2x3 %? N
ia. Najpierw, w rurze, w miejscu planowanego wyjécia wycina X . . , ; ’ / z i s
j spawania. Najplerw, ’ ) i 4 zapreojektowane sa z prze$witem miedzy podktadkami 803”X2”50 2651] 26673 27823 39518 2'5260 263(9) ;(;}3 12x3 2513
. P . . . o . . X o d d 5 . .. . .
lub wierci sie odpowiedni otwor. Trojnik mechaniczny umieszcza érub. Nie nalezy probowaé faczy¢ ze soba podkfadek rub o ) 100 15 18 41 76 04 72 190 67 19
ie w taki spos6b, aby piersciert ustalajacy trojnika d ¢ d Tréjnik mechaniczny o 150 16 300 370 28 748 263 Ui 12
S Waki sposob, aby pierscien ustalajacy trojnika dopasowac do (metal - metal) podczas skrecania korpusu. Nadmierny . . . X = - ; |
konanego otworu. Po dokreceniu érub korpusu, $ci$nieta uszczelka Klasy 7721 pozwala na 100 x,2° 38 W 75 04 /2 190 67 1/2x3 19
wy : ! moment dokrecania moze by¢ przyczyna uszkodzenia szybka i prosta realizacje 0‘3 X 3/42 13580 1.63 2.95 ;.70 2.823 7943 2.63 ;é
f P ie tréinikow fi i 1 x 25 4 77 4 7 1 67 d
uszczelnia pofaczenie. Zastosowanie trojnikow firmy King pozwala pofaczenia. Nalezy stosowa¢ momenty dokrecania érub odasterionedo wrlotu Yot 150 163 303 370 283 7.48 263 1/2x3 44
wyeliminowac konieczno$c montazu wielu ztaczek i ksztattek s . gate gowy 100 x 32 51 54 81 99 72 190 85 2.2
podane w ponizszej tabeli. ) X 1-1/4" 2.00 213 319 389 283 7.48 335 1/2x3 48
h. Sruby nalezy dokrecac z jednakows sitg i rownomiernie gwintowanego dla rur ‘ - - . ) , c ) i
rurowych. y Yy J . Rozmiary $rub, klasa Moment dokrecania Rozmiary SrubU,  Moment dokrecania i ) A 100 x 40 51 54 81 99 72 190 85 112x3 23
7721/7722 N-m/Ft-Lb Klasa 723 N-m/Ft-Lb posrednich. Eliminuje potrzebe 4x11/2" 2.00 213 319 389 283 748 335 5.1
Firma King oferuje szeroki wybdr tréjnikéw mechanicznych: ; ; 100 x 50 64 67 86 105 72 190 101 2.7
K 7721-g wyl - )rlupﬂ bIJSO ' 3/80 33 1120 40 spawania lub stosowania 4'x2’ 25 263 338 413 283 748 398 1/2x3 59
asa 7721: Wylot gwintowany, NPT lu - 293 wielu ksztattek. Posiada 100 x 65 70 73 8 111 72 190 112 I 33
Klasa 7722: Wylot z rowkiem skrawanym 120 68 20 40 K el feroidal 4"x2-1/2 2.75 2.88 3.23 437 2.83 748 4.40 73
Klasa 723:  Typ 'Saddle-Let’; maty tréjnik mechaniczny z wylotem 50 293 orpus z zeliwa steroldainego, 109‘,,;(3"80 38590 39623 38223 R‘% 27823 ;94(8) 1—?3? 5/8x3-1/2 152g
gwintowanym, gwint typu NPT Iub 1SO 5/80 L 2120 <0 wyposazony jestw uszczelke 125 x 50 64 67 105 124 86 236 102 42
100 233 <ruby i 5'x2" 250 263 413 488 339 929 400  /8x32 92
(do systeméw przeciwpozarowych i innnych systemow niskiego i 150 _ klasy E oraz hartowane $ruby i X - - - - - - - -
SR 3/40 i ‘ , , 125 x 65 70 73 99 127 8 236 118 ... 45
$redniego cisnienia) . 110 - nakretki ze stali weglowej. 5'%2-112 275 288 389 500 339 929 465 99
Wykoriczenie farbq czerwong, galwanizowane lub epoksydowane. 150 x 32 51 54 109 127 98 256 93 58 X5.5/16 4.4
Korpusy malowane sa na 6"x1-1/4" 2.00 213 4.29 5.00 3.86 10.07 3.66 K 9.7
. L. . . 150 x 40 51 54 109 127 98 256 93 5/8x5-5/16 4.4
Potaczenia czwérnikowe czerwono, jako opcja dostepne 6"x1-1/2" 2.00 213 429 500 386 1007  3.66 i 9.7
. ) - . . , S . : 150 x 50 64 67 113 132 98 256 101 4.8
Mechaniczne potaczenie czwdrnikowe mozna zrealizowac za pomoca sa réwniez w wykoAczeniu 32" 250 263 485 520 38 1007 398 5/8x5-5/16 106
segmentéw gornych dwoéch tréjnikéw. Podczas gdy segmenty galwanizowanym lub 150 x 65 70 73 111 140 98 256 118 5/8X5.5/16 54
N o o 6"x2-1/2 2.75 2.63 437 5.50 386 1007 465 KA 11.9
korpusu muszg by¢ identyczne, wyloty odgatezone moga miec te epoksydowanym. Cisnienie 150 x 80 89 92 10 140 98 256 137 xsos 6.0
. — ) - . . 6"x3" 3.50 3.63 433 5.50 386 1007 539 5/8x5-5/1 132
. 2.
same lub inne rozmiary i konfiguracje, jak pokazano na rysunku znamionowe do 300 psi (2.0 150 x 100 14 17 107 140 98 256 164 6.6
MPa). 6"x4" 450 4.63 4N 5.50 386 1007  6.46 3/4x4-3/4 14.5
Uwaga:Zasady sztuki instalatorskiej wymagaja, abypotaczenia gwint x gwint owelx rowek gwint xrowek 200 x 50 70 73 135 166 120 327 101 y y 6.2
L . Ly . 8"x2" 275 2.88 531 6.54 472 12.87 3.98 3/4x4-3/4 13.6
wykonane byty pod doktadnym katem 90°. Nalezy sie réwniez (klasa 7721+klasa 7721) (klasa 7722+klasa 7722) (klasa 7721+klasa 7722) Sposob montazu srub i ich 200 x 65 70 73 137 166 120 327 104 6.3
upewni, e pierscien ustalajacy zostat w sposéb pewny osadzony momenty dokrecania podano 8'x2-1/2 275 288 539 654 472 1287 409 3/4x4-3/4 139
) 200 x 80 89 92 136 166 120 327 128 71
wewnatrz otworu wylotowego, przed skreceniem korpusu. W na stronie 22. 8"x3" 3.50 3.63 535 6.54 472 1287  5.04 3/4x4-3/4 15.6
dku st ia tréinikéw lub srmiké hani h 200 x 100 114 117 133 166 120 327 164 8.0
przypadku stosowania trojnikow fub czwornikow mechanicznyc Wyloty gwintowane dostepne 8"x4" 450 463 524 654 472 1287 646 3/4x4-3/4 176
jako elementéw posredniczacych miedzy dwoma przebiegami, sa w standardzie NPT lub 1SO T: Srodek przebiegu do korica mocowanej rury

T L. . , . 1. Podane $rednice otwordw to srednice zalecane. *T: Odbiér (Srodek przebiegu do korica mocowanej rury)
trojniki lub czwérniki nalezy zamontowac przed podtaczeniem

odgatezien.
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KING
SYSTEMS
Maly tréjnik mechaniczny 'Saddle-Let'
Wylot rowkowany, klasa 7722 Wylot gwintowany, klasa 723
Jednostka:
Tréjnik mechaniczny klasy 7722 pozwala na szybka i prosta ) mm/Inch
m realizacje odgatezionego wylotu gwintowanego dla rur posrednich. Tro;n|k mechaniczny Sac.ldle-ljet, Klasa 72_3,J?St Parametry techniczne klasy 723 - Wymiary m
< Posiada korpus z zeliwa sferoidalnego, wyposazony jest w idealnym spsobem rozwiazania ziacza wyjsciowego $rednica otwort i odbicr o \<
m uszczelke klasy E oraz hartowane Sruby i nakretki ze stali weglowej. dla bezposredniego podiaczenia gowic tryskaczy, Srednicanominalna  +1.6,-0/-+0.063, -0 m
‘ I - . ;. . f ¥ ﬁ
(D Korpusy malowane s3 na pomarariczowo, jako opcja dostepne s3 Zaczek przediuzanych i/lub urzadzen pomiarowych. i ! ’ ‘ ! Kolbs rD
réwnjiez w wykoriczeniu galwanizowanym lub epoksydowanym Nie ma potrzeby spawania, po prostu wierci sie otwor 32 x 15 30 530 890 560 350 0.4
3 M T ) . . . w miejscu planowanego wylotu. Trojnik umieszcza sie Bl P —L LN L 3
aksymalne cisnienie robocze: 2.0 MPa (300psi). Sposéb montazu 32 x 20 30 530 890 560 350 0.4
< érub | ich momenty dokrecania podano na stronie 22. w taki sposdb, aby pierscien ustalajacy znalazt sie w 1-1/4"x 3/4" 1.18 208 350 220 1.38 0.9
otworze. Trojnik mocuje sie za pomoca $rub w ksztatcie 32 x 25 30 560 890 560 380 0.4
) J p C]
- ) o ) 1-1/4"x 1" 1.18 2.20 3.50 220 1.50 0.9 C
- Parametry techniczne klasy 7722 - Wymiary Ui nakretek. Trojnik 'Saddle-Let' dostarczany jest w 40 x 15 30 550 890 560 350 04 —_—
==%  Rozmiar nominalny ] Wymiary Rozmiar ¢rub Ciezar 28 standardowym wykonczeniu czarnym. opcjonalnie, 1-1/2"x1/2 118 216 350 220 138 0.9 O
Przebieg x Srednica zewn. rury Otwor 1) @ x dtugos¢ . - . K lektrolitvezni 40 x 20 30 550 89.0 560 350 04
O odgatezienie A B C D Gale Ka/lbs mozna zamawiac wersjg ocynkowana elektrolitycznie 1-1/2"x 3/4" 1.18 216 350 220 138 0.9 ~
~t 50 x25 60.3 x 334 38 68 40 128 73 355015 10 ~— B MPer 2 80 %90 60 380 04 E
2"x 1" 2375 x 1.315 2.68 1.57 1.57 5.04 287 22 . - - ' - :
50 x 32 60.3 x 422 45 71 40 128 82 3.9 10 50 x 15 30 640 980 560 420 04 O
2"x1-1/4" 2375 x 1.660 1.75 2.80 1.57 5.04 3.22 22 2"x1/2" 1.18 2.51 385 220 1.65 0.9
O 50 x 40 603 x 483 45 71 40 128 82 3/8x2-1/8 12 50 x 20 30 640 980 560 420 0.4 5
—_— 2"x1-1/2" 2.375 x 1.900 175 2.80 1.57 504 322 26 2"x 3/4" 1.18 2.51 385 220 1.65 0.9 O
2-1/2"x1 2.875/3.000x 1.315 1.50 2.95 189 575 287 40 M ¢ dok . 2% 1" 118 263 385 220 177 09
65 x 32 730/761 x 422 51 79 48 146 82 1253 17 oment coirgcania : ; : ; : :
2-1/2"x 1-1/4 2.875/3.000x 1.660 2.00 311 189 575 322 3.7 $rub 65 x 15 30 69.0 111.0 560 510 0.4 m
65 x 40 73.0/761 x 483 51 79 48 146 82 1253 1.9 29Lb-Ft (40N-m) 2-1/2"x1/2" 1.18 271 437 220 200 0.9
Q) 2-1/2"x1-1/2" 2.875/3.000 x 1.900 2.00 3.1 1.89 5.75 3.22 4.2 65 x 20 30 690 1110 560 510 0.4 s
3 80 x |25 889 x 334 38 81 56 160 67 1/2x3 17 2-1/2"x 3/4" 1.18 2.71 437 220 200 0.9
3"x 1" 3.500 x 1.315 1.50 319 220 639 263 3.7 . @ i -q \<
c us CB
< 80 x 32 S R Lp 51 8 56 160 88 12x3 18 APPROVED 2651 e x215” 1310 8 ?82 141.1,';) 362'8 2412 g'g N
3"x1-1/4" 3.500 x 1.660 2.00 3.50 2.20 6.39 3.46 4.0 ; : ; - o o * :
(Y 80 x 40 889 x 483 51 8 56 160 88 172x3 19 e oy Wlotowe) (ymiary preyblizone) -
3"x1-1/2" 3"x1-1/2" 2.00 3.50 2.20 6.30 3.46 4.2 ’
j 80 x 50 889 x 60.3 64 91 56 160 101 12x3 22
3"x2" 3.500x 2.375 2.50 3.58 2.20 6.30 3.98 48
100 x 25 1143 x 334 38 94 72 190 67 1/2x3 22
4'x1" 4.500x1.315 1.50 3.89 2.83 748 2.63 48
100 x 32 1143 x 422 51 99 72 190 85 1/2x3 21
4"x1-1/4" 4.500 x 1.660 2.00 3.89 2.83 748 335 4.6
100 x 40 1143 x 483 51 99 72 190 85 1/2x3 22
4"x1-1/2" 4.500x 1.900 2.00 389 283 748 335 48
100 x 50 1143 x 60.3 64 105 72 190 101 12x3 27
4"x2" 4.500%2.375 2.50 413 283 748 398 5.9
100 x 65 114,3 x 73,0/76,1 70 111 72 190 112 12x3 3.0
4"x2-1/2" 4,500 x 2,875/3 000 2.75 437 283 748 440 6.6
100 x 80 1143 x 889 89 112 72 190 136 5/8x3-1/2 52
SRt SR el st Ll Lo G e Wycia¢ otwor i umiescic trojnik tak, aby pierscien 0d drugiej strony whozy¢ rube w ksztatcie U i Dociagna¢ nakretki naprzeciwlegle. Zobacz wartosci
1255” ;(2" 50 13?.570/01/‘;15.:653 X)é 3?50'3 26540 1283 38369 %3296 1%% 5/8x3-1/2 ‘;22 ustalajacy dopasowat sie do OtWOI'I,J. dokreci¢ palcami nakretki. momentu dokrecania nakretek zamieszczone na tej
2 = g o = 5 5 g = stronie.
125 x 65 1413 x 73.0 70 127 86 236 118 5/8%3-1/2 42
5"x2-1/2" 5.563 x2.875 2.75 5.00 3.39 9.29 4.65 9.2
125 x 65 139.7 x 761 70 127 86 236 118 5/8x3-1/2 43
5'x1-1/2" 5.500x 3.000 275 500 339 929 465 95 Zacisk przewodzacy
150 x 32 165.1/1683 x 422 51 127 98 256 93 5/8%5-5/16 42
6"x1-1/2" 6.500/6.625 x 1.660 2.00 5.00 3.86 10.08 3.66 9.2
150 x 40 165.1/168.3 x 48.3 51 127 98 256 93 5/8X5-5/16 43
6"x1-1/2" 6.500/6.625 x 1.900 2.00 5.00 3.86 10.08 3.66 9.5 Z{qczk| z uszczelkami gumowymi maja cechy izolatoréow —— Min. iloééw
150 x 50 165.1/1683 x 60.3 64 132 98 256 101 4.8 . . R S
6% 2" 6.500/6.625 x 2.375 250 520 386 1008 398 5/8x5-5/16 106 elektrycznych. Jezeli konieczne jest zapewnienie zacisku Rozmiar ztaczki ($rednica zewnetrzna rury) opakowaniu
1569x 2’_(1 /295 166855 ;‘2 3;?'0 27 % }“;g 39 1?6 12050% 116? 5/8 x5-5/16 15251 przewodnosci elektrycznej, mozna do tego celu -3 334,422,483, 60.3,73.0,76.1,88.9 125
130 X85 1651 X ohed Jo M0 98 256 118 ggessne 52 .;.,s uzy¢ opcjonalnych zaciskéw przewodzacych. Zacisk 16 108.0,1143, 133.0, 139.7,1413, 159.0, 165.1, 168.3 125
X2- .500 x 3. . A d I ! .
150 x 80  1651/1683 x 889 89 140 98 256 137 g ccqc 56 LISTED przewodzacy speinia normy IEE w zakresie przewodéw §-12' 219,273,339 100
6"x3" 6.500/6.625 x 3.500 3.50 550 386 1008 539 123 elektryeznych
150 x 100 1651/1683 x 1143 114 140 98 256 164 o5 ccqc 70 @ yeenyen
6"x4" 6.500/6.625 x 4.500 4.50 550 386 1008 646 15.4 APPROVED
200 x 50 2191 x 60.3 70 166 120 327 104 3/4%4-3/4 58
8"x2" 8.625x2.375 2.75 6.54 472 1287 3.9 128
200 x 65 2191 x 73,0/76,1 70 166 120 327 104 K 6.0
8"x3"0D 8,625 x 2,375/3 000 2.75 6.54 4.72 12.87 4.09 SR 13.2 VdS
200 x 80 2191 x 889 89 166 120 327 128 3/4%4-3/4 72
8"x3" 8.625 x3.500 3.50 6.54 4.72 12.87 5.04 15.8
200 x 100 2191 x 1143 114 166 120 327 164 3/4x4-3/4 75 LPCB
8"x 4" 8.625 x 4.500 4.50 6.54 4.72 12.87 6.46 16.5

1) +3.2,-0/+0.13, -0 (mm/in)
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filtr typu "Y"
Klasa 726

Filtr Y klasy 726 charakteryzuje sie prosta linia przeptywu i w

zwigzku z tym zminimalizowanymi stratami cisnienia. Posiada @
c us

prosty w konserwacji kosz ze stali nierdzewnej 304. Filtr o LISTED
rozmiarach 2”-3" ma kosz z perforacja 1.6mm (1/16"), natomiast
filtry o rozmiarze 100mm (4") i wieksze, posiadaja kosze z perforacja

3.2mm (1/8").

Filtry klasy 726 charakteryzuja sie cisnieniem roboczym do 2.0
IMPA (300 psi) - DN150/6". W przypadku rozmiaréw wiekszych niz
DN150/6" ci$nienie robocze wynosi 1.2 MPa (175 psi)

Filtr typu Y, klasa 726 Jednostka:
Wymiary Rozmiar Ciezar
Srednica  Srednica zewn. zadlepki  przyblizony
naminalna rury A B (& Kg/Ibs
50 60.3 248 181 16 172" 42
2" 2.375" 975 713 456 9.3
65 73.0 273 199 122 1) 6.0
2-1/2" 2.875 1075 7.83 4380 132
65 76. 273 199 122 1/ 76
2-1/2" 3.000 1075 7.83 480 16.7
80 88.9 299 221 129 17 8.2
3 3.500 1175 870 508 18.0
100 1143 362 269 168 17 12.0
4" 4,500 1425 1059 661 264
125 139.7 419 330 258 1 22,0
5 5.500 1650 13.00 10.16 484
125 1413 419 330 258 1 22.0
5" 5.563 1650 13.00 10.16 484
150 168.3 470 357 219 i 32.0
6" 6.625 1850 1405 862 70.4
150 16511 470 357 219 .., 320
6" 6.500 1850 1405 862 70.4
200 219.1 610 454 284 ., 550
8" 8.625 2400 17.87 11.18 121.0
250 273.0 686 522 320 .., 830
10" 10750  27.00 2055 12.60 1826
300 3239 762 609 366 ., 1260
12" 12750 3000 24.00 14.40 277.2
250 355.6 1016 760 480 1900
10" 14000 4000 2992 1890 1"12" 4180
300 406.4 1067 777 483 2250
12" 16000 4200 3060 19.00 1"1/2" 4950

* C - wymiar dtugosci filtra dla jego demontazu.

Parametry przeptywu klasy 726 - Wartosci Cv PARAMETRY PRZEPLYWU -

Wartosci Cv

Srednica i Srednica ”
Al RE Wartos¢ Cv AEmRERE Wartos¢ Cv Wartosci dla wody o temperaturze +60°F
mm/in mm/in (+16°C)
529 59 23,0 1010 cv=_2
65 92 250 1800 VAP
2-1/2" 10" Gdzie: Cv = Wspotczynnik przeptywu
80 162 300 . Q =Przeplyw (GPM)
3 12" AP = Spadek cisnienia (psi)
100 284 350 4600
2 147
125 410 400
5 e 5800
150 770

6"

Wybor uszczelek

Warunkiem uzyskania maksymalnej zywotnosci uszczelki jest

wybor odpowiedniego modelu przy zamawianiu. Przy wyborze
modelu odpowiedniego dla danego zastosowania
nalezy uwzgledni¢ wiele czynnikéw. Rodzaj
cieczy, temperatura, czas i ciggtos¢ pracy

- to podstawowe czynniki do uwzglednienia

przy wyborze odpowiedniej uszczelki. Pomoc

w wyborze uszczelek zamieszczono ponizej

oraz w zaleceniach zamieszczonych w broszurze
Charakterystyka i parametry techniczne (Design and Technical
Information). W przypadku jakichkolwiek watpliwosci, prosimy o

kontakt z przedstawicielem firmy King.

Na zamoéwieniu nalezy zawsze podawac odpowiedni symbol
uszczelki. Nalezy tez sprawdza¢ kod kolorowy na uszczelce przed

jej zamontowaniem.

Tabela 1. Uszczelki - Parametry ogélne i zalecenia serwisowe

. Zakres - . . o e o
Wyboér temperatury Wikiaren Kod kolorowy na Zalecane zastosowania (Petna informacja znajduje sie broszurze

uszczelek roboczej uszczelkach Charakterystyka i parametry techniczne)

Instalacje wody zimnej i cieptej, wodociagi. Kwasy rozpuszczone,
E -34°Cdo +110°C EPDM Pasek zielony substancje chemiczne, powietrze bezolejowe. Nie zalecane do
transportu przetworéw ropy naftowej.

}3[925ZSh Op 0D BIU3IB|e7

P Przetwory ropy naftowej. Oleje roslinne i mineralne Powietrze
T -29°C do +82°C Nitril (Buna - N) nasycone oparami olejow. Niezalecane dla instalacji cieptej wody

pomaranczowy lub suchego powietrza o temperaturze powyzej 66°C
Dobre parametry pracy dla réznorodnych utleniaczy,
(o] -7°C do +149°C Fluoro elastomer Pasek niebieski olejow ropopochodnych, weglowodor6w halogenowych,

ptynéw hydraulicznych, ptynéw organicznych i powietrza z
weglowodorami.

Suche ogrzewanie powietrzne i wentylacja (bez weglowodoréw)
L -34°Cdo +177°C Silikon Pasek czerwony do 177°Cii okreslone substancje chemiczne (wytacznie ogrzewanie
suchym powietrzem).

Uwaga: W przypadku instalacji pracujacych z temperaturg robocza powyzej 82°C, prosimy o kontakt z
lokalnym przedstawicielem firmy King.

Uwaga
Na zywotnos$¢ i niezawodnos¢ elementdw uszczelniajacych maja wptyw temperatura, sktad chemiczny i stezenie czynnika w rurach, warunki
eksploatacji. Przed dokonaniem wyboru uszczelki zaleca sie skorzystanie z pomocy w wyborze uszczelek zamieszczonej w broszurze

Charakterystyka i parametry techniczne (Design and Technical Information).

Uszczelki King System moga nie nadawac sie do niektdrych zastosowan. W przypadku watpliwosci lub jezeli parametry instalacji lub
temperatura odbiegaja od parametréw zaaprobowanych lub zalecanych, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy King. Przed
przystapieniem do uzytkowania ztaczek lub ksztattek firmy King oraz innych elementéw towarzyszacych, nalezy upewnic sie, ze nadaja sie

one do wykorzystania w danej instalacji.

Uwagi Uszczelki elastomerowe nie nadaja sie do bezposredniego stosowania przy zaworach posiadajacych gumowane krécce. W suchych
systemach przeciwpozarowych zaleca sie stosowanie uszczelek GapSeal™. Wszystkie modele uszczelek dostepne sa w kategoriach

materiatowych E, T, O, i L.
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Uszczelka trojnika mechanicznego
Uszczelka reagujaca na cis$nienie, o ksztatcie litery "C', wspotpracuje z tréjnikami
mechanicznymi klasy 7721 i 7722. Stuzy do uszczelniania tukowych czesci wewnetrznych

rury.

Uszczelka klasy 723 typu 'Saddle-Let' sktada sie z cylindra i zakrzywionego obrzeza. Stuzy do

uszczelniania szerokiego zakresu powierzchni rurowych przy statej kompres;ji .

KING
SYSTEMS
Rodzaje uszczelek Wymiary standardowe rowkéw walcowanych
t
A |-—
‘tl—> '<— B
N Uszczelka standardowa Of i -U
Q) Uszczelki standardowe sg to najczesciej stosowane uszczelki, zaréwno w ztaczkach L m
rD sztywnych, jak i elastycznych. Nadajg sie do szerokiego zakresu zastosowan w systemach a
n transportu ptynow. g 3
( D Uszczelka GapSeal™ rD
3 ™ . . . . . w . t d d k - I h Jednostka:
—_— . Uszczelka GapSeal™ wyposazona jest w centralng odnoge, ktéra wypetnia szczeling ymiary standardowe rowkow walcowanyc mm/Inch ~r
Q) miedzy koricami rur. Po skreceniu ztaczki uszczelka zostaje docisnieta wokot korncdw rur Srednica zewn. rury A B C Min. d Maks. dop. Srednica -
» . . L Srednica nominalna +/-0.76 +/-0.76 +0.00/+0.000 grubos¢ (ref.) rozszerzenia \<
n uszczelniajac potaczenie. Uszczelka GapSeal™ zapobiega przedostawaniu sie cieczy do rury Podstawowe Tolerancja +/-0.030 +/-0.030 ¢cianki
O komory uszczelki. Uszczelki GapSeal™ zaleca sig stosowac w przeciwpozarowych systemach 20 26.7 +0.25 -0.25 15.88 714 2383 - 038 1}55 142 292 8
tryskaczowych suchych, instalacjach rurowych z wykfadzing i innych zastosowaniach, gdzie 34 1.050 +0.010 -0.010 0.625 0.281 0.938-0.015 0.065 0.056 1.15
O Y Y y ) yehzwy atinny d 25 334 4033 033 1588 714 3023 - 038 165 1.60 36.3
lpozostawanie cieczy w przewodach moze by¢ niebezpieczne. 1 1315 +0.013 -0.013 0.625 0.281 1.190-0.015 0.065 0.063 143
O 32 422 +0.41 -0.41 15.88 714 3899 - 0.38 1.65 1.60 45.0
i ] ] 1-1/4" 1.660 +0.016 -0.016 0.625 0.281 1.535-0.015 0.065 0.063 177 x
Uszczelka ztaczki zwezkowej 40 483 +0.48 -0.48 15.88 714 4509 - 038 165 1.60 511 O
C ) ) o o o 1-1/2" 1.900 +0.019 -0.019 0.625 0.281 1.775-0.015 0.065 0.063 201 N
Uszczelka ztaczki zwezkowej posiada wbudowany ustalacz, zapobiegajacy wsuwaniu sie 50 603 +0.61 -0.61 15.88 8.74 5715 - 038 1.65 1.60 63.0
N mniejszej rury w wigkszg podczas montazu pionowego. Uszczelka ta zapewnia duzo miejsca 625'; 27(5’ 3)7024 _(0)072: 1056258 33743 692.330 '_0'0&54 6 0201615 20962 728487 E
n na wsuniecie rury, eliminujac potrzebe stosowania ptytek stalowych lub podktadek, co 3" 2.875 +0.029 -0.029 0.625 0.344 2.720-0.018 0.083 0.078 3.10
. . . 80 88.9 +0.89 -0.79 15.88 8.74 8494 - 038 211 1.98 91.4
N utrudniatoby instalacje. 3" 3.500 +0.035 -0.031 0.625 0.344 3.344-0.015 0.083 0.078 3.60
(D 100 114.3 +1.14 -0.79 15.88 8.74 110.08 - 0.38 211 211 116.8
4 4.500 +0.045 -0.031 0.625 0.344 4.334-0.015 0.083 0.083 4.60
125 141.3 +1.42 -0.79 15.88 8.74 13703 - 038 2.77 211 143.8
(D 5" 5.563 +0.056 -0.031 0.625 0.344 5.395-0.015 0.109 0.083 5.66
W 150 168.3 +1.60 -0.79 15.88 8.74 163.96 - 038 2.77 216 170.9
6" 6.625 +0.063 -0.031 0.625 0.344 6.455-0.015 0.109 0.085 6.73
216.3 +1.60 -0.79 19.05 11.91 211.60 - 0.51 277 2.34 220.0
200A 8,516 +0.063 -0.031 0.750 0.469 8.331-0.015 0.109 0.092 8.66
200 219.1 +1.60 -0.79 19.05 11.91 21440 - 0.51 277 2.34 2235
. 8 8.625 +0.063 -0.031 0.750 0.469 8.441-0.015 0.109 0.092 8.80
Uszczelka kolnierza 2674 +1.60 -0.79 19.05 1191 262.60 - 0.64 340 239 271.0
) ] o o . . ) 250A 10.528 +0.063 -0.031 0.750 0.469 10.339-0.025 0.134 0.094 10.67
Uszczelka kotnierza stuzy do uszczelniania konca rury i kotnierza. Wspotpracuja wytacznie z 250 273.0 +1.60 -0.79 19.05 11.91 26827 - 0.64 3.40 239 2774
kotnierzami Klasy 7041. 10” 10.750 +0.063 -0.031 0.750 0.469 10.562 - 0.025 0.134 0.094 10.92
318.5 +1.60 -0.79 19.05 11.91 31290 - 064 3.96 2.77 322.0
300A 12.539 +0.063 -0.031 0750 0.469 12.319-0.025 0.156 0.109 1268
300 3239 +1.60 -0.79 19.05 11.91 31829 - 064 3.96 2.77 328.2
12" 12.750 +0.063 -0.031 0.750 0.469 12.531-0.025 0.156 0.109 12.92
350 355.6 +1.60 -0.79 23.83 11.91 350.04 - 0.64 3.96 2.77 3581
14" 14.000 +0.063 -0.031 0.938 0.469 13.781-0.025 0.156 0.109 14.10
400 406.4 +1.60 -0.79 23.83 11.91 40084 - 064 419 2.77 408.9
16" 16.000 +0.063 -0.031 0.938 0.469 15.781-0.025 0.165 0.109 16.10
. . 450 4572 +1.60 -0.79 25.40 11.91 451.64 - 0.64 419 2.77 461.3
Uszczelka zlgczki wylotowej 18" 18.000 +0.063 -0.031 1.000 0.469 17.781-0.025 0.165 0.109 18.16
Przeznaczona do wspotpracy ze zlaczka wylotowa klasy C-7. Uszczelnia ona konce rur oraz 52009 20008000 13066? _8073? 21508‘(? 101433 50129'%‘1 _-0.0%64 ‘0‘1783 %170; 3:)212
szyjke wylotu. 550 558.0 +1.60 -0.79 25.40 12.70 550.06 - 0.76 4.78 4.37 563.9
22" 22.000 +0.063 -0.031 1.000 0.500 21.656 - 0.030 0.188 0.172 2220
600 609.6 +1.60 -0.79 25.40 12.70 600.86 - 0.64 4.78 4.37 614.7
24" 24.000 +0.063 -0.031 1.000 0.500 23.656 - 0.025 0.188 0.172 24.20

Uwagi:
Kolumna 1: Rozmiar nominalny rury Rura tyou IPS - ANSI B36.10, rura typu ISO - ISO 4200, rura typu BS- BS1387 i BS3601, rura JIS - JIS G3452.

Kolumna 2: Srednica zewnetrzna rury Maksymalna dopuszczalna tolerancja ptaszczyzny ciecia wynosi 0.030" (0.76mm) dla rozmiaréw 3/4" do 3"; 0.045" (1.14mm) dla rozmiaréw 4" do 6'; i
0.060" (1.52mm) dla rozmiaréw 8" i wiekszych.

Kolumna 3: "A" - ptaszczyzna osadzenia uszczelki. Dla uzyskania optymalnego uszczelnienia, powierzchnia "A" musi byc wolna od jakicholwiek nacie¢/wgtebien, sladéw po walcowaniu lub
innych defektéw, jak pozostatosci farby, brudu, smaru, rdzy, opitkow. Powierzchnie "A" mierzy sie rozpoczynajac od konca rury. Nie zaleca sie rowkowa¢ katowych koricdwek rur
- moze to spowodowac ich rozszerzenie u wylotu.

Kolumna 4: "B" - szerokos¢ rowka. Dno rowka musi by¢ wolne od zabrudzen, opitkéw, czy rdzy. Promienie naroznikéw dna rowka walcowanego = 0.06R (1.52mmR) dla rozmiaréw 3/4" do
1-1/2"; 0.08R (2.03mmR) dla rozmiaréw 2" do 6"; 0.05R (1.27mm) dla rozmiaréw 8" i wiekszych.

Kolumna 6: "t" - minimalna dopuszczalna grubos¢ scianki, ktérg mozna rowkowac przez walcowanie.
Kolumna 7: "d" - gtebokos¢ rowka, wytacznie dla celéw informacyjnych. Gtebokos¢ rowka musi by¢ identyczna na catym obwodzie rury.

Kolumna 8: Jest to $rednica maksymalnego dopuszczalnego rozszerzenia koricowki rury.
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Wymiary standardowe rowkow nacinanych

d
. . . Jednostka:
Wymiary standardowe rowkéw nacinanych mm/Inch
ednica nominalna Srednica zewn. rury A B C Min grubos¢ d
rury Podstawowe Tolerangja +0.79/+0.031 +0.79/+0.031 +0.00/+0.000 Scianki #t (ref)
20 26.7 +0.25 -0.25 15.88 795 23.83 - 0.38 2.87 142
3/4" 1.050 +0.010 -0.010 0.625 0315 0.938-0.015 0.113 0.056
25 334 +0.33 -0.33 15.88 795 30.23 - 0.38 3.38 1.60
1" 1.315 +0.013 -0.013 0.625 0315 1.190 - 0.015 0.133 0.063
32 422 +0.41 041 15.88 795 3899 - 038 3.56 1.60
1-1/4" 1.660 +0.016 -0.016 0.625 0315 1.535-0.015 0.140 0.063
40 483 +0.48 048 15.88 795 4509 - 038 3.68 1.60
1-12" 1.900 +0.019 -0.019 0.625 0315 1.775-0.015 0.145 0.063
50 60.3 +0.61 -0.61 15.88 795 5715 - 038 3.91 1.60
2" 2375 +0.024 -0.024 0.625 0315 2.250-0.015 0.154 0.063
- 73.0 +0.74 -0.74 15.88 795 69.09 - 0.38 4.78 1.98
2-12" 2.875 +0.029 -0.029 0.625 0.315 2.720-0.018 0.188 0.078
65 761 +0.76 -0.76 15.88 795 7226 - 0.46 4.78 1.98
3"0D 3.000 +0.030 -0.030 0.625 0.315 2.845-0.018 0.188 0.078
80 889 +0.89 -0.79 15.88 795 8494 - 046 478 1.98
3" 3.500 +0.035 -0.031 0.625 0.315 3.344-0.018 0.188 0.078
100 114.3 +1.14 -0.79 15.88 9.53 110.08 - 0.51 5.16 21
4" 4.500 +0.045 -0.031 0.625 0.375 4.334-0.020 0.203 0.083
- 108.0 +1.04 -0.79 15.88 9.53 103.73 - 0.51 516 21
4-1/4" 0D 4.250 +0.043 -0.031 0.625 0.375 4,084 - 0.020 0.203 0.083
125 1413 +1.42 -0.79 15.88 9.53 13703 - 0.51 5.16 21
5" 5.563 +0.056 -0.031 0.625 0.375 5.395-0.022 0.203 0.083
- 133.0 +1.40 -0.79 15.88 9.53 12913 - 0.51 5.16 1.93
5-1/4" 0D 5.250 +0.053 -0.031 0.625 0.375 5.084-0.022 0.203 0.076
125 139.7 +1.40 -0.79 15.88 9.53 135.48 - 0.56 516 21
5-1/2" 0D 5.500 +0.055 -0.031 0.625 0375 5.334-0.022 0.203 0.083
150 168.3 +1.60 -0.79 15.88 9.53 163.96 - 0.56 5.56 216
6" 6.625 +0.063 -0.031 0.625 0375 6.455-0.022 0.219 0.085
- 159.0 +1.60 -0.79 15.88 9.53 153.21 - 0.76 5.56 2.20
6-1/4" 0D 6.250 +0.063 -0.031 0.625 0375 6.032-0.030 0.219 0.087
150 165.1 +1.60 -0.79 15.88 9.53 160.78 - 0.56 5.56 216
6-1/2"0D 6.500 +0.063 -0.031 0.625 0.375 6.330 - 0.022 0.219 0.085
200A 216.3 +1.60 -0.79 19.05 1113 211.60 - 0.64 6.05 2.34
8.516 +0.063 -0.031 0.750 0.438 8.331-0.025 0.238 0.092
200 219.1 +1.60 -0.79 19.05 1113 21440 - 0.64 6.05 2.34
8" 8.625 +0.063 -0.031 0.750 0.438 8.441 - 0.025 0.238 0.092
250A 2674 +1.60 -0.79 19.05 12.70 262.60 - 0.69 6.35 2.39
10.258 +0.063 -0.031 0.750 0.500 10.339 - 0.027 0.250 0.094
250 273.0 +1.60 -0.79 19.05 12.70 268.27 - 0.69 6.35 2.39
10" 10.750 +0.063 -0.031 0.750 0.500 10.562 - 0.027 0.250 0.094
300A 318.5 +1.60 -0.79 19.05 12.70 31290 - 0.76 7.09 2.77
12.539 +0.063 -0.031 0.750 0.500 12.319-0.030 0.279 0.109
300 3239 +1.60 -0.79 19.05 12.70 318.29 - 0.76 7.09 277
12" 12.750 +0.063 -0.031 0.750 0.500 12.531-0.030 0.279 0.109
350 355.6 +1.60 -0.79 23.83 12.70 350.04 - 0.76 714 2.77
14" 0D 14.000 +0.063 -0.031 0.938 0.500 13.781-0.030 0.281 0.109
400 406.4 +1.60 -0.79 23.83 12.70 400.84 - 0.76 792 2.77
16" 0D 16.000 +0.063 -0.031 0.938 0.500 15.781-0.030 0312 0.109
450 457.2 +1.60 -0.79 2540 12.70 451.64 - 0.76 792 2.77
18" 0D 18.000 +0.063 -0.031 1.000 0.500 17.781-0.030 0312 0.109
500 508.0 +1.60 -0.79 25.40 12.70 50244 - 0.76 792 2.77
20" 0D 20.000 +0.063 -0.031 1.000 0.500 19.781-0.030 0.312 0.109
550 558.8 +1.60 -0.79 25.40 14.27 600.86 - 0.76 9.53 4.37
22" 0D 22.000 +0.063 -0.031 1.000 0.562 23.656 - 0.030 0.375 0.172
600 609.6 +1.60 -0.79 25.40 14.27 600.86 - 0.76 9.53 4.37
24" 0D 24.000 +0.063 -0.031 1.000 0.562 23.656 - 0.030 0.375 0.172
Uwagi

Kolumna 1: Rozmiar nominalny rury Rura tyou IPS - ANSI B36.10, rura typu ISO - ISO 4200, rura typu BS- BS1387 i BS3601, rura JIS - JIS G3452.

Kolumna 2: Srednica zewnetrzna rury Maksymalna dopuszczalna tolerancja ptaszczyzny ciecia wynosi 0.030" (0.76mm) dla rozmiaréw 3/4" do 3"; 0.045" (1.14mm) dla rozmiaréw 4" do 6"; i
0.060" (1.52mm) dla rozmiaréw 8" i wigkszych.

Kolumna 3: "A" - ptaszczyzna osadzenia uszczelki. Dla uzyskania optymalnego uszczelnienia, powierzchnia "A" musi byc wolna od jakicholwiek nacie¢/wgtebien, sladéw po walcowaniu lub
innych defektow, jak pozostatosci farby, brudu, smaru, rdzy, opitkéw. Powierzchnie "A" mierzy sie rozpoczynajac od korica rury.

Kolumna 4: "B" - szeroko$¢ rowka. Dno rowka musi by¢ wolne od zaburdzen, opitkdw, czy rdzy. Maksymalny dopuszczalny promien w narozach dna rowka skrawanego wynosi 0.015R
(0.38mmR).

Kolumna 6: "t" - minimalna dopuszczalna grubos¢ scianki, ktéra mozna rowkowac przez skrawanie.
Kolumna 7:"d" - gtebokos¢ rowka, wytacznie dla celéw informacyjnych. Gtebokos¢ rowka musi by¢ identyczna na catym obwodzie rury.

Kolumna 8: Jest to srednica maksymalnego dopuszczalnego rozszerzenia koricéwki rury.
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Wazna informacja

Informacje podane w tym katalogu maja pomoc w wyborze i instalacji produktow
firmy King w systemach, rurowych, dla ktérych sa one przeznaczone. Informacje tu
przedstawione, w zaden sposdb nie moga zastapi¢ kompetentnej, profesjonalnej i
autoryzowanej ekspertyzy w zakresie projektu instalacji, ktéra jest oczywistym warunkiem

koniecznym instalacji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do mozliwosci zastosowania dowolnego
produktu King Systems w okreslonej instalacji, prosimy o kontakt z przedstawicielem firmy

King przed rozpoczeciem prac.

Wybér odpowiednich rur i armatury rowkowanej King Systems
Ztaczki rowkowane do potaczen rurowych firmy King przeznaczone sa do stosowania
wytacznie z posiadajacymi odpowiednie aprobaty, standardowymi i zalecanymi typami
rur, rowkowanymi zgodnie z odpowiednimi standardami, oraz z innymi podzespotami
rowkowanymi systemu King Systems. O ile nie zostato to wyraznie zaznaczone, ztaczki

rowkowane firmy King nie moga stuzy¢ do faczenia zwyktych koricdwek rur ani armatury.

Wybér i uzytkowanie uszczelek

Wyboru odpowiedniej uszczelki nalezy dokona¢ uwzgledniajac konkretne jej zastosowanie.
Szczegdtowe dane dotyczace dopuszczalnych rodzajow zastosowarn i dopuszczalnych
warunkdéw roboczych dla poszczegdlnych typdw uszczelek i materiatéw zamieszczono

w podreczniku Design and Installation (Projektowanie i instalacja). W przypadku, gdy
zadanego rodzaju zastosowania brak we wspomnianym wyzej zestawieniu, nalezy

skontaktowac sie z przedstawicielem firmy King przed rozpoczeciem prac.

Podczas montazu uszczelki nalezy koniecznie smarowac, naktadajac cienka, rownomierng
warstwe srodka smarujacego, co utatwi ustalenie ich pozycji i zapobiegnie ich przektuciu

i w efekcie uszkodzeniu lub przeciekom. Nalezy stosowa¢ smar do uszczelek firmy King

lub réwnowaznik oparty na mydle roslinnym do stosowania w systemach mokrych. W
systemach suchych mozna stosowac smary oparte na silikonie. W zadnym wypadku nie
wolno stosowa¢ smaréw ropopochodnych. Uszczelka ztgczki musi by¢ osadzona centralnie

pomiedzy obydwoma rowkami kofcéw rur, bez zachodzenia na rowki.

Uwaga

Paramtery techniczne, dane dotyczace wydajnosci, wymiaréw i specyfikacje zamieszczone
w tym katalogu zastepuja wszelkie opublikowane do tej pory dane. Zamieszczone tu

dane moga ulec modyfikacji bez uprzedniego powiadomienia. Producent zastrzega

sobie prawo do zmian specyfikacji produktéw, zmian projektowych i w wyposazeniu bez

powiadomienia i bez powstawania jakiegokolwiek zobowigzania wobec kientéw.

Szczegdtowe warunki dostaw dostepne sg u przedstawiciela firmy King.
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