Obrobka blachy metalowej

DP 1 DP 2 DP3 DP5

Dla wstawienia tulei,

. wyprostowywania, giecia,
pro'fsees’gllana IE oczyszczania,...

Dla tfoczenia i montowania
tozysk, tulei...

DP 1 DP 2 DP 3 DP 5
Nacisk prasy 1t 2t 3t 5t
Wysoko$¢ pétwyrobu, max. 120 mm 190 mm 300 mm 450 mm
Wylot 95 mm 137 mm 158 mm 210 mm
Rozmiary czopu 29 x 29 x 240 mm 32x32x335mm 38 x 38 x 450 mm 50 x 50 x 645 mm
Sredhnica stotu 120 mm 161 mm 187 mm 257 mm
Rozmiary (D x G x W) 270 x 130 x 330 mm 430 x 170 x 430 mm 450 x 210 x 580 mm 645 x 280 x 810 mm
AK 150 WB 100 WB 200

I Nadaje sie dla stali, miedzi,
10 aluminium, mosiadzu,...

AK 150 WB 100 WB 200
Max grubos¢ blachy metalowej (40 kg / mm2) 1,6 mm Obr.na zimno / na goraco Obr.na zimno / na goraco
Max dtugos¢ toczniku przy 90° 152 x 152 mm Stal taSmowa 100 x5 mm /100 x 15 mm 100 x 7 mm /100 x 15 mm
Kat ciecia 90° Stal okragta 18 mm /30 mm 22mm/27 mm
Max sifa ciecia 3t Profil kwadratowy 16 x 16 mm /25 x 25 mm 20 x 20 mm /25 x 25 mm
Rozmiary stotu 457 x 305 mm Stal katowa 60 x 8 mm /100 x 12 mm 100x 10 mm /100 x 15 mm
Waga, = 95 kg Waga, = 31kg 34kg
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Nadaje sie dla
zainstalowania na
Scianie

Obrébka blachy metalowej

RA1 7| RAA 7| RAB |

MRA I

Dla roztaczenia rur przewodow

parowych, rur gazociaggowych, rur
ze stali wysokogatunkowej, metali

kolorowych i innych rur

RA 1 RAA
Srednica rury 14-17-22 mm 28-34-43mm
Max grubo$¢ Scianki 3mm 3mm

UB 30 I

Dla kotowego, pierécieniowego i spiralnego
giecia UB 40 dodatkowo do giecia katowego

Bl

Standardowy sprzet:

RAB
50-61 mm
3mm

UB 40 I

Dla $rednicy rury
Max grubos¢ Scianki
Moc silnika

Standardowy sprzet:

L

MRA

/4“1 3/8% 1112/ 3/4“ [1“/ 1 1/4“ [ 1 1/2“/ 2“
3mm

1,1 kKW /230 V

RB 22 I

Dla migkkich i
miedzianych rur

UB 30 UB 40
Stal taSmowa 30x 10 mm 30x8mm
Stal okragta 10 mm 15 mm
Profil kwadratowy 10x 10 mm 13x 13 mm
Waga, = 27 kg 20 kg

Moc, okragt.
Moc, katow.

Max grubosé rury
Zagiecia

RB 22
3/8“- 7/8*
3/4, 1
0,8-1,2mm
do 180°
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Obrdbka blachy metalowej

[ | RBS1 I RBS 2 I

Wydajnos$¢ ciecia, max
Waga, =

RBS 1 RBS 2
1,5 mm 2mm
2kg 9kg

RBS 3 RBM 6
Blacha stalowa 2mm Min rozmiar pierécieniowego burtu - 80 mm
Blacha aluminiowa 3mm Stal okragta 6 mm
Blacha miedziana 3mm Stal taSmowa 25x4 mm
Stal wysokogatunkowa 1mm Aluminium 25x5mm
21 kg Waga, = 6kg

1/2¢ - 2% I

HTB 50 I

Moc

Szablony do giecia
Moc przycisku
Waga, =

1/2* - 2

12"-2"
1/2"-3/4"-1"-11/4"-11/2" - 2"
10t

52kg

Moc*
Standardowe szablony do gigcia*
Waga

* Srednica rury x minimalny promien gigcia

HTB 50

3/4x 3~ 11/2x 6°

19x3°/1 1/2° X 5°/ 1 3/4* x 6*
100 kg
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| HR300 | HB 300 |

MR 100 F I MR 100 Pro l MR 100 T I

Obrobka blachy metalowej

B )

Przyktady giecia:

HR 300 HB 300
Robocza dtugo$c¢ 300 mm Robocza dtugos¢ 300 mm
Srednica walcow 30 mm Grubosc stali w arkuszach, max 2,5 mm
Stal w arkuszach St.37 1 mm Wydajnos¢ odgiecia krawedzi
Aluminium / miedz 2mm Aluminium / miedz 300 x 2 mm
Mosigdz 1 mm Stal w arkuszach St.37 300 x 1 mm
Pétwyroby okragtego przekroju 1 -5 mm Waga, = 13kg

MR100T MR 100 F
Gigeie stali taSmowej po promieniu 8 x50 mm 8 x50 mm
Gigcle stalitasmowej pod ostrym katem 6 x 50 mm 6 x50 mm
Stal okragta -
Profil kwadratowy 6x 16 mm 6x 16 mm
Stal zbrojeniowa - -
Waga, = 17 kg 23 kg

MR 100 Pro
8x50m

6 x 50 mm

16 mm

6x 16 mm
@12mm

28 kg

HRB 40 I

Z dwustopniowd
pompa

HRB 20 E I

Moc

Szablony do giecia
Grubos¢ Scianki
Moc przycisku
Napiecie

Waga, =

HRB 20 /HRB 20 E
1/2"-2"
1/2"-3/4"-1"-11/4"-11/2"- 2"
2,75-45mm

10t

230V

50 kg /70 kg

HRB 30/ HRB 30 E HRB 40 /HRB 40 E

1/2"-3" 1/2" - 4"
1/2"-3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"-21/2"- 3" 1/2"-3/4"-1"-11/4"-11/2"-2"-21/2"- 3" - 4"
2,75-5mm 2,75-6 mm

10t 22t

230V 230V

112 kg /124 kg 157 /170 kg
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Obrébka blachy metalowej

| RSM 1040 l

SS 18 —I

Kombinowany

model

RSM 1040 SS 18 SS 20 SS 18FD
Stal w arkuszach 1,2 mm Stal w arkuszach 1,2mm 1,2 mm 1,2 mm
Aluminium 1,9 mm Aluminium 1,5mm 1,5mm 1,5 mm
Wylot 1040 mm Wylot 25 mm 240 mm 25 mm
Dtugosc stali w arkuszach 2000 mm Rozmiary (D x G x W) 65x 160 x 140 mm 330 x 150 x 370 mm 515 x 520 x 1320 mm
Rozmiary (D x Sz x W) 1290 x 740 x 1800 mm Waga, = 55 kg 25kg 23 kg
SM 470 I ) MSM 250 I -
8 par standardowych walcow: MSM 250 !Z m m
™ ;- F 5 WA A _
] | T
iltills =1/,
[rowose| i :
' I - -

6 par standardowych walcow:

o

Grubos¢ stalu w arkuszach, max
Odlegtos¢ miedzy $rodkami walcow
Wylot

Rozmiary (D x Sz x W)

Waga, =

SM 470

0,8 mm

50 mm

470 mm

760 x 410 x 1120 mm
30 kg

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Odlegto$¢ miedzy Srodkami walcow
Wylot

Moc silnika

Rozmiary (D x Sz x W)

Waga, =

MSM 250

1,2 mm

62 mm

250 mm

0,75 kWt

960 x 440 x 1350 mm
110 kg
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Obrdbka blachy metalowej

| sm180 '

=Hobby=

) P

-

—

—

SM 250 '

SM 200 8 par standardowych walcow:

'|_ = | Bh H T

SM 200 '

7 par standardowych walcow:

O Sl =Y

= Semi- =
—professional=

]
SM 180 SM 200 SM 250

Grubo$¢ stali w arkuszach, max 0,8 mm 0,8 mm 1,25 mm
Odlegto$¢ miedzy Srodkami walcow 50 mm 53 mm 62 mm
Robocza gtebokos¢ 200 mm 200 mm 250 mm
Diugos¢ x Szerokos¢ 480 x 110 mm 300 x 200 mm 600 x 350 mm
Wysokos¢ 550 mm 500 mm 550 mm
Waga, = 25 kg 35 kg 50 kg

MSM 400 '

4 par standardowych walcow: ~ MSM 400 ISQWH

MKS 1000-2 l

MSM 400 MSM 500 MKS 1000-2 MKS 1200 - 3,5
Grubo$¢ stalu w arkuszach, max 2,5 mm 4 mm Grubosé stali w arkuszach, max 2mm 3,5mm
Odlegtos¢ migdzy $rodkami walcow 90 mm 130 mm Srednica okragtych pétwyrobow, max 1000 mm 1200 mm
Wylot 270 mm 320 mm Predko$¢ 7,5 m/min 6,1 m/min
Moc silnika 1,5 kWt 2,2 kWt Wylot 700 mm 750 mm
Rozmiary (D x Sz x W) 1400 x 550 x 1120 mm 1700 x 570 x 1200 mm Moc silnika 1,1 kWt 2,2 kWt
Waga, = 380 kg 500 kg Waga, = 300 kg 720 kg
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Obrébka blachy metalowej

RBM 30 BPK 35
Walce standardowe _I _I

Doskonale nadaje sie dla
przegiecia profili i rur

RBM 30 BPK 35
Pétwyroby okragtego i kwadratowego przekroju 30 x 1 mm/30x 30 x 1 mm Pétwyroby okragtego* /kwadratowego przekroju 60 x 2 mm /40 x 40 x 3 mm
Zwarty metat okragtego/kwadratowego przekroju 16 mm /30 x 10 mm Zwarty metat okragtego* /kwadratowego przekroju - 30 mm /30 x 30 mm
Srednica watu 40 mm Srednica watu 30 mm
llo&¢ obrotow 9 obr./min Predko$¢ giecia 2,1 m/min
Moc silnika 1,1 kWt /400 V Moc silnika 0,75 kWt /400 V
Waga, = 270 kg Waga, = 185 kg

* ze specjalnymi walcami

BPK 80 H I BPK 120 H I

o6

BPK 60 H BPK 80 H BPK 100 H BPK 120 H
Pétwyroby okragtego/kwadratowego przekroju 70 x 2 mm /60 x 60 x 3 mm 100x3mm/70x 70 x 4 mm 140x 3 mm /100 x 100 x 5 mm 160 x4 mm /90 x 90 x 8 mm
Zwarty metal okragtego/kwadratowego przekroju 40 mm /35 x 35 mm 60 mm /45 x 45 mm 70 mm /60 x 60 mm 85 mm/75x 75 mm
Srednica watu 60 mm 80 mm 100 mm 120 mm
Predkosc¢ giecia 6,4 m/min 4,2 m/min 5,4 m/min 4,0 m/min
Moc silnika 4,0 kWt 5,5 kWt 11,0 kWt 15,0 kWt
Waga, ~ 1080 kg 1600 kg 2240 kg 4720 kg




Obrdbka blachy metalowej

BPK 50 '

BPK 55 H '

BPK 50 BPK 55 H
Pétwyroby okragtego* /kwadratowego przekroju 70 x 2 mm /40 x 40 x 3 mm Potwyroby okragtego* /kwadratowego przekroju 60 x 2 mm /45 x 45 x 3 mm
Zwarty metal okragtego* /kwadratowego przekroju 35 mm /35 x 35 mm Zwarty metal okragtego™ /kwadratowego przekroju 35 mm /32 x 32 mm
Srednica watu 50 mm Srednica watu 50/40 mm
Predkos¢ giecia 4.5 m/min Predkos¢ giecia 3,3 m/min
Moc silnika 1,5 kWt/400 V Moc silnika 1,5 kWt /400 V
Waga, = 400 kg Waga, = 500 kg
* ze specjalnymi walcami * ze specjalnymi walcami
HA 250 HA 220 ¢ HA 220 SK I
90° - ~ , N
I ~  Semj- =
—professional=

SK-model z
gtowica ttoczonag

Max wydajnoS¢ cigcia przy obr.St42
Diugos¢ ciecia

Kat ciecia

Skokéw/min

Rozmiary stotu

Moc silnika

HA 250
3mm

250 mm

90°

13

800 x 655 mm
4,0 kWt

HA 220 HA 220 SK
Max wydajnosc¢ ciecia przy obr.St42 6 mm 6 mm
Dtugos¢ cigcia 220 mm 220 mm
Kat cigcia 30° - 140° 30°- 140°
skokow/min 35 35
Rozmiary stotu 950 x 890 mm 950 x 890 mm
Moc silnika 3,0 kWt 3,0 kWt

a1




Obrobka blachy metalowej

HS-5 HS-8 HS - 12 PBS 16 PBS 22
Dla ciecia:
Doskonale nadaje sie dla metali w arkuszach
monteréw, warsztatow tasmowej, okragtej i
Slusarskich i warsztatéw kwadratowej stali
szkolnych i produkcyjnych oraz L-profili i teownikéw

HS - 12 PBS 16 PBS 22
Stal w arkuszach 4mm 5mm 4 mm Stal w arkuszach 6 mm 8 mm
Okragta stal 11 mm 13 mm 13 mm Stal taSmowa 100 x 10 mm 90 x 14 mm
Stal taSmowa 50 x4 mm 70 x 6 mm 70 x 6 mm Stal okragta 16 mm 20 mm
Diugo$¢ noza 130 mm 200 mm 300 mm Stal katowa/teowa 40x 6 mm 60x7 mm
Waga, = 12kg 18kg 28 kg Dtugo$¢ noza 175 mm 170 mm

Waga, ~ 42kg 98 kg
BHS 1040 KMS 1060

BHS 1040 KMS 1060
Dtugos¢ cigcia 1040 mm Dtugos¢ cigcia 1060 mm
Grubo$¢ stali w arkuszach 1,25 mm Grubo$¢ stali w arkuszach 1,5mm
Przemieszczanie oporu stotu po szerokosci 0-585mm Przemieszczanie oporu po szerokosci 0-610mm
Przemieszczanie oporu stotu 70 - 620 mm Przemieszczanie oporu stotu 70-410 mm
Rozmiary stotu 1035 x 695 mm Rozmiary stotu 1245 x 600 mm
Waga, = 460 kg Waga, = 430 kg
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Obrdbka blachy metalowej

HS 500

HS 800

HS 1000

=

y

Dtugo$¢ ciecia

Grubos¢ stali w arkuszach
Dtugos¢

Glebokose

Wysokos¢

Waga, =

HS 500
500 mm
0,8 mm
900 mm
400 mm
1330 mm
35kg

HTS 1050

HS 800
800 mm
0,8 mm
1170 mm
400 mm
1570 mm
45kg

professional=

Semi- =

HS 1000
Dtugos¢ ciecia 1000 mm
Grubos¢ stali w arkuszach 1,0 mm
Dtugosce 1750 mm
Gtebokos¢ 1000 mm
Wysokosé 1590 mm
Waga, = 240 kg
HTS 2050

Dtugos¢ cigcia

Grubo$c stali w arkuszach

Wysoko$¢ stotu
Dtugos¢ x Giebokose
Wysoko$¢

Waga, =

HTS 1050
1115 mm

1,25 mm

675 mm

1520 x 1220 mm
990 mm

320 kg

Dtugos¢ cigcia

Grubo¢ stali w arkuszach
Wysoko$¢ stotu

Dtugos¢ x Giebokose
Wysoko$é

Waga, =

HTS 2050
2015 mm

1,25 mm

660 mm

2440 x 1220 mm
990 mm

480 kg




Obrobka blachy metalowej

FBS 1000 l

FBS 1320 l

FBS 1000
Diugos¢ ciecia 1000 mm Dtugos¢ ciecia
Grubos¢ stali w arkuszach 1,0mm Grubos¢ stali w arkuszach
Aluminium 2,0 mm Aluminium
Wysoko$¢ stotu 800 mm Wysoko$¢ stotu
Rozmiary (D x G x W) 1260 x 1600 x 1000 mm Rozmiary (D x G x W)
Waga, = 410 kg Waga, =

Hydrauliczne nozyce gilotynowe HKT 3200 x 6

FBS 1320

1320 mm

1,0 mm

2,0mm

800 mm

1550 x 1600 x 1060 mm
480 kg

I_-_ri '-' :::

®

Niski kat ciecia z celem osiggniecia
optymalnych wynikéw ciecia

HST 3200 x 6 HST 3200 x 8
Diugos¢ cigcia 3200 mm 3200 mm
Grubo¢ stali w arkuszach 6 mm 8mm
Kat ciecia 1° 50° 1° 50°
Opora tylna 600 mm 600 mm
Moc silnika 7,5 kWt 11,0 kWt
Waga, = 6600 kg 8500 kg

HST 3200 x 10
3200 mm

10 mm

1°50°

600 mm

18,5 kWt

8600 kg
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Obrdbka blachy metalowej

Mechaniczna gilotyna MTH 2000 x 3

Semi- =
professional=

Optymalna wspétzaleznosé
miedzy ceng i produkcyjnoscia

MTH 1250 x 3 MTH 2000 x 3 MTH 2500 x 3 MTH 3000 x 3
Dtugo$¢ ciecia 1250 mm 2000 mm 2500 mm 3000 mm
Grubos¢ stali w arkuszach 3 mm 3mm 3mm 3mm
Kat ciecia 1° 30* 1° 45* 1°18 1018
Opora tylna 650 mm 650 mm 650 mm 650 mm
Moc silnika 5,5 kWt 7,5 kWt 7,5 kWt 7,5 kWt
Waga, = 1450 kg 1800 kg 2100 kg 2500 kg
Hydrauliczne nozyce gilotynowe do cigcia pod réznymi katami
HKT 3200 x 6 HKT 3200 x 8 HKT 3200 x 10
Diugos¢ cigcia 3200 mm 3200 mm 3200 mm
Grubo¢ stali w arkuszach 6 mm 8 mm 10 mm
Kat ciecia 0,5°-25° 05°-25° 0,5°-2,5°
Opora tylna 750 mm 750 mm 750 mm
Moc silnika 7,5 kWt 11,0 kWt 11,0 kWt
Waga, ~ 6700 kg 6800 kg 9000 kg




Obrobka blachy metalowej

RM 305 RM 610 RM 1000

— Sem_i- =
—professional=

"

RM 305 RM 610 RM 1000 RM 1300
Dtugos$¢ watu 305 mm 610 mm 1000 mm 1300 mm
Grubos$c¢ stali w arkuszach, max 0,8 mm 0,8 mm 0,8 mm 1,0 mm
Srednica watu 25,4 mm 38 mm 50 mm 75 mm
Szeroko$¢ x Gieboko$é 580 x 200 mm 980 x 220 mm 1500 x 270 mm 1730 x 380 mm
Wysoko$¢ (bez dolnej czesci foza) 250 mm 330 mm 370 mm 400 mm
Waga, = 14 kg 38kg 86 kg 200 kg

ESR 1300 x 1,5

@ Sem_i- =
professional=
ESR 1020 ESR 1300 ESR 1020 ESR 1300
Dtugo$¢ watu 1020 mm 1300 mm Moc silnika 1,1 kW 1,1 kW
Grubo$¢ stali w arkuszach, max 2,0 mm 1,5mm Dtugosé 1370 mm 1670 mm
Srednica gérnego watu 75mm 75mm Giegbokose 400 mm 400 mm
Srednica dolnego watu 75mm 75mm Wysoko$¢ 900 mm 900 mm
Minimalny promien giecia 115 mm 115 mm Waga, = 250 kg 280 kg

Predkos¢ watu 6 m/min 6 m/min




Obrobka blachy metalowej

HRM 1000 '

HRM 1250 '

= Professional =

Dtugos$¢ watu

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Srednica watu

Szeroko$¢ x Gieboko5¢
Wysokosé

Waga, =

HRM 610
610 mm

2mm

60 mm

1200 x 550 mm
1030 mm

120 kg

HRM 1000 HRM 1250
1000 mm 1250 mm

1,5 mm 1,25 mm

60 mm 60 mm

1510 x 550 mm 1780 x 550 mm
1030 mm 1030 mm

200 kg 230 kg

MRM 1050 '

Dtugo$¢ watu

Grubo$c stali w arkuszach, max
Wstepne giecie

Srednica watu

Moc silnika

Waga, =

MRM 1050
1050 mm
3,3mm

3,0 mm

90 mm

1,1 kWt

500 kg

b
MRM 1250 MRM 1550 MRM 2050
1250 mm 1550 mm 2050 mm
3,0 mm 2,5mm 1,8 mm
2,5mm 2,2mm 1,5 mm
90 mm 90 mm 95 mm
1,1 kWt 1,1 kWt 1,1 kWt
570 kg 600 kg 635kg
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Obrobka blachy metalowej

MRB 2050/ 3,0

1050 - 4,0
Dtugos$¢ watu 1050 mm
Grubosc¢ stali w arkuszach, max 5 mm
Wstepne giecie 4,0 mm
Srednica walu 110 mm
Moc silnika 2,2 kWt
Waga, = 1080 kg

1050 - 5,0
1050 mm

5,5 mm

5,0 mm

130 mm

2,2 kWt

1220 kg

37 réznych modeli z wydajnoscia

giecia od 6 do 35 mm

1270 - 4,0 1270 - 5,0

1270 mm 1270 mm

45mm 5,5 mm

4,0 mm 5,0 mm

120 mm 140 mm

2,2 kKWt 2,2 kWt

1250 kg 1365 kg
AHK-Serie

1550 - 3,0
1550 mm

3,5 mm
3,0mm

110 mm

2,2 kWt

1250 kg

1550 - 4,0
1550 mm
45mm

4,0 mm

130 mm

2,2 kWt

1360 kg

2050 - 3,0
2050 mm

4,0 mm
3,0mm

130 mm

2,2 kWt

1480 kg

2050 - 4,0
2050 mm

4,5 mm

4,0 mm

140 mm

2,2 kWt

1530 kg

2100 - 13,0
Dtugo$¢ watu 2100 mm
Grubo$c stali w arkuszach 16,0 mm
Wstepne giecie 13,0 mm
Srednica gornego watu 270 mm
Moc silnika 11,0 kWt
Waga, = 5400 kg

2100 - 30,0
2100 mm

35,0 mm

30,0 mm

390 mm

22,0 kWt

17000 kg

2600 -
2600 mm
16,0 mm
13,0 mm
300 mm

11,0 kWt
7300 kg

13,0 2600 - 30,0

2600 mm
35,0 mm
30,0 mm
430 mm

22,0 kWt
18650 kg

3100 - 13,0
3100 mm

16,0 mm

13,0 mm

330 mm

11,0 kWt

10800 kg

3100 - 25,0
3100 mm

30,0 mm

25,0 mm

430 mm

22,0 kWt

20300 kg

4100 - 13,0
4100 mm

16,0 mm

13,0 mm

390 mm

11,0 kWt

18750 kg

4100 - 25,0
4100 mm

30,0 mm

25,0 mm

510 mm

22,0 kWt

45000 kg




Obrdbka blachy metalowej

=Professional =

MRB-S-Serie l

Dtugos$¢ watu

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Wstepne giecie

Srednica gornego watu

Moc silnika

Waga, =

1600 - 5,0
1600 mm

6,0 mm

5,0 mm

140 mm

2,2 kWt

1450 kg

1600 - 7,0
1600 mm

8,0 mm

7,0 mm

170 mm

4,0 kWt

1900 kg

2100 - 6,0
2100 mm

7,0 mm

6,0 mm

190 mm

4,0 kWt

3600 kg

2100-7,0
2100 mm

8,0 mm

7,0 mm

200 mm

5,5 kWt

3800 kg

3100 -4,0
3100 mm

5,0 mm

4,0 mm

190 mm

4,0 kWt

4600 kg

3100 - 5,0

3100 mm
6,0 mm
5,0 mm
200 mm
5,5 kWt
4800 kg

2600 - 5,0 2600 - 6,0
2600 mm 2600 mm

6,0 mm 7,0 mm

5,0 mm 6,0 mm

190 mm 200 mm

4,0 kWt 5,5 kWt

4200 kg 4400 kg

AHS-Serie

48 r6znych modeli z wydajnoscia

giecia od 6 do 85 mm

©
(o]c

©

Dtugo$¢ watu

Grubo¢ stali w arkuszach
Wstepne giecie

Srednica gérmego watu
Moc silnika

Waga, =

2100 - 8,0
2100 mm
10,0 mm

8,0 mm

210 mm

7,5 kWt

4400 kg

2100 - 20,0
2100 mm

25,0 mm

20,0 mm

330 mm

11,0 kWt

9120 kg

2600 - 8,0
2600 mm

10,0 mm

8,0 mm

230 mm

7,5 kWt

5560 kg

2600 - 25,0
2600 mm

30,0 mm

25,0 mm

390 mm

18,5 kWit

15800 kg

3100 - 10,0
3100 mm

13,0 mm

10,0 mm

300 mm

11,0 kWt

9020 kg

3100 - 40,0
3100 mm

50,0 mm

40,0 mm

540 mm

45,0 kWt

52000 kg

4100 - 8,0
4100 mm
10,0 mm

9,0 mm

330 mm

7,5 kWt
14920 kg

4100 - 16,0

4100 mm
20,0 mm
16,0 mm
430 mm

15,0 kWt
26000 kg




Obrdbka blachy metalowej

2in1-200|

3in1-305|

3in1-760|

Robocza diugo$¢

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Kat giecia

Szeroko$¢ x Gtebokos¢
Wysoko§¢

Waga, =

SB 305:25/75/2x50/100 mm
SB 610: 25/50/75/205 /255 mm

“Hobby=

2in1-200 3in1-305
200 mm Robocza diugos¢ 305 mm
0,8 mm Grubo$¢ stali w arkuszach, max 0,8 mm
90° Kat giecia 90°
280 x 200 mm Srednica rolki 38 mm
170 mm Rozmiary (Sz x G x W)* 560 x 290 x 450 mm
13kg Waga, = 45kg

SB 305 I

Segmenty

3in1-760

760 mm

0,8 mm

90°

38 mm

1000 x 370 x 570 mm
120 kg

SB 610 I

Robocza dtugosé

Grubo$c stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)*

Waga, =

* bez dolnej czesci f6za

SB 305

305 mm Robocza dtugosé

1,0 mm Grubos¢ stali w arkuszach, max
24 mm Max szeroko$¢ otworu

0-135° Kat giecia

460 x 260 x 370 mm Rozmiary (Sz x G x W)*

25kg Waga, =

SB 610

610 mm

1,0 mm

24 mm

0-135°

750 x 280 x 380 mm
42 kg




Obrdbka blachy metalowej

3in1-1016l

Semj- =
professional=

3in1-1320|

Uniwersalna maszyna dla kotowego
giecia, usuwania zgbkéw oraz cigcia

L

3in1-1016 3in1-1320
Robocza dtugo$c¢ 1016 mm Robocza dtugos¢ 1320 mm
Grubo$¢ stali w arkuszach, max 1,0 mm Grubo$¢ stali w arkuszach, max 1,0 mm
Kat giecia 90° Kat giecia 90°
Srednica rolki 42mm Srednica rolki 50 mm
Rozmiary (Sz x G x W)* 1220 x 400 x 570 mm Rozmiary (Sz x G x W)* 1600 x 480 x 670 mm
Waga, = 200 kg Waga, = 320 kg

SB 915 '

SB 1220 '

Segmenty

SB 915:25/50/80/202/252 /305 mm
SB 1220: 5 x 50 mm, 6 x 76 mm/ 5x 102 mm

Robocza dtugosé

Grubo$c stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)*

Waga, =

* bez dolnej czesci 162a

SB 915

915 mm

1,0 mm

25 mm

0-135°

1050 x 290 x 480 mm
70kg

Robocza dtugosé

Grubo$c¢ stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)*

Waga, =

SB 1220

1220 mm

1,2mm

30 mm

0-135°

1500 x 530 x 660 mm
140 kg
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Obrobka blachy metalowej

TB 1020

-—

TB 1260

TB 1020 TB 1260 TB 1500
Robocza diugo$¢ 1020 mm 1260 mm 1520 mm
Grubos$c¢ stali w arkuszach, max 2,5mm 2,0 mm 1,5 mm
Max szeroko$¢ otworu 48 mm 48 mm 48 mm
Kat giecia 0-135° 0-135° 0°-135°
Rozmiary (Sz x G x W)* 1350 x 820 x 1140 mm 1585 x 900 x 1150 mm 1860 x 900 x 1150 mm
Waga, = 285kg 310 kg 360 kg
SB 2500
Idealnie nadaje sie dla przedsigbiorstw,
wykonujacych roboty strzatowe oraz
warsztatéw naprawczych
— Semi- =
—professional=
SB 2020 SB 2500 SB 3000
Robocza dtugosé 2020 mm 2500 mm 3000 mm
Grubo$c stali w arkuszach, max 1,0 mm 1,0 mm 1,0 mm
Max szerokos¢ otworu 47 mm 47 mm 47 mm
Kat giecia 0-135° 0-135° 0-135°
Rozmiary (Sz x G x W)* 2440 x 630 x 1130 mm 2940 x 630 x 1130 mm 3440 x 630 x 1130 mm
Waga, = 325kg 385kg 460 kg
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Obrdbka blachy metalowej

TBS 1020 l

TBS 1260 l

=Professional =

Robocza dtugo$c

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)*

Waga, =

TBS 1020

1020 mm

2,0 mm

48 mm

0-135°

1350 x 820 x 1140 mm
285 kg

Robocza dtugos¢

Grubos¢ stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)

Waga, =

TBS 1260

1260 mm

1,5mm

48 mm

0-135°

1585 x 900 x 1150 mm
310 kg

TBS 1500

1500 mm

1,5mm

48 mm

0-135°

1845 x 900 x 1150 mm
422 kg

TB 2000 I

=Professional =

Robocza dtugosé

Grubo$c stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)

Waga, =

TB 2000

2020 mm

1,2 mm

45 mm

0-135°

2350 x 810 x 1190 mm
490 kg

Robocza dtugosé

Grubosc¢ stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)

Waga, =

TBS 2000

2020 mm

1,2mm

45 mm

0-135°

2470 x 1240 x 1320 mm
590 kg




Obrobka blachy metalowej

Segmenty

25/30/40/45/50/75/100/150/
200/300/500/510 mm

TB 2060

=Professional =

Robocza dtugo$¢

Grubo$¢ stali w arkuszach, max
Max szeroko$¢ otworu

Kat giecia

Rozmiary (Sz x G x W)

Waga, =

TB 2060

2060 mm

1,5mm

120 mm

0-135°

2750 x 550 x 1270 mm
1050 kg

STW 80

HP 22

ciesielskich

p”

Urzadzenie do giecia rur,
ktore nadaje sie dla prac

matryc

Szybko wymienny tloczny
wiret dla tioczarek i

Urzadzenie do gigcia
nosnych rur

Sita thoczenia

Max wydajnosc¢ ttoczenia
Wylot

Rozmiary (D x G x W)
Moc silnika

Waga, =

STW 80

80t

28 x 20 mm

305 mm

1760 x 710 x 1830 mm
7,5 kWt

2000 kg

Sita zgiecia

Bieg ruchomej toczarki
Robocza predko$¢
Rozmiary stotu
Srednica czopu

Moc silnika

HP 22

22t

200 mm

400 / 1800 mm/min
630 x 1100 mm

55 mm

1,5 kWt

HP 40

40t

250 mm

600 / 1750 mm/min
625 x 1100 mm

55 mm

1,5 kWt
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Obrdbka blachy metalowej

STW 40

Pozycja przebicia otworow
(oprécz STW 40)

STW 60

Sita thoczenia

Max wydajnos¢ toczenia
Wylot

Rozmiary (D x G x W)
Moc silnika

Waga, =

WK 10

STW 60

60t

28 x 15 mm

220 mm

1520 x 590 x 1700 mm

4,0 KWt
1300 kg

STW 40 STW 45
40t 45t
20 x 15 mm 22 x 15 mm
175 mm 175 mm
1060 x 550 x 1480 mm 1160 x 590 x 1410 mm
3,7 kWt 3,7 kWt
570 kg 1100 kg
WK 12 WK 20

Do prostowania, ttoczenia, giecia,
montowania két zebatych, tarcz i t.d.

WK 40

Sita przycisku

Bieg ttoku

Max robocza wysoko$¢
Max robocza szeroko5¢
Konstr.wys. x konstr.szer.
Waga, =

WK 10

10t

175 mm

370 mm

340 mm

1060 x 650 mm
50 kg

WK 12

10t

175 mm

940 mm

505 mm

1660 x 720 mm
73kg

WK 12 F
10t

175 mm

940 mm

510 mm

1650 x 720 mm
T4 kg

WK 20

20t

180 mm

1020 mm

550 mm

1800 x 770 mm
113 kg

WK 20 F
20t

180 mm

1030 mm

550 mm

1800 x 770 mm
97 kg

WK 40

40t

180 mm

1100 mm

650 mm

1720 x 1120 mm
315kg




Obrobka blachy metalowej

PWK 50

PWK 20

B e

Modell
PWK 75

Idealnie nadaje sie do
montazu i stosowania na
warsztatach

professional=
Poprzeczny posuw ttoku recznie lub
pneumatycznie wedtug wyboru
PWK 10 PWK 20 PWK 30 PWK 45 PWK 50 PWK 75
Sita przycisku 10t 20t 30t 45t 50t 75t
Bieg tioku 180 mm 140 mm 145mm 170 mm 140 mm 100 mm
Max robocza wysokos¢ 370 mm 1035 mm 940 mm 860 mm 1000 mm 880 mm
Max robocza szeroko$¢ 335mm 550 mm 550 mm 680 mm 725 mm 795 mm
Konstr.wys. x konstr.szer. 450 x 590 mm 1800 x 820 mm 1800 x 930 mm 1710 x 1280 mm 1870 x 725 mm 1970 x 1360 mm
Waga, = 51kg 92kg 137 kg 255 kg 291 kg 425 kg

DPM 1070 - 100

DPM 775 - 30 DPM 1040 - 60 DPM 1070 - 100 DPM 1070-150 DPM 1570-100 DPM 1570 - 150
Sita przycisku 30t 60t 100t 150t 100t 150 t
Przejscie pomiedzy stojakéw 775 mm 1040 mm 1070 mm 1070 mm 1570 mm 1570 mm
Bieg ttoku 200 mm 250 mm 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
Predko$¢ ruchu do przodu 7,5 mm/sek 8 mm/sek 8 mm/sek 9 mm/sek 8 mm/sek 9 mm/sek
Robocz predkosé 5 mm/sek 4 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek
Moc silnika 3,0 kWt 4,0 kWt 7,5 kWt 7,5 kWt 11,0 kWt 11,0 kWt




Obrdbka blachy metalowej

HWP 100 '

HWP 60 '

= Professional =

HWP 30 HWP 60 HWP 100 HWP 160 HWP 100-1200 HWP 100-1500 HWP 160 - 1500

Sita przycisku 30t 60t 100t 160 t 100t 100t 160 t
Przejscie pomiedzy stojakéw 700 mm 750 mm 920 mm 1100 mm 1200 mm 1500 mm 1500 mm
Bieg tioku 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm 400 mm
Predkos$¢ ruchu do przodu 13,6 mm/sek 9,2 mm/sek 9,2 mm/sek 8,9 mm/sek 9,2 mm/sek 9,2 mm/sek 8,9 mm/sek
Robocza predkosé 3,4 mm/sek 2,2 mm/sek 2,7 mm/sek 2,3 mm/sek 2,7 mm/sek 2,7 mm/sek 2,3 mm/sek
Moc silnika 1,5 kWt 1,5 kWt 2,2 kWt 3,0 kWt 2,2 kWt 2,2 kWt 3,0 kWt

akpso | AKP 100 7'

Dla usuwania zabkéw,
prostowania, giecia i montowania

— Semi- =
—professional=

AKP 30 AKP 50 AKP 100 AKP 150
Sita przycisku 30t 50t 100 t 150 t
Bieg tloku 260 mm 200 mm 260 mm 260 mm
Przejscie pomiedzy stojakow 440 mm 800 mm 1000 mm 980 mm
Robocza predkosé 23 mm/sek 13,1 mm/sek 6 mm/sek 7 mm/sek
Moc silnika 2,2 kWt 3,0 kWt 3,0 kWt 4,0 kWt
Waga, ~ 580 kg 980 kg 1220 kg 1600 kg
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Obrobka blachy metalowej

APH 3200 x 160

APH 2500 x 60 APH 3200 x 120 APH 3200 x 160
Sita przycisku 60t 120t 160t
Dtugos¢ zagiecia 2500 mm 3200 mm 3200 mm
Odlegtos¢ pomigdzy stojakow 1950 mm 2610 mm 2610 mm
Wylot 310 mm 310 mm 310 mm
Moc silnika 5,5 kWt 7,5 kWt 11,0 kWt
Waga, = 4500 kg 8700 kg 11000 kg
1
DK 1570-150. AT 1020 - 100
cylinder
DK 1570-100 DK 1570-150 DK 1900 - 200 AT 1020 - 100 AT 1520-100 AT 1020 - 150
Sita przycisku 100t 150 t 200t Sita nacisku 100t 100t 150t
Bieg ttoku 300 mm 300 mm 300 mm Bieg tloku 300 mm 300 mm 300 mm
Przejscie pomiedzy stojakéw 1570 mm 1570 mm 1900 mm Robocza szerokos¢ 1020 mm 1520 mm 1020 mm
Robocza predko$é 5 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek Dolna powierzchnia stotu 500 x 1020 mm 500 x 1520 mm 600 x 1020 mm
Moc silnika 7,5 kWt 11,0 kWt 15,0 kWt Moc silnika 7,5 kWt 7,5 kWt 11,0 kWt
Waga, = 2250 mm 2450 mm 5000 mm Waga, = 2800 kg 3600 kg 3400 kg




Obrobka blachy metalowej

AP 1020 - 100

Dla usuwania zabkéw,
prostowania, giecia i
montowania

DKS - 200

AP 1020-100 AP 1520-100 AP 1020-150 AP 1520-150

Sita przycisku 100t 100t 150 t 150 t Sita nacisku
Bieg ttoku 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm Bieg tioku
Robocza szeroko$¢ 1020 mm 1520 mm 1020 mm 1520 mm Przejscie pomiedzy stojakéw
Predko$¢ ruchu do przodu 8 mm/sek 8 mm/sek 10 mm/sek 10 mm/sek Robocza predkosé
Robocza predkosé 5 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek 5 mm/sek Moc silnika
Moc silnika 7,5 kWt 7,5 kWt 11,0 kWt 11,0 kWt Waga, ~

AT-S HCP 60

DKS 200
200t

300 mm
2550 mm

5 mm/sek
15,0 kWt
11000 kg

DKS 300
300t

300 mm
2550 mm

5 mm/sek
18,5 kWt
15800 kg

Sta przycisku

Bieg ttoku

Przejscie pomiedzy stojakow
Powierzchnia stotu

Moc silnika

Waga, =

AT - S 1020 - 100
100 t

300 mm

1020 mm

700 x 1020 mm

7,5 kWt

5800 kg

AT - S 1520 - 150
150 t

300 mm

1520 mm

700 x 1520 mm

11,0 kWt

8000 kg

HCP 30
Sita nacisku 30t
Dtugo$¢ biegu suwaka 200 mm
Odlegto$¢ pomiedzy stotem i piyta suwaka 400 mm
Dolna powierzchnia stotu 450 x 700 mm
Plyta suwaka 380 x 500 mm
Wylot 200 mm

HCP 60
60t

250 mm

450 mm

500 x 700 mm
430 x 500 mm
250 mm




